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Henkel

Pokud chcete v dnesni dobé vytvofit pfidanou hodnotu, pak prosté nestaci mit vynikajici portfolio vyrobki.

Potrebujete partnera, ktery rozumi vasi firmé a vasim produktiim, ktery vyviji nové vyrobni postupy, spolu s vami

optimalizuje procesy a navrhuje systémova resSeni Sita na miru.

Partnera, ktery vam muze skutecné pomoci vytvaret dlouhodobé hodnoty:

Henkel - celosvétové uznavana $picka na trhu s lepidly, tmely a prostredky pro tGpravu povrchil. Ziskejte pfistup k

nasemu jedineénému a komplexnimu portfoliu produktt, vyuZivejte nase zkusenosti a zaructe nejvyssi
spolehlivost vasich procesu. Strategicky primyslovy podnik zajiStuje specifické primyslové potieby a udrzbu

pomoci jednoho zdroje.

cocriTe SR

Vzorec pro
efektivni Cisténi

Inovativni technologie
povrchové Upravy pro
zlepSeni vaSeho
vyrobniho procesu

Partner

e ZkuSeny prodejni a technicky personal je
k dispozici nepretrzité

¢ Rozsahla technicka podpora a ovéfené metody
testovani poskytuji maximalné Gcinna
a spolehliva FeSeni

e \/zdélavaci programy pro pokroCilé presné
podle vasSich specifickych potfeb vam pomohou
stat se expertem

e Diky silné distribucni siti je na§ kompletni
sortiment blizko k vaSemu podniku, a tak je
zajisténa vysoka Uroven dostupnosti produkt
po celém svété

* |dentifikujte mozZné tspory nakladi a vylepSeni
proces(i pro vase operace

Pokrocila pruzna lepici a
tésnici reSeni

Vysoce vykonna primyslova
lepidla a tmely

Inovace

e Moderni feSeni vam pomohou inovovat

e Stanovte nové priimyslové standardy
udrzitelnosti, ochrany zdravi a bezpe¢nosti pfi
procesech

o \lytvorte zaklad pro vyvoj novych pfilezZitosti
produktového designu




Posila pro vas podnik ’

Technologie

* \lyuZivejte kompletni portfolio produktd, které
vam zajisti Spickovy vykon pro rozsahlou fadu
aplikaci

¢ Pouzivejte vyrobky, které byly navrzeny tak, aby
spliiovaly specifické vyzvy ve vaSem odvétvi

e Diivéfujte nejmodernéjSim technologiim
a trvanlivym produktiim

Znacky

e Preferované svétové znacky vysoce vykonnych
lepidel, tmelli a feSeni pro povrchové Upravy v
priimyslové vyrobé a Gidrzbé

e Loctite®, Teroson a Bonderite jsou zndmé po
celém svété pro svou prokdzanou vysokou
spolehlivost a vykon




Priimyslové aplikace

ﬂ Zajistovani zviti

~ Tésnéni trubkovych zavitt

i':)" PlosSna tésnéni

28 Upeviovani

Lepeni

<08 Vterinova lepidla

2ii UV lepidia

“5 Tavna lepidla

510 Lepidla na bazi rozpoustédel / na vodni bazi

Konstrukeni lepidla

-~ Konstrukéni lepidla
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68  Silikony
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Kovem pInéné tmely

Smeési proti odéru
Cisteni
Cistice
Maziva

Maziva

Proti zadfeni

Oleje a suché filmy
Tuky

Rezné kapaliny

Uprava povrchu a ochrana proti korozi

Uprava povrchu

Separacni prostredky
Zafizeni

Zarizeni

Rucni nanaseci aplikatory

Rucni davkovaci pistole
Poloautomatické nanaseci systémy
Rucni nanaseci systémy

Zarizeni pro vytvrzovani zarenim

Rejstrik




ZajiStovani zavitovych spojl

7

Produkty Loctite® pro zajistovani zaviti brani samovolnému povolovani a chrani veskeré zavitové
spoje pred plisobenim vibraci a razového zatizeni. Jedna se o kapalné pripravky, které kompletné
vyplni spary mezi do sebe zapadajicimi zavity. Pfi montazi zavitového spojovaciho materialu
zajistovace zavitl Loctite® trvale zajistuji zavitové spoje a eliminuiji korozi tfenim diky vytvoreni
pevné sestavy.

Zajistovace zavitl Loctite® vyrazné predéi tradicni mechanické metody

zajistovani zavit:

¢ Mechanické prvky, napt. zavlacky, pojistné podlozky: pouZzivaji se pouze, aby nedoSlo ke ztraté
matice nebo Sroubu

o Treci prvky: zvysuji absolutni pruznost a/nebo treni; ale nezarucuji trvalé zajisténi zavitd pfi
dynamickém zatizeni

e Zajistovaci prvky jako Srouby, matice a podlozky s ozubenou nebo zebrovanou pfirubou: brani

samovolnému povolovani, ale jsou drahé a vyzaduiji vétsi plochu pro styk s pfirubou; a mohou
poSkozovat povrch.

Zajistovace zavitli Loctite® jsou jednoslozkové kapalné a polotuhé tésnici hmoty. Vytvrzuii pfi
pokojové teploté na tvrdou, pevnou, termosetni plastickou hmotu pfi aplikaci mezi ocel, hlinik,
mosaz a vétSinu ostatnich kovovych ploch. Tvrdnuti probiha za nepfistupu vzduchu. Tésnici
hmota zajistuje zavity a spoje tim, ze dokonale vypliiuje spary mezi do sebe zapadajicimi zavity.

Vyhody zajiSt'ovaci zavitii Loctite® oproti tradicnim mechanickym zajistovacim prvkim:
e Odolavaji vibracim

e JednoslozZkové - nanaseni je snadné a Cisté

* Mohou se pouZivat na vSechny velikosti spojovaciho materidlu - snizuji naklady na skladové zasoby

o Utésiiuji zavity - umoznuiji vytvareni prlichozich otvord

\.

( Zvolte si spravny zajiStovac zaviti Loctite® pro svoji aplikaci:

N

Zajistovace zavitli Loctite® se dodavaji s riiznou viskozitou a pevnosti a mohou se pouzivat v Siroké $kale aplikaci.

Nizka pevnost: Stiedni pevnost: Vysoka pevnost:

DemontaZ pomoci bézného ruéniho nafadi, dobry DemontaZ pomaoci ruéniho naradi, ale je obtiz- DemontaZ pomoci bézného ruéniho naradi je

pro sefizovaci, kalibracni Srouby, méfici pfistroje  néjsi; dobry pro obrabéci stroje a lisy, Gerpadla velmi obtiznd; odstranéni mize vyzadovat lokalni

a mérky, pro velikost zavitu do M80. a kompresory, kotvici Srouby, prevodovky, pro piisobeni tepla. Dobry pro trvalé sestavy na téz-
velikost zavitu do M80. kych strojich, cepy, upevnéni motorti a erpadel,

pro velikost zavit(i do M80.




Kapilarni:

Velmi obtizna demontaz pomoci standardniho
rucniho naradi; odstranéni miize vyzadovat lokal-
ni plisobeni tepla. Pro pfedem smontované spoje,
upevnéni piistrojli nebo sefizovaci Srouby.

lepidla.

* PFed nanesenim produktu zavity odmastgte, ogistéte a osuste — pouZijte Loctite® 7063 (viz Cisténi
na strané 96).

 Pokud byly dily ve styku s vodnymi mycimi roztoky nebo feznymi kapalinami, které nechdvaji na
povrchu ochrannou vrstvu, omyite je horkou vodou.

¢ Kdyz budete lepidlo pouZzivat pfi teplotach nizSich ngi 5 °C, doporuduje se nejprve povrch oSetfit
pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Uprava povrchu na strané 114).

e ZajiStovani plastovych soucastek: viz Vtefinova lepidla na str. 30-37

Produkty Loctite® se pouZzivaji k zajistovani zavit(i v Siroké Skale aplikaci. Pro nékteré aplikace je dostacujici nanaseni lepidel a tésniv ruéné z lahvicky
nebo kartuSe na spojované povrchy. V ostatnich pfipadech je vSak poZzadované presné ruéni nebo automatické nanaSeni. Nanaseci zafizeni Loctite® jsou
specialné urcena k tomu, aby nanaseni a pouzivani nasich produktl bylo rychlé, presné, Cisté a tsporné:

Poloautomaticka nanaseci zafizeni
Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatickd nanaseci zafizeni Loctite® obsahuii fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji a
jsou uréena k davkovani mnoha produkti Loctite® pro zajiStovani zavit(. Poskytuii digitalni fizeni
Casu, signal ,prazdny zasobnik“ a signal ,konec nanaseciho cyklu“. Davkovaci ventil je vhodny pro
stacionarni nebo rucni rezim. Zasobniky maji dostatenou kapacitu az pro 2kg lahve a zafizeni je
vybaveno senzorem nizké hladiny.

Ruéni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole Loctite® 98414, 50ml lahvicka

Peristalticka ruéni pistole Loctite® 97001, 250ml lahvi¢ka

Tyto ruéni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50ml nebo 250ml lahvicku
Loctite®, ¢imz se lahvicka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k ddvkovani kapek o
velikosti od 0,01 do 0,04 ml v libovolném thlu bez Unik{ nebo ztrat produktu (vhodné pro viskozitu
do 2500 mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prislu§enstvich a davkovacich Spickach najdete na str. 128 nebo
v brozuie "Nanaseci zafizeni Loctite®".

Polotuhy:

Tyéinky pro zajistovani zaviti se stfedni a vyso-
kou pevnosti, které se mohou pouZivat na zavity
do velikosti M50.




Tabulka produkt(

7

Jsou kovové ¢asti jiz sestavené?

Kapilarni produkt

Stiedni/Vysoka

Kapalina

Kapalina

(Rozmér zavitu Do M6 Do M36
Funkéni pevnost za' 3h 6h
Povolovaci moment pro Srouby M10 10 Nm 6 Nm
Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C

® Pred nanesenim lepidla zavity odmastéte, ocistéte a osuste — pouZijte Loctite®
7063 (viz Cisténi na strané 96)

® Kdyz budete lepidlo pouZivat pfi teplotach nizsich nez 5 °C, doporucuije se nej-
prve povrch osetfit pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Uprava
povrchu na strané 114)

® Pro plastové soucdstky si prectéte oddil Vtefinova lepidla na strané 30-37

" Typicka hodnota pfi 22 °C

Loctite® 290

¢ Doporucuje se pro pfedem
smontované ¢asti, napf. Srouby
pristrojd, elektrické konektory a
stavéci Srouby

Velikost baleni 10 ml, 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 mi
\Zafizeni 2 97001, 98414 97001, 98414
Doporuceni:

Loctite® 222

e [dedlni pro nizkopevnostni
zajisténi sefizovacich Sroub,
$roub( se zapusténou hlavou a
stavécich Sroubd

¢ Dobry na kovy s menSi pevnosti,
které by mohly pfi demontazi
prasknout, napf. hlinik nebo
mosaz

P1 NSF Reg. &.: 123002



LOCTITE

|
Jaka je pozadovana pevnost?
|

Kapalina
243

Stredni

Kapalina

Kapalina

Kapalina

Do M36 Do M36 Do M20 Do M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 az +180 °C -55 az +150 °C -55 az +180 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 243

* Vhodny na vSechny kovy véetné
pasivnich povrchi (napf. nerez
ocel, hlinik, pokovené povrchy)

o Snasi mirné znecisténi primys-
lovym olejem, napf. motorovym
olejem, antikoroznim olejem a
feznymi kapalinami — provéreno

e Zabranuje povoleni u vibrujicich
Casti zafizeni, jako jsou Cerpa-
dla, pfevodovky nebo lisy

¢ Umoziuje demontaz pomoci
ruéniho naradi pfi provadéni
ldrzby

P1 NSF Reg. ¢.: 123000

Loctite® 2400

« Spitkovy produkt v oblasti ochra-
ny zdravi a bezpec€nosti

o 7adné symboly nebezpe¢nosti,
Z4dna upozornéni na rizika a bez-
pecnostni zasady

o Cisty“ bezpegnostni list (MSDS)
- Zadné zaznamy v odstavcich
2,3,15a 16 MSDS podle (ES) ¢.
1907/2006 —1SO 11014-1

e Vynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu

¢ Vhodny tam, kde se pozaduije pra-
videlna demontaz ruénim naradim
pro Ucely Udrzby

Loctite® 270

 Vhodny pro spojovaci dily z
veskerych kovovych materialli
vcetné nerez oceli, hliniku,
pokovenych dil(i a ochrannych
vrstev bez obsahu chromu

® Snasi mirné znegisténi priimys-
lovym olejem, napf. motorovym
olejem, antikoroznim olejem a
feznymi kapalinami

e |dedlni pro trvalé zajiSténi svor-
nik{ na bloku motoru a skfini
Cerpadla

* Doporucuije se pro aplikace, kde
neni poZadovana pro ddrzbu
pravidelna demontaz

P1 NSF Reg. ¢.: 123006

Loctite® 2700

« Spitkovy produkt v oblasti ochra-
ny zdravi a bezpecnosti

e 74adné symboly nebezpeénosti,
7&dna upozornéni na rizika a bez-
pec€nostni zasady

o, Cisty* bezpegnostni list (MSDS)
- Zadné zaznamy v odstavcich
2,3,15a 16 MSDS podle (ES) ¢.
1907/2006 — 1SO 11014-1

e Vlynikajici chemickd a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu

e Vhodny pro aplikace, kde se
nepozaduje demontaz




Seznam produkt(

Loctite® 221
Loctite® 222
Loctite® 241
Loctite® 242
Loctite® 243

Loctite® 245

Loctite® 248,
tyéinka

Loctite® 262
Loctite® 268,

tycinka
Loctite® 270
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 2400

Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylat

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M6

M36

M20

M20

-55az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +180 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 az +180 °C

-55 az +150 °C

-55 az +200 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 az +200 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55 a7 +150 °C

nizka
nizka
stredni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni/vysoka
vysokd
vysoka
vysokd
vysoka
vysokd
vysoka
vysokd
vysoka
stfedni/vysoka
stfedni
vysokd

vysoka

8,5Nm
6 Nm
11,5Nm
11,5 Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25Nm
60 Nm
32Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

ano

ne

ano

ano

ano

ano

ne

ne

ano

ano

ne

ano

ne

ne

ano

ne

ne

100 — 150
900 - 1500
100 — 150
800 — 1600
1300 - 3000
5600 — 10000
polotuhy
1200 - 2400
polotuhy
400 - 600
400 - 600
4000 - 15000
5000 — 10000
380 - 620
6000 — 8000
2400 - 3600
20-55
225 - 475
350 - 550

500 - 900




LOCTITE

25 min.

5 min.

5 min.

5 min.

3min.

5 min.

15 min.

35 min.

10 min.

20 min.

15 min.

10 min.

10 min.

40 min.

15 min.

30 min.

20 min.

20 min.

10 min.

10 min.

20 min.

8 min.

12 min.

15 min.

5 min.

12 min.

8 min.

10 min.

5 min.

7 min.

3min.

25 min.

20 min.

20 min.

8 min.

4 min.

4 min.

210 min.

360 min.

240 min.

20 min.

10 min.

240 min.

20 min.

180 min.

5 min.

150 min.

15 min.

180 min.

5 min.

270 min.

60 min.

60 min.

10 min.

5 min.

25 min.

10 ml, 50 ml,
250 mi

10 ml, 50 ml,
250 ml

10 ml, 50 ml,
250 mi

10 ml, 50 ml,
250 ml

10 ml, 50 ml,
250 mi

10 ml, 50 ml,
250 ml

9¢,19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

99,199

10 ml, 50 ml,
250 ml

5ml, 50 ml,
250 mi

50 ml, 250 ml

50 ml,
250 ml, 2|

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

nizka pevnost, nizka viskozita, malé zavity

nizka pevnost, viceticelovy

stfedni pevnost, nizka viskozita, malé zavity

stredni pevnost, stfedni viskozita, viceucelovy

stfedni pevnost, vicetcelovy

stfedni pevnost, stfedni viskozita, velké zavity

stfedni pevnost, uréeni: opravy, udrzba/distribuce

stfedni/vysoka pevnost, vicetcelovy

vysokd pevnost, uréeni: opravy, idrzba/distribuce

vysoka pevnost, vicetcelovy

vysokd pevnost, nizka viskozita

vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost

vysokd viskozita, vysoka pevnost, velké zavity

vysoka pevnost, obzvlasté na niklové povrchy

vysokd viskozita, vysoka pevnost, velké zavity

vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost

stfedni/vysoka pevnost, kapilarni produkt

stfedni pevnost, zadna vystrazna upozornéni, Cisty bezpecnostni list
vysokd pevnost, Zadna vystrazna upozornéni, Gisty bezpecnostni list

vysoka pevnost, obzvlasté na chromované povrchy

LOGTITE




Tésnéni trubkovych zavitti ,

Tesnéni zavitovych spojl

Pro¢ pouzivat tésnéni Loctite®?

Tésnéni zavitl Loctite®, doddvané v kapalné formé nebo jako tésnici Sfidra, brani unikani plynd a
kapalin. Tato tésnéni urena pro nizkotlaké a vysokotlaké aplikace, vypliuji prostor mezi zavity a
zajistuji okamzité, nizkotlaké utésnéni. Pfi pIném vytvrzeni zajiStuji utésnéni az do maximalnich
tlak(i danych pevnosti vétSiny potrubnich systému.

Tésnéni Loctite® vyrazné pred¢i tradicni typy tésnéni:

 Tésnici hmoty na bazi rozpouStédel: béhem vytvrzovani se smrstuji, protoze se rozpousté-
dla vyparuiji. Spoje se musi znovu utdhnout, aby se minimalizoval vyskyt prazdnych prostor.
Zajistuji sestavu kombinaci treni a deformace.

e Paska z PTFE: maze ve sméru povoleni spoje, imz umoZriuje povolovani sestav pod dynamic-
kym zatizenim, coz ma za nasledek ztratu svérné sily a vznik netésnosti. Dynamicka zatizeni
mohou urychlovat vytlaGovani, coz casem vede ke vzniku netésnosti. Mazaci t¢inek PTFE
¢asto zplsobuije pfiliSné utazeni spoji, coz zvySuje napéti a vede k prasknuti dild. Aplikace
vyZaduje dobré odborné dovednosti, aby nedochazelo k namahani armatur nebo odlitkd.

 Konopi a pasta: aplikace je pomala a vyzaduje hodné zkuSenosti, pri instalaci vznika nepofadek
a dochdzi k narusovani momentu potfebného k ziskani spravného predpéti. Casto vyzaduje
pretésnéni, aby bylo dosazeno 100% tésné sestavy.

v

Vyhody tésnéni zaviti Loctite® oproti tradi¢nim typim tésnéni:

e Jednoslozkové - nanaSeni je snadné a Cisté

e Tésnivo se nevytlacuje, nesmrstuje, ani se neucpava systém

¢ Mohou se pouzivat na jakékoli rozméry potrubnich spojii

o Nahrazuji veSkera tésnéni typu pasky nebo konopi/pasty

e Tésnéni odolava vibracim a razovému zatizeni

* Produkty s nékolika certifikacemi, napr. tésnici $filira Loctite® 55: Certifikace pro pitnou vodu (KTW) a plyn (DVGW), registrace GAS
¢ Chrani zaSroubované zavity pred korozi

Vyberte si spravné tésnéni trubkovych zavitti Loctite® pro svoji aplikaci:

Tésnivo se musi vybirat tak, aby dlouhodobé zajiStovalo spolehlivé utésnéni. V potrubi nesmi dochazet k tnikiim ani pfi nejsilngjSich vibracich, che-
mickém naruseni ¢i narazovém plisobeni tepla nebo tlaku. Klicovym kritériem pro volbu tésnéni zavitli jsou materialy soucasti, které je tfeba utésnit.
Pracujeme s plastovymi zavity, kovovymi zavity nebo jejich kombinaci? Plastové zavity obvykle vyZaduiji jiné tésnéni nez kovové zavity. Nasledujici infor-
mace by vam mély pomoci urcit, jakou technologii zvolit pro kazdy typ materialu trubkovych spoj:

Anaerobni:

Technologie: u anaerobnich tésnéni zavitl Loctite® probihd vytvrzovani za nepfitomnosti vzduchu a
stykem s kovem, kdy?Z je tésnéni uzavieno mezi zavity trubkového spoje. Oblast pouziti: vSechny typy
kovovych trubkovych spojd.




Silikon:

Technologie:

Silikonové tésnéni zavitli Loctite® polymerizuje pfi pokojové teploté tim, Ze reaguje s okolni vihkosti
(RTV = vulkanizace pfi pokojové teploté)

Oblast pouziti:
Idedlni pro pouZiti na plastové zavity nebo kombinace plastovych/kovovych zavitl

s ww o

Tésnici Sidra — Loctite® 55:
Technologie:

Tésnici $ndra Loctite © 55 je Silira bez vytvrzovani slozena z mnoha viaken, ktera se pouziva jako
tésnéni proti vodé, plynu a vétsiné primyslovych olejd. (Certifikace pro pitnou vodu (KTW) a plyn

(DVGW))

Oblast pouziti:
Doporucuije se k utésiovani kovovych a plastovych kuzelovych zavitli. Loctite® 55 umoziiuje provadeét
Upravu polohy po smontovani.

Priprava povrchu

nici hmoty. Bez vhodné piipravy povrchu mize byt tésnéni trubkovych zavitt Loctite® nel](:ingé.
 Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouZijte Loctite® 7063 (viz Cisténi
na strané 96)

pomoci aktivatoru Loctite® 7240, Loctite® 7471 nebo Loctite® 7649.

U tésnici Sidry Loctite® 55: oCistéte dily pomoci pfipravku Loctite® 7063 a zdrsnéte hladké zavity.

Nanaseci zafizeni
Anaerobni tésniva:

Anaerobni tésniva Loctite® je mozné nanaset ruéné nebo pomoci automatickych ¢i poloautomatic-
kych zafizeni. Pfebytecny materidl se miZe otfit.

Rucni aplikacni pistole:

Peristaltickd rucni pistole Loctite® 98414 se stojankem pro 50ml lahviCku Loctite® a peristalticka
rucni pistole Loctite® 97001 pro 250ml lahviCku Loctite®. Jsou ur€eny k davkovani kapek o velikosti
od 0,01 do 0,04 ml v libovolném uhlu s viskozitou do 2500 mPa-s bez nasledného odkapévani Ci
ztrat produktu.

Pneumaticky kartuSovy davkovaé Loctite® 97002
Rucni pistole na 300ml kartuSe a 250ml tuby. Se zabudovanym regulatorem tlaku a rychlym odpous-
técim ventilem. Zadny dobéh.

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prisluSenstvich a davkovacich Spickach najdete na str. 128
nebo v brozuie "Nanaseci zarizeni Loctite®".

LOCTITE

97001 / 98414




Tésnéni trubkovych zavitti ,

Tabulka produktu
Jsou soucasti kovové nebo plastové?

Kov, plast nebo kombinace obojiho

Potiebujete provést nasledné upravy montaze?

Ano Ne
Tésnici Siitira Gel
55 5331
(e . . i, i
Tésnény podklad Kov, plast nebo oboji Kov, plast nebo oboji
Maximalni rozmér trubky Testovano do 4" 3"
Povolovagci sila Nizka Nizka
Okamzité nizkotlaké utésnéni Ano (piny tlak) Ano
Provozni teplota -55az +130 °C -50 az +150 °C
Velikost baleni 50m, 150m $iitira 100 ml
Zafizeni - -
.
Doporuceni:

® Pred nanesenim tésniva plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouZzijte
Loctite® 7063 (viz Cistani na strang 96)

® Kdyz budete pouzivat anaerobni tésnivo (Loctite® 542, 561, 572, 577 nebo
586) pri teplotach pod 5° C, doporucuije se oSetfit tésnéné plochy pfedem
pomoci Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (Viz Uprava povrchu na strané
114)

Loctite® 55 Loctite® 5331

o Viceticelové tésnéni na trubkové e Idealni pro zavitové spoje plast/
zavity a spoje plast nebo plast/kov v rozvodech

o Nevytvrzujici, okamzZité utésnéni s teplé nebo studené vody, napf.
plnym tlakem pro primyslové nebo zemédél-

 Pro rychlé, snadné a spolehlivé ské plastové rozvody vody nebo
utésnéni odvodiovaci systémy

' BlizSi informace najdete na str. 128-135

S certifikaci WRC, spliiuje poza-
davky BS 6920 pro pitnou vodu:
0808533

Schvaleni DVGW/KTW a registra-
ce GAS pro plyn a pitnou vodu
Testovano podle EN 751-2, trida
ARp a DIN 30660, certifikace dle
NSF/ANSI, Standard 61

S certifikaci WRC, spliiuje poza-
davky BS 6920 pro pitnou vodu:
0706521

Schvaleni DVGW, testovano podie
EN 751-1 P1 NSF Reg. ¢.: 123620



LOCTITE

Kov
Jemny nebo hruby zavit?
Jemny Stiedni Hruby
Kapalina Gel Gel Gel
542 586 577 572
)
Kov Kov Kov Kov )
3/4“ 2“ 3II 3II
Stredni Vysoka Stredni Stredni
Ne Ne Ano Ano
-55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 - 97002 97002 )

Loctite® 542

¢ Doporucuje se pro spoje S
jemnym zavitem, které se
pouZzivaji v hydraulickych,
pneumatickych a vSeobecnych
instalacich

Schvaleni DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0855

Loctite® 586

o Pomalu vytvrzujici, vysoce
pevnostni tésnéni

® Obzvlasté vhodné pro médéné a
mosazné soucasti

Loctite® 577

e Univerzalni tésnéni pro vSechny
hrubé trubkové zavity

e ZvI&sté vhodné pro rychlé pouZiti
piii nizkych teplotach, napf. pfi
(drzbé venkovnich priimyslovych
rozvod(i

P1 NSF Reg. ¢.: Schvaleni 123001

DVGW (EN 751-1), schvaleni

WRC (BS 6920): 0711506

Registrace GAS ¢.0084/2003.

Pitna voda

Loctite® 572

¢ \\hodné pro hrubé kovové zavity

¢ |dedlni, kdyZ se poZaduje pomalé
vytvrzovani za tcelem Upravy
vyrovnani spojt



Tésnéni trubkovych zavitti J

Seznam produktu

Produkt Gl;grlzlli::y' Ma)z(:é;(i)tzl:nér Pt?;:'Ig::i Povolovaci sila Pﬁ:’:;?::f i Viskozita v mPa-s
Loctite® 511 metakrylat M80/R3" -55az +150 °C nizkd 6 Nm 9000 - 22000
Loctite® 5331 silikon M80/R3" -55az +150 °C nizka 1,5Nm 50000
Loctite® 542 metakrylat M26/R3/4" -55az +150 °C stfedni 15Nm 400 - 800
Loctite® 549 metakrylat M80/R3" -55 az +150 °C vysoka 20 Nm 20.000
Loctite® 55 svazek PA R4" 55 a7 +130 °C - - sfitra
Loctite® 567 metakrylat M80/R3" -55 az +150 °C nizka 1,7 Nm 280000 — 800000
Loctite® 572 metakrylat M80/R3" -55az +150 °C stfedni 7Nm 14400 - 28600
Loctite® 577 metakrylat M80/R3" -55az +150 °C stredni 11 Nm 16000 - 33000
Loctite® 586 metakrylat M56/R2" -55 a7 +150 °C vysokd 15Nm 4000 — 6000
Loctite® 5772 metakrylat M80/R3" -55az +150 °C stredni 11 Nm 16000 - 33000

* Podrobné informace najdete na www.loctite.cz



Tixotropie

ano

ano

ne

ano

ano

ano

ano

ano

ano

Schvaleni*

DVGW
DVGW, WRC, NSF

DVGW

DVGW, KTW, NSF,
GAS

uL

DVGW, NSF, GAS
BAM

PMUC

Velikost baleni

50 ml, 250 ml, 21
100 ml, 300 mi
10 ml, 50 ml, 250 mi
50 ml, 250 ml
50m, 150m $ndra
6 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 21
50 ml, 250 ml

50 ml

LOCTITE

Poznamky

na kov, nizka pevnost, univerzalni

na plast a kov

na kov, zvlasté hydraulické systémy

na kov, vysoka pevnost, pomalé vytvrzovani

na plast a kov, zvlasté plynové a vodovodni trubky, Zadné vytvrzovani
na kov, nizka pevnost, hrubé zavity

na kov, pomalé vytvrzovani

na kov, univerzalni

na kov, vysoka pevnost, vynikajici na mosaz

na kov, zvlasté pro jaderné elektrarny




Proc¢ pouzivat ploSna tésnéni Loctite®?

Plosna tésnéni brani unikani tekutin nebo plyn{i vytvarenim nepropustnych bariér. Aby bylo

néni musi byt odolné v{ici kapalindm a/nebo plyniim a snaset provozni teploty a tlaky, jimZ byva
vystaveno. Plosna tésnéni Loctite® vyplni tésnény spoj a vytvareji dokonalou bariéru mezi spojo-
vanymi soucastmi s maximalnim kontaktem dosedacich ploch, ¢imz eliminuji korozi pfirubovych
ploch. Nizkotlaké utésnéni se vytvari okamZité pfi montazi, po piném vytvrzeni do 24 hodin, se
vytvori spoj, jenz se nesmrstuje, nepraska, ani neuvolfiuije.

Plo$na tésnéni Loctite® nabizeji mnohem lepsSi vlastnosti a poskytuji
¢etné vyhody oproti tradic¢nim tésnicim systémiim, jako jsou hotova
tésnéni:

Hlavni pficiny selhani a netésnosti kompresnich tésnéni jsou:

e Kontakt s plochou: kompresni tésnéni nezajiStuji tplny kontakt mezi tésnénim a pfirubovymi
plochami. Proto miZe neustale dochazet k drobnym Unikim (slzeni).

o Sednuti: kompresni tésnéni pod dynamickym zatizenim povoluiji a sniZuje se jejich tloustka s
naslednym povolenim Sroubii prirubového spoje, které vede ke vzniku netésnosti.

o \lytlaovani: mize dojit k vytlaceni tésnéni ven z pfirub

» Deformace otvortl Sroubd: Vysoké namahani se prenasi na material tésnéni pod hlavou Sroubu,
v ddsledku ¢ehoZ dochazi k praskani, trhani nebo vytlacovani tésnéni.

Vyhody ploSnych tésnéni Loctite® oproti béznym hotovym kompresnim tésnénim:
e Jednoslozkové produkty - nanaSeni je snadné a Cisté
¢ Nahrada konvencnich tésnéni - omezeni skladovych zasob

o \lyplriuji vSechny spary

* Neni tfeba opakované dotahovani Sroubt

¢ \lynikajici okamZité utésnéni

* \lysoka odolnost viici rozpoustédiim

* Po plném vytvrzeni odoldvaji vysokym tlakdim

( Zvolte si spravné plosSné tésnéni Loctite® pro svoji aplikaci:

Volbu plo$ného tésnéni ovliviiuje mnoho faktort. Spolecnost Henkel nabizi Siroky sortiment materiali plochych tésnéni:

Anaerobni produkty pro tuhé pfiruby:

Zistavaji tekuté, kdyz jsou vystavené plisobeni vzduchu, ale tvrdnou pfi uzavieni mezi pfirubové
plochy. Anaerobni plo$nd tésnéni Loctite® se nejlépe hodi pro tuhé spoje typu kov na kov s nulovou

nebo malou tésnici sparou.




LOCTITE.

Silikonové produkty pro pruzné pfiruby:

Mezi plo$né tésnici materialy Loctite® patfi produkty se specialnimi vlastnostmi véetné vynikajici
odolnosti v{i¢i tekutindm a sloZenim pro vysokeé provozni teploty. Jsou nejvhodnéjsi pro utésriovani
velkych spar a pro sestavy, kde dochazi k pohybim pfiruby.

PloSna tésnéni Loctite®:
Plo$na tésnéni Loctite® se mohou pouzivat témér na vSech typech pfirub. Nanaseji se jako tekuté

tésnivo na jednu pfirubovou plochu pfed montazZi dild. Po montaZi se tésnéni rozprostfe a vytvrdi
mezi pirubami a zajisti trvanlivé utésnéni diky vypinéni spar, vryp( a nerovnosti povrchu.

( Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt Cisté a bez necistot, jako je tuk, olej, zbytky starych tésnéni a tésni-

cich hmot atd.

* Pted nanesenim tésnéni plochy odmastéte, otistéte a osuste — pouijte Loctite® 7063 (viz Cisténi
na strané 96)

* Pfi idrzbé a opravach odstrante zbytky starych tésnéni pomoci odstrafiovace tésnéni Loctite®
7200 a ogistéte plochy pFipravkem Loctite® 7063 (viz Cidténi na str. 96)

 Kdyz budete aplikovat anaerobni tésnéni pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve
povrch oSetfit pfipravkem Loctite® 7240, Loctite® 7471 nebo Loctite® 7649 (viz Pfiprava povrchu
na strané 114).

( Nanaseci zafizeni

KartuSové davkovace Loctite® jsou ergonomicky zkonstruovany pro ruéni nanaseni tésnéni Loctite®.
Kazdé zafizeni, manualni nebo pneumatické, umoziuje jednoduché a Cisté ruéni davkovani ploSnych
tésnéni Loctite®:

KartuSova pistole
Kartu$ova pistole Loctite® 142240
¢ Rucni, manualné ovlddand davkovaci pistole na vechny standardni 300ml kartuse

¢ Rychloupinaci systém zajiStuje Cistou a snadnou vymeénu kartusi

KartuSova pistole

Pneumaticka kartuSova davkovaci pistole Loctite® 97002

* Rucni zafizeni na 300ml kartuSe a 250ml tuby.

e \lestavény reguldtor tlaku

® Rychly pokles tlaku pfi uvolnéni s cilem minimalizovat dobéh housenky produktu

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prisluSenstvich a davkovacich Spickach najdete na str. 128 nebo
v brozuie "Nanaseci zafizeni Loctite®.




abulka produktd

Jakou sparu musi tésnivo vyplnit?

Do 0,1 mm

Pasta Pasta Gel

573 574 518

-
Typ pfiruby Tuha Tuha Tuha
Zputisob vytvrzeni Anaerobni Anaerobni Anaerobni
Odolnost proti olejiim Vyborna Vyborna Vyborna
Odolnost proti vodé a glykolu Vyborna Vyborna Vyborna
Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
. . 50ml, 160ml kartuse, 25ml stiikacka, 50ml,
Velikost baleni 50 ml, 250 ml 250 ml 300ml kartuse
\Zal"'izeni 1 97002 97002 142240, 97002

Doporuceni:

® Zbytky starého tésnéni odstrainte pomoci odstranovace
tésnéni Loctite® 7200

® Pred nanesenim tésniva plochy odmastéte, o€istéte a
osuste — pouzijte Loctite® 7063 (viz Cisténi na strané 96)

® KdyZ budete anaerobni tésnéni nanaset pri teplotach
nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Pfiprava
povrchu na strané 114)

Loctite® 573 Loctite® 574 Loctite® 518

Idealni k utésnéni velkych,  Vhodné k pouZiti na tuhych ~ Vhodné k pouZiti na tuhych
tuhych kovovych pfirub kovovych soucéstech, napf.  litinovych, ocelovych a hlini-
nebo pfirub, kde miize litinovych soucastech a skfi- kovych pfirubach.

montaz trvat nékolik hodin.  nich ¢erpadel. P1 NSF Reg. ¢.: 123758



LOCTITE

Do 0,25 mm

Pasta

5188

Pasta

510

Vice nez 0,25 mm

Plast, kov nebo jejich kombinace

Pasta

5926

Pasta

5699

Pasta

5970

Tuhd Tuhd Pruzna Pruzna Pruzna
Anaerobni Anaerobni Vihkosti Vihkosti Vihkosti
Vyborna Vyborna Dobra Dobra Vyborna
Vyborna Vyborna Dobra Vyborna Dobra
-55 az +150 °C -55 az +200 °C -55 az +150 °C -60 az +200 °C -60 az +200 °C

50ml, 300ml kartuSe

50ml, 250ml, 300ml
kartuse

40ml tuba, 100ml tuba

300ml kartuse

300ml kartuse

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

Loctite® 5188

Idedlni pro utésnéni vSech
typd tuhych kovovych pfi-
rub, zvIasté hlinikovych pfi-
rub. Vynikajici v naroénych
aplikacich, vyborna chemi-
cka odolnost, vysoka pruz-
nost. Vyborna pfilnavost,
toleruje mirné znedisténi
plochy pfiruby olejem.

Loctite® 510

Doporucuije se k utésnéni
tuhych pfirub v pfipadech,
kde je pozadovana odolnost
viici vysokym teplotdm a
chemickym vliviim.

P1 NSF Reg. ¢.: 123007

Loctite® 5926

Univerzalni pruzné siliko-
nové tésnivo. MilZe se pou-
Zivat na kovoveé, plastové a
lakované dily. OdoIné viici
vibracim, tepelné roztaznosti
a smrstovani.

Loctite® 5699

Idedlni k utésfiovani vSech
typd pfirub véetné vylisova-
nych z plechu v pfipadech,
kdy je vyZzadovana odolnost
proti vodé a glykoltim.
Nelepivé po 10 minutéch.
P1 NSF Reg. ¢.: 122998

Loctite® 5970

Nahrada korkovych a papi-
rovych vysekavanych tésné-
ni na pfirubéch a lisovanych
plechovych krytech. Vhodné
pro aplikace, kde dochézi k
silnym vibracim nebo pru-
Zeni dilli. Miize se pouzivat
na plastové a lakované dily.
Nelepivé po 25 min.




Loctite® 510
Loctite® 515
Loctite® 518
Loctite® 5188
Loctite® 573
Loctite® 574
Loctite® 5203
Loctite® 5205

Loctite® 128068

Loctite® 5699

Loctite® 5900

Loctite® 5910

Loctite® 5920
Loctite® 5926
Loctite® 5970

~ Loctite® 5980

metakrylat

silikon

rlizova

tmaveé fialova

cervend

cervena

zelena

oranzova

cervend

cervena

tmaveé fialova

Seda

cerna

cerna

médéna

modra

cerna

cerna

-55 az +200 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-60 az +200 °C

-55 aZ +200 °C

-60 aZ +200 °C

-60 az +350 °C

-55 aZz +200 °C

-55 az +200 °C

-55 aZ +200 °C

stredni

stfedni

stfedni

stfedni

nizka

stiedni

velmi nizka

stiedni

stfedni

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

40000 — 140000

150000 - 375000

500000 - 1000000

11000 - 32000

13500 - 33000

23000 - 35000

50000 - 100000

30000 - 75000

300000 - 1000000

200

20-50

300

275

550

40-80

120 - 325

7,5

1,3

8,5

1,7

1,2

1,2

1,4

1,5

1,5




CTITE

25 min.

0,25 30 min.

0,3 25 min.

0,25 25 min.
0,1 9h

0,25 15 min.

0,125 10 min.

0,25 25 min.
0,1 1h

1 30 min.

1 15 min.

1 40 min.

1 40 min.

1 60 min.

1 25 min.

1 30 min.

45 min.
30 min.
20 min.
10 min.
12h
45 min.
20 min.
25 min.

3h

2,5mm

2,5 mm

2,75 mm

2,5mm
2,5 mm
2,5mm

1mm

50ml, 250ml, 300ml
kartuse

50 ml, 300 ml

25ml stfikacka, 50ml,
300ml kartuse

50 ml, 300 ml, 2

50ml, 250ml

50ml, 160ml kartuse,
250ml

50 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

300 ml, 850 ml

300 ml
300 ml

50ml a 300ml kartuse,
80ml tuba,
200ml plechovka Rocep

80ml tuba,
300ml kartuse

40ml tuba, 100ml tuba
300ml kartuse

200ml plechovka Rocep

pro obrabéné, tuhé kovové priruby - vysokd teplotni odolnost
pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - stfedni rychlost vytvrzovani
pro obrabéné, tuhé kovoveé pfiruby - polopruzné

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - velmi pruzné

pro obrabéné, tuhé kovoveé pfiruby - pomalé vytvrzovani

pro obrabéné, tuhé kovové priruby - univerzalni

pro obrabéné, tuhé kovoveé pfiruby - snadna demontaz

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - polopruzné

pro obrabéné, tuhé kovoveé priruby - polopruzné, velmi pomalé
vytvrzovani

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast, vynikajici
odolnost proti vodé/glykolu

tixotropni pasta, vynikajici odolnost proti motorovym olejtim

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, vysoka teplotni odolnost
na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast

tésnivo na priruby, ¢erné, velké spary, bez Skodlivych prisad

e Akge

w O ILILDOT

LA




Upeviiovace Loctite® vyrazné predéi bézné montazni metody:
cim pfi vysokych otackach.

v oblasti spojeni. Vysoké naklady na obrabéni.

obzvlasté v kombinaci s provoznim namahdnim.

naruseni struktury. Také demontaz mize byt ¢asto obtizna nebo nemozna.

Vyhody upeviiovacii Loctite® oproti béZnym montaznim metodam:
¢ Produkty s vysokou pevnosti, které prenaseji vysoka zatizeni

* Nedochdzi ke korozi a odirani diky vypInéni vSech spar

* 100% kontakt - zatiZeni a napéti je ve spoji rovnomérné rozloZené

Vyhody upeviiovacéti Loctite® v kombinaci s montazi za tepla nebo lisovanymi spoji:
* \/y$Si pfenos zatizeni a vykon pfi stavajicim provedeni a geometrickém feSeni
o Stejné funkéni vlastnosti pfi menSim presahu / lehéi konstrukci

o Sestavy s perem a drazkou: maji nevyvazené rozlozeni hmoty, nerovnovaha miize vést k vibra-
o Drazky a ozubeni: vyvolavaji silné namahani v dasledku ,vrubového tcinku“, k némuz dochazi

o Svérné krouzky, zalisovani, montaz za tepla a kuzelova spojeni: pfi pfenosu momentu se spo-
Iéhaji pouze na tieni, coz znamena omezeny vybér materialli, povrch a provedeni. K dosazeni
pozadovaného zatiZeni je nutné dodrZet pfisné tolerance, coz vede k vysokym vyrobnim nakla-
dim. UloZeni s pfesahem vytvafi napéti v komponentech, které miZe vést k destrukci spojent,

o Svarovani a pajeni: mohou se spojovat pouze slucitelné kovy, dily se mohou v disledku poza-
dovanych vysokych teplot zkroutit. Zahrati materialu miize vést ke vzniku zbytkového napéti a

( Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravného upeviovace Loctite®:

1. Spara mezi dily:
Upevniovace s nizkou viskozitou (125 az 2000 mPa.s) se pouzivaji k vypliiovani spar do 0,15 mm. Pro
vétSi spary nez 0,15 mm je tfeba pouzit upeviiovace s vySsi viskozitou (2000 mPa-s).

2. Teplotni odolnost

VétSina upevriovacl Loctite® odoldva teplotam do 150 °C. Pro aplikace, které vyZaduiji odolnost proti
vy$Sim teplotam, vyvinula spolecnost Henkel specidini sérii upeviiovacich produktti, které snaseji
teploty az 230 °C.




3. Pevnost spojeni:
Upeviovac s vysokou pevnosti se doporucuje pro aplikace, které vyZaduji trvalé spojeni. V pfipadé,

pevnost ve smyku.

4. Rychlost vytvrzovani:

Mnoho vyrobnich aplikaci vyZaduje upeviiovace s vysokou rychlosti vytvrzovani kvili optimalizaci
tempa vyroby. Na druhou stranu nékteré aplikace vyzaduiji pomalé tvrdnuti, aby bylo mozné po
smontovani dilGi provadét ipravy. Na§ sortiment upeviiovacich produktl Loctite® nabizi Siroky vybér
rychlosti vytvrzovani.

Montované soucasti by mély byt Gisté a bez negistot, jako je tuk, olej, fezné kapaliny, ochranné vrstvy

atd.

. F:Fed nanesenim upeviiovace plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouZijte Loctite® 7063 (viz
Cisténi na strané 96)

¢ KdyZ budete hmotu pouZivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 114)

* Rychlost tvrdnuti upeviiovaci hmoty mizete zvySit pouZzitim aktivatoru Loctite® 7649 nebo Loctite®
7240 (viz Pfiprava povrchu na strané 114).

Vzhledem k velkému rozsahu mozné viskozity, schopnostem vypliiovani spar, riizné elasticité a pev-
nosti Ize upeviiovaci produkty Loctite® nanaSet pomoci automatickych zafizeni nebo davkovat ru¢né.

Poloautomaticka nanaseci zafizeni

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatickd nanaseci zafizeni Loctite® obsahuii fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji a
jsou urcena k davkovani mnoha produkti Loctite®. Poskytuji digitalni fizeni ¢asu, signal ,,prazdny
zasobnik“ a signdl ,konec nanaSeciho cyklu“. Davkovaci ventil vhodny pro stacionarni nebo rucni
rezim. Zasobniky maji dostatecnou kapacitu aZ pro 2kg lahve a zafizeni je vybaveno senzorem nizké
hladiny.

Ruéni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole Loctite® 98414, 50ml lahvicka

Peristalticka rucni pistole Loctite® 97001, 250ml lahvicka

Tyto ruéni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50ml nebo 250ml lahvicku
Loctite®, ¢imz se lahvicka pfeméni na pfenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek o velikosti
od 0,01 do 0,04 ml v libovolném Uhlu bez dnikii nebo ztrat produktu (vhodné pro viskozitu do 2500
mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prislu§enstvich a davkovacich $pickach najdete na str. 128 nebo
v brozuie "Nanaseci zafizeni Loctite®.




Je sestava velmi volna nebo silné opotrebena?

660

(s aktivatorem 7240)

Vyzaduje demontaz

Kapalina

641

Kapalina

620

(Spéra Do 0,5 mm Do 0,1 mm Do 0,2 mm
Pozadovana pevnost Vysoka Stredni Vysoka
Funkéni pevnost za ' 15 min. 25 min. 80 min.
Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55az + 230 °C *
Velikost baleni 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml

\Zal"izeni 2 - 97001, 98414 97001, 98414
Doporuceni:

® Pred nanesenim hmoty plochy
odmastéte, oistéte a osuste —
pouzijte Loctite® 7063 (viz Cisténi
na strané 96)

® KdyZz budete upeviovaci hmotu
pouzivat pfi teplotach nizSich
nez 5 °C, doporucuje se nejprve
povrch oSetfit pripravkem Loctite®
7240 nebo Loctite® 7649 (viz
Pfiprava povrchu na strané 114)

® Mohou se také pouzivat pro zvySeni
pevnosti stavajicich konstrukei

' Pfi pokojové teploté na spojich oceli.
* Po tepelném vytvrzeni pfi 180 °C po
dobu 30 min.

Loctite® 660

o |dedlni pro opravy opotfebenych
vélcovych dild bez nového obra-
béni

¢ UmozZniuje dal$i pouzivani opo-
tfebenych pouzder loZisek, per,
drazkovanych a kuzelovych
spojeni

 Vhodny pro upeviovani
distanénich podlozek

P1 NSF Reg. &.: 123704

Loctite® 641

o |dealni pro soucasti, které je
nutné pozdéji demontovat, jako
napf. loZisko na hfideli, nebo
loZisko v télese.

Loctite® 620

¢ Odolnost proti vysokym teplotdam

¢ Doporucuje se pro upeviovani
cepli v sestavach vymenik, obji-
mek do téles ¢erpadel a loZisek v
automobilovych prevodovkéch

Schvaleni DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0622



Kapalina

648

Do 175 °C

Nevyzaduje demontaz

|
Jaka provozni teplota je pozadovana?

Kapalina

640

Spara < 0,25 mm

Kapalina

638

Do 150 °C

Spara < 0,1 mm

Kapalina

603

Do 0,15 mm Do 0,1 mm Do 0,25 mm Do 0,1 mm
Vysoka Vysoka Vysoka Vysoka
3 min. 24 h 4 min. 8 min.
-55 az +175 °C -55 az +175 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 | 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 648

e ZvySena teplotni odolnost

o |dedini pro upeviovani spojli s
villi nebo presahem, napf. upev-
fiovani pouzder, loZisek, tésnén,
ventilatord a vioZek.

Schvaleni WRC (BS 6920):

0808532

Loctite® 640

¢ Pomalé vytvrzovani

* VVhodny pro dily s dlouhou dobou
instalace, napf. vétsi priiméry

* Také na aktivni kovy, jako jsou
mosazné soucasti

Loctite® 638

 Nejlépe odolava dynamickému
namahani, axialnimu a radialni-
mu zatizeni

* Vhodny pro hfidele, ozubena
kola, femenice a podobné valco-
vé soucasti

P1 NSF Reg.é.: C.: Schvaleni

123010 DVGW (EN 751-1):

Schvaleni NG-5146AR0619

WRC (BS 6920): 0511518

Loctite® 603

(vylep$eny Loctite® 601)

o [dedlni pro upeviiovani valcovych
dild s malou vl

¢ Doporucuje se pro valcové sou-
¢asti, které neni mozné zcela
odmastit

e Schvaleny pro upeviiovani loZisek

P1 NSF Reg..: C.: Schvaleni

123003 WRC (BS 6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 660

Loctite® 661

metakrylat

zelena
zelena
zelend
zelena
zelena
Zluta
zelena
stribrnd

jantarova

-55 az +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55 az +230 °C

-55 a7z +150 °C

-55az +175°C

-55az +150 °C

-55az +175 °C

-55 a7z +150 °C

-55az +175°C

>15
>22,5
> 241
> 25
22

> 6,5
>25
> 17,2

>15

ne

ne

ano

ne

ne

ne

ne

ano

ne

100 -150

100 - 150

5000 - 12000

2000 - 3000

450 - 750

400 - 800

400 - 600

150000 — 350000

400 - 600

* v kombinaci s aktivatorem




25 min.

8 min.

80 min.

4 min.

2h

25 min.

3 min.

15 min.

4 min.

0,1 mm
0,1 mm
0,2 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,1 mm
0,15 mm
0,5 mm*

0,15 mm

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 |
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml, 11

vysoka pevnost, nizka viskozita, malé spary

vysoka pevnost, tolerance vici olejtim

vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost

vysoka pevnost, univerzalni

vysokd pevnost, dobra teplotni odolnost, pomalé vytvrzovani
stfedni pevnost, kdyZ je pozadovana demontaz

vysokd pevnost, dobra teplotni odolnost

vysoka pevnost, vypliiovani vile pri opravach

vysokd pevnost, nizka viskozita, také vytvrzovani UV

MOCTITE

TE

E©ﬁ@rfr£

640




o Cisté a snadné nanaeni
o Velmi rychl4 fixace soucasti v pozadované pozici
o Lepeni Siroké $kaly riiznorodych materidlli

PP, PE, POM, PTFE nebo silikon.
o \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochach
o Neobsahuji rozpoustédla

« lynikajici adheze k Sirokému spektru materialt, obzviasté k riznym typim plastd a pryzi.
Nabidka produktti obsahuje specialni pripravky pro lepeni kov(i nebo poréznich materialt.
Primer Loctite® 770 a Loctite® 7239 zlepsuji adhezi k obtizné lepitelnym materialiim, jako je

o Nevyzaduiji slozitou geometrii soucasti, napf. pro montaz zaklapnutim

v,

( Volba spravného vtefinového lepidla Loctite®:

)

Vitefinova lepidla Loctite® se dodavaji v Sirokém sortimentu typl, které jsou optimalizované podle poZadavkil konkrétnich aplikaci, napr. podle lepenych

dild, zatizeni, jemuz bude spoj vystaven, geometrie spoje, parametr(l procesu atd.
Nasledujici popisy by vam mély pomoci uréit, ktera technologie se nejlépe hodi pro kterou konkrétni aplikaci.

Vitefinova lepidla pro Viefinova lepidla odolna Vysokoteplotni vtefinova
lepeni poréznich nebo vlicéi razovému namahani  lepidla:

kyselych materialu: a narazim: Tato vtefinové lepidla odolavaji
Tyto pfipravky maji specidlni slozeni  Elastomerem modifikovana teplotam do 120 :C’ kratkodobeé
pro dosazeni rychlého vytvrzenia  viefinova lepidia dosahuji velmi dokonce do 140 °C.

fixace u poréznich nebo kyselych dobré odolnosti viici razovému

materidlli, napf. papiru ¢i galvani- namahani a naraziim. Kromé toho

zovanych kov(. nabizeji zlepSené vlastnosti pri

zvySenych teplotach a odolnost
spojli kov(i ve vihkém prostredi.

Pruzna vtefinova lepidla:
KdyzZ jsou lepené souCasti vys-
tavené zatizeni v ohybu, snizuji

pruzna vtefinova lepidla koncentraci

lokalniho napéti nebo podporuji
homogennéjsi deformaci.




Viefinova lepidla s omezenym
vykvétem a malym zapachem:
Specidlné vytvorena vtefinova lepidla s

omezenym vykvétem se doporu€uiji pro aplikace

citlivé na vzhled a/nebo aplikace, kde se
pozaduje velmi maly zapach.

Dvouslozkova vtefinova lepidia:
Inovativni dvouslozkova technologie zajiStuje

rychlé vytvrzeni bez ohledu na velikost spary.

To plati zejména pro sestavy s vétsi villi nebo
sestavy, kde se miiZe vyskytovat piebytecné
lepidlo.

UV zafenim vytvrzovana vtefinova
lepidla:

UV zarenim vytvrzované pripravky se doporucuiji
k lepeni prlihlednych materidlli s estetickou

povrchovou Upravou nebo k vytvrzovani house-
nek mimo sparu (viz UV lepidla na str. 38).

Spravna Gprava povrchu je nejdlezitéjSim predpokladem pro celkovy Uspéch aplikace jakéhokoli

lepidia.

* Lepené plochy by mély byt Gisté, suché a zbavené mastnoty. V pfipadé potfeby oCistéte soucasti

pripravkem Loctite® 7063 nebo Loctite® 7070 a nechte je oschnout (viz Cisténi na strané 96).
* Pro dosaZeni rychlejsi fixace naneste aktivator Loctite® na jednu z lepenych ploch

(viz Uprava povrchu na strané 114).

 Ke zlepSeni adheze na obtizné Iepitglnych materialech (PP, PE, PTFE atd.) potfete celé lepené
plochy primerem Loctite® 770 (viz Uprava povrchu na strané 114).

Vitefinova lepidla Loctite® se pouZivaji k lepeni spojil v Siroké Skéle aplikaci. V nékterych pripadech postaci nanaset produkt manudiné z lahvicek, které
jsou specidlné upravené pro snadné a presné davkovani.
V ostatnich pfipadech je vSak poZadované presnéjSi rucni nebo automatické nanaSeni. NanaSeci zafizeni Loctite® jsou specidlné uréena k tomu, aby
nanaseni a pouzivani naSich produkti bylo rychlé, presné, Gisté a tsporné:

Peristaticky davkovac Loctite® 98548

Peristalticky pohyb rotoru umoZriuje pfesné objemové davkovani lepidla pfimo z lahvicky.
Toto zafizeni je uréeno zejména pro manualni pracovni stanice, ale Ize je rovnéZ zabudovat do
automatickych vyrobnich linek. UmoZiiuje nastaveni pfesného mnoZstvi davkovaného produktu a

zajiStuje vysokou presnost opakovani davky.

Poloautomaticky nanaseci systém Loctite® 1388646

Tento systém je vhodny pro nanaseni kapek nebo housenek vtefinovych lepidel Loctite® s nizkou az
stiedni viskozitou. Je uréen k zabudovani do automatizovanych montaznich linek. Membranovy ventil
umozfiuje provadst nastaveni zdvihu v malych krocich a zajistuje nanéseni bez odkapavani. Ridici
jednotka ovlada ventil, zasobnik a spousténi systému pomoci nozniho spinace, tlacitkové klavesnice
nebo nadfazené programovatelné fidici jednotky.

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zarizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prislu§enstvich a davkovacich Spickach najdete na str. 128 nebo

v broZuie "Nanaseci zafizeni Loctite®.




Nizka viskozita

406

(s primerem 770 nebo 7239)

Lepite ,,obtizné lepitelné“ pryze nebo plasty, napf. PE, PP, PTFE, silikon?

435

Ohebné
spoje

4850

-
Manipulacni pevnost za

Nedefinované spary?

Bude spoj

2-10s 10-20s 20-50 s 3-10s
Viskozita 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Barva Bezharva Bezharva Cerna Bezharva
Provozni teplota -40 az +80 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +80 °C
\Velikost baleni 209,50 g,500 g 209,500 g 209,500 g 59,209,500¢g
Doporuceni:

® \/ kombinaci s vtefinovymi
lepidly Loctite®: a) ke
zlepSeni adheze obtizné
lepitelnych materialti
pouZijte primer Loctite®
7239 nebo 770
b) ke zvySeni rychlosti
vytvrzeni pouzijte aktivator
Loctite® 7458, 7452 nebo
7457 (viz Uprava povrchu na
strané 114)

® Pro obtizné lepitelné plasty
(PE a PP) viz také Loctite®
3030 nebo Loctite® 3038
na strané 60

Loctite® 406

e Rychlé lepeni plastickych
hmot, pryzi (véetné EPDM)
a elastomert

* Primer Loctite® 770 nebo
Loctite® 7239 na polyole-
finy zlepSuji vysledky pfi
lepeni obtizné lepitelnych
materiall

Loctite® 435

* \lysokd odolnost v{ci
naraziim, razovému
namdhdni a vysoka
pevnost v loupéni

e Lepeni plast(, pryze,
kovil, poréznich a
nasakavych materidl(i a
kyselych povrchli

* Dobra odolnost ve vihkém
prostiedi

Loctite® 480

 Pro aplikace, kde se
pozaduje odolnost vici
razovému namahani,
nebo kde se vyskytuje
silné razové zatizeni Ci
namdhdni loupanim

* V\hodny pro lepeni kovu na
kov, pryZ nebo magnety

 Dobra odolnost ve vihkém
prostiedi

Loctite® 4850

* Pro lepeni materialli
vystavenych ohybéni
nebo zkrouceni a
pruznych soucasti

¢ Na porézni a savé
materialy a na kyselé
povrchy



Variabilni spary? Vétsi spary?

Definované malé spary < 0,15 mm

Spary do 5 mm
vystaven razovému namahani nebo naraziim?

Omezeny vykvét,
maly zapach

460

Nizka viskozita Sti'edni viskozita Gel, bez odkapavani Omezeny vykveét

401 431 454 3090

3-10s 5-10s 5-10s 5-20s 90-150 s
100 mPa-s 1 000 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel
Bezbarva Bezharva Bezharva Bezharva Bezharva
-40 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C
209,509,500 g 209,500 9 39,209,3009g 209,5009 109

=

il

Loctite® 401 Loctite® 431 Loctite® 454 Loctite® 460 Loctite® 3090

e Univerzalni pouZiti e Univerzalni pouZiti e Univerzélni gel e Pro aplikace, kde je e Pro aplikace se sparami

* Na kyselé povrchy, napi.  ® Na kyselé povrchy, napf. e Idedini tam, kde se dleZity vzhled a poZaduje ~ do 5 mm nebo s pfetokem
pochromované nebo pochromované nebo vyZaduje, aby produkt se maly vykvet lepidia
pozinkované pozinkované neodkapaval, nebo na ¢ Nizky zapach béhem * Pro aplikace, kde je

e Na porézni materialy, * Na porézni materidly, vertikalni ¢i stropni plochy pouzivani dilezity vzhled a pozaduje
jako je drevo, papir, kiize, jako je dfevo, papir, klize, e Lepi papir, dfevo, korek, o Na porézni materidly, se maly vykvét
korek a tkanina korek a tkanina pénové materialy, kilzi, jako je drevo, papir, klize, ~ ® Na porézni materialy,

P1 NSF Reg. &.: 123011 kartdn, kovy a plasty korek a tkanina jako je dfevo, papir, kiize,

P1 NSF Reg. &.: 123009 korek a tkanina




Loctite® 401 etyl 100 bezbarva, transparentni 3-10s o [o* ° °
Loctite® 403 alkoxyetyl 1200 bezbarva, transparentni 5-20's (] / o* ° [
Loctite® 406 etyl 20 bezbarva, transparentni 2-10's oo /0 o* ) °
Loctite® 407 etyl 30 bezbarva, transparentni 5-20's (] / o* ° o0
Loctite® 408 alkoxyetyl 5 bezbarva, transparentni 5-10s ° / o* ) °
Loctite® 414 etyl 90 bezbarva, transparentni 2-10's (] / o¥* ° [
Loctite® 415 metyl 1200 bezbarva, transparentni 20-40s ° / o* ) o0
Loctite® 416 etyl 1200 bezbarva, transparentni 20-40s ° / o¥* [ °
Loctite® 420 etyl 2 bezbarva, transparentni 5-20s o0 / o* ) °
Loctite® 422 etyl 2300 bezbarva, transparentni 20-40s [ / o* o °
Loctite® 424 etyl 100 bezbarva, transparentni 2-10s (X} / ° o* o0 °
Loctite® 431 etyl 1000 bezbarva, transparentni 5-10's (] / o* [ °
Loctite® 435 etyl 200 bezbarva, transparentni 10-20s (X} / o* o0 o0
Loctite® 438 etyl 200 terna 10-20s o [ o* ° oo
Loctite® 454 etyl gel bezbarva, transparentni 5-10s ° / o* ) °
Loctite® 460 alkoxyetyl 40 bezbarva, transparentni 5-20's (] / o* [ °
Loctite® 480 etyl 200 cernd 20-50's o/ o* (X o0
Loctite® 493 metyl 3 bezbarva, transparentni 10-30s o [eo* o o0
Loctite® 495 etyl 30 bezbarva, transparentni 5-20s ° / o* ) °
Loctite® 496 metyl 125 bezbarvd, transparentni 10-30 s o [o* ° o0
Loctite® 3090 etyl gel bezbarva, transparentni 90-150s ° / o* (X} °
Loctite® 4011Ve etyl 100 bezbarvd, transparentni 3-10s o[ o* ° °
Med = certifikované podie I1SO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek oo velmi’ vhodné
: \\/’ t|]<(:>(:rr1]:inaci s primerem Loctite® 770 nebo Loctite® 7239




-40 aZz +80 °C

-40 aZ +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +100 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 aZ +80 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 a7 +80 °C

-40 az +80 °C

oo /oo

X YA X)

(X YAX)

o/ee

o/oe

o/oe

o/oe

209,509,500¢
209,509,500 g
209,509,500¢
209,500 g
209,500 ¢
209,509,500 g
209,5009,500¢
209,509,500 g
209,500 ¢
50 g, 500 g
209,500 ¢
209,500 g
209,500 ¢
209,500 g
39,2009,300¢
209,500 g
209,500 ¢
50 g, 500 g
209,5009,500¢
209,509,500 ¢
1049

209,454 ¢

univerzalni, nizka viskozita

omezeny vykvét, maly zapach, stfedni viskozita
plasty a pryZe, nizka viskozita

vysoka teplota, nizka viskozita

omezeny vykvét, maly zapach, kapilarni Gcinek
univerzalni, nizka viskozita

kovy, stiedni viskozita

univerzalni, stfedni viskozita

univerzalni, kapilarni Gcinek

univerzalni, vysoka viskozita

plasty a pryZe, nizka viskozita

univerzalni, stfedni viskozita

houZevnaté, ¢iré

houzevnaté, cerné, rychlé

univerzalni, gel

omezeny vykvét, maly zapach, nizka viskozita
houZevnaté, ¢erné, pomalé

kovy, kapildrni ucinek

univerzalni, nizka viskozita

kovy, nizka viskozita

vypliiovani spar, dvouslozkové, omezeny vykvét

univerzalni, nizka viskozita




Loctite® 4061"e etyl 20 bezbarva, transparentni 2-10s o0 / ° o* L) )
Loctite® 4062 etyl 2 bezbarva, transparentni 2-5s o0 / o o* o0 °
Loctite® 4204 etyl 4.000 bezbarva, transparentni 10-30's o [eo* ] o0
Loctite® 4601"e alkoxyetyl 40 bezbarva, transparentni 20-60 s [ / o* o °
Loctite® 4850 etyl 400 bezbarva, transparentni 3-10s (X / o* (X} [
Loctite® 4860 etyl 4.000 bezbarva, transparentni 3-10s o [o* ] o
Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek o r\:e:’mi’vhodné
® vhoane

* v kombinaci s primerem Loctite® 770 nebo Loctite® 7239




-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +120 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

X YAX)

o/oe

oo /—

o0 /-

209,454 ¢
209,50049
209,500 ¢
209,454 ¢
50,209,500¢9

209,500 g

plasty a pryZe, nizka viskozita

plasty a pryze, kapilarni Gicinek

vysoka teplota, dobra odolnost proti razlim
omezeny vykvét, maly zapach, nizka viskozita
pruzné, ohebné, nizka viskozita

pruzné, ohebné, vysoka viskozita

LOCTITE.
415 _

LOCTITE.
93




UV lepidia ,

Pro rychlé zpracovani

Proc¢ pouzivat lepidla Loctite® vytvrzovana UV a vidi-
[ telnym zarenim?

‘ Kromé toho, Ze jsou priihledna a maji vyborné lepici vlastnosti, nabizeji lepidla vytvrzovana
' zarenim jedinecné vyhody pfi zpracovani a dale prinaseji snizeni vyrobnich nakladd. Pokud jsou
vystavena zareni dostatecné intenzity s vhodnou vinovou délkou, vytvrzuiji velmi rychle.
UmozZiuji zkraceni vyrobnich cykld, priibéZnou kontrolou kvality a rychly prechod k dal$im
vyrobnim krok{im. Pro co nejlepsi vysledky jsou lepidla vytvrzovana zarenim dostupna v nékolika
rliznych skupinach.
Zarizeni Loctite® pro vytvrzovani zarenim jsou zkonstruovéna tak, aby pIné vyhovovala lepidldm s
ohledem na intenzitu zareni a jeho spektrum a aby zaroveri vyhovovala konkrétni velikosti
soucasti a pozadavklim vyrobniho procesu.

Vyhody UV lepidel Loctite®:

é Technologie vytvrzovani zafenim nabizi jedinecnou kombinaci vykonnosti, vzhledu a vyhod pfi
zpracovani:

Vytvrzeni podle potieby
o Material zlistava kapalny, dokud neni vystaven pdsobeni odpovidajiciho zafeni, potom vytvrdne
= béhem nékolika vtefin

¢ Ponechava Gas na presné ustaveni soucasti pred vytvrzenim

¢ Volba vytvrzovaciho systému uréuje dobu nutnou pro vytvrzeni

Vysoka rychlost vytvrzeni

e \lysoké rychlosti zpracovani zajiStuji maximalini propustnost vyrobni linky
 Rychly prechod k dalSim vyrobnim krokdm

Opticka pruzracnost
v * |dedlni pro lepeni irych a transparentnich materialil s dokonale estetickym vzhledem
e \lyrazné rozSifuji moznosti designu soucasti

Zajisténi kvality

e Kontrola pritomnosti produktu pomoci fluorescence

* Rychlé vytvrzeni umoziiuje 100% kontrolu na vyrobni lince

« Sledovani parametr(i vytvrzeni, jako je intenzita zareni, doba expozice atd.

Jednoslozkové systémy

¢ Automatizované presné nanaseni

¢ Neni tfeba provadét odmérovani nebo michani, Zadné starosti se zpracovatelnosti
¢ Bez rozpoustédel

Volba spravného UV lepidla Loctite®:

Aby bylo zajisténo spolehlivé vytvrzeni, je nutné, aby se k lepidlu dostalo zareni. Alespori jedna z lepenych souéasti musi byt propustna pro zéreni o vino-
vé délce, kterou vyZaduje zvolené lepidlo. Napf. pro UV stabilizované plasty je tfeba zvolit lepidla vytvrzovana viditelnym zarenim nebo systémem INDIGO.
Nabidka obsahuije i lepidla s dvojim zptisobem vytvrzeni, bud pomoci tepla nebo aktivatoru, jako je vihkost, nebo s anaerobnim vytvrzovanim za Gicelem
vytvrzeni lepidla v zastinénych ¢astech. Dvoji zpdsob vytvrzeni rozsifuje vyhody technologie vytvrzovani zafenim na nepriihledné materidly, dal$i techno-
logie lepeni a oblasti aplikace.

urcena vylucné k vytvrzovani nizkoenergetickym zarenim ve viditelném spektru. Tim se eliminuje potfeba ventilace, snizuje se spotieba energie a Setfi
naklady diky menSimu poCtu vymén a omezeni udrzby a oprav.



V neposledni fadé je dleZitym faktorem, ktery je tfeba zvazit, vykonnost lepidla. UV lepidla Loctite®
pokryvaji nejSirsi Skalu technologie lepeni:

Vyrobni technologie UV lepidel Loctite®

zarenim. Mezi jejich nejvyraznéjsi charakteristiky patii priihlednost, ktera se vyrovna skiu a Girym
plastlim, a univerzalni lepici viastnosti.

o Zarenim vytvrzované silikony, které po vytvrzeni vytvareji mékké, pruzné, termosetové elastomery,
jsou vynikajici pro pruzné lepeni, utésiiovani a zajiStovani nepropustnosti.

e ZaFenim vytvrzované kyanoakrylaty nabizeji mimofadné vlastnosti pro lepeni plast(i v kombinaci s
rychlym vytvrzenim pi nizké intenzité ozareni.

 Anaerobni zafenim vytvrzovana lepidla vykazuji vyborné vlastnosti pii lepeni kovii a nabizeji vyni-
kajici chemickou odolnost v kombinaci s vytvrzovanim v zastinénych oblastech.

Uprava povrchu

LOCTITE

 Lepené plochy by mély byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pfipadé potfeby oCistéte soucasti pfipravkem Loctite® 7063 nebo Loctite® 7070

a nechte je oschnout (viz Cisténi na strané 96).

Nanaseci zafizeni a systémy pro vytvrzovani zarenim

V nékterych pripadech staci nanést produkt manualné z lahvicky na lepené soucasti. V ostatnich pfipadech je vSak poZadované presnéjsi rucni nebo
automatické nanaseni. Nanaseci zafizeni Loctite® jsou specialné urcena k tomu, aby nanaseni a pouzivani nasich produktl bylo rychlé, presné, Cisté a

sporné:

Poloautomaticky nanaseci systém Loctite® 1388647

Systém je vhodny pro nanaSeni bodd nebo housenek UV vytvrzovanych lepidel Loctite® s nizkou az
stfedni viskozitou a je urCen k zabudovani do automatizovanych montaznich linek. Ventil ma modu-
larni provedeni, které usnadriuje opravy v terénu. NadrZ je uzpiisobena na 1litrové lahve Loctite®.
Ridici jednotka ovlada ventil, zasobnik a spousténi systému na zékladé piikazd nozniho spinace,
tlacitkové klavesnice nebo nadfazené programovatelné fidici jednotky. Zafizeni je vybaveno filtrem/
regulatorem vzduchového vedeni k zajisténi pfivodu filtrovaného vzduchu.

Systémy pro vytvrzovani zarenim

Systémy Loctite® pro vytvrzovani zafenim jsou urené pro manualni pracovni stanice i pro zabudova-
ni do vyrobnich linek. Rlzné technologie vybojek a LED zaji§tuji spravnou vinovou délku pro zvolené
lepidlo a prdhlednost lepenych dilii (dalsi podrobnosti viz Zafizeni pro vytvrzovani svétlem na strané
134).

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zarizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prisluSenstvich a davkovacich Spickach najdete na str. 128 nebo
v brozuie Nanaseci zafizeni Loctite®.

1388647

97055




abulka produktu

Vznika v nepriihledném podkladovém materialu oblast stinu? Je pro zastinéné oblasti potfeba
jesté dalSi zptisob vytvrzeni?

[
Lepite sklo?

I
Sklo a jiné materialy

Vysoka pevnost a

Kapilarni uéinek

Ultra ciré Rychlé vytvrzeni Nizka viskozita

3081 3491 3494 3922

KChemické slozeni Akrylat Akrylat Akrylat Akrylat
Viskozita 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Barva Gira Gira Gira Transparentni, bezbarva
Fluorescence Ano Ne Ne Ano
Provozni teplota -40 az +120 °C -40 az +130 °C -40 az +120 °C -40 az +130 °C
\Velikost baleni 25ml,11 25ml,11 25mil, 11 25mil, 11
(

-

Loctite® 3081 Loctite® 3491 Loctite® 3494 Loctite® 3922

e Akrylatové lepidlo e Akrylatové lepidlo e Akrylatové lepidlo o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV zafenim vytvrzované UV zafenim vytvrzované UV vytvrzované UV

* Nizk4 viskozita, kapilarni e Nizké Zloutnuti pfi a viditelnym zafenim a viditelnym zafenim
produkt pro aplikace po vystaveni slune¢nimu o Nizké Zloutnuti pfi o Nizké Zloutnuti pfi
montazi svitu vystaveni slune¢nimu vystaveni slune¢nimu

* K lepeni skla, plastd, * K lepeni skla, plastd, svitu svitu
kov( atd. kovi atd. * K lepeni skla, plasti, o K lepeni plastti, kovii atd.

kov atd.

* dal$i produkty s mechanismem sekundarniho vytvrzovani viz tabulka na strané 42



LOCTITE.

I
Zadné sklo
|

ohebnost/pruznost

Vysoka pevnost

Vysoka pevnost Vysoka pruznost

Vysoka viskozita Houzevnaté Velmi rychlé Vtefinové lepidlo Silikon
3926 3525 3555 4304 5091
, , ., . L N\
Akrylat Akrylat Akrylat Kyanoakrylat Silikon
5 500 mPa-s 15 000 mPa-s 1 000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Transparentni, bezbarva Gira Transparentni, Zluta Transpazr;:;na'l, svetle Priisvitna, lehce mlééna
Ano Ne Ano Ne Ne
-40 az +150 °C -40 aZ +140 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -60 az +180 °C
25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 289,454 49 300ml, 201 )
4 (" N\ [
- \§ J
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091

o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV
a viditelnym zarenim

o Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slune¢nimu
svitu

o K lepeni plastt, kov atd.

¢ Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV
a viditelnym zarenim

* Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu

* K lepeni plast(, kovii atd.

e Akrylatové lepidlo s velmi
rychlym vytvrzenim

e Tvrdne pfi UV zafeni,
viditelném zareni
a INDIGO zafeni

* K lepeni plast(, kovii atd.

¢ Kyanoakrylatové lepidlo ¢ Silikonové lepidlo
vytvrzované UV zafenima/  vytvrzované UV zafenim
nebo viditelnym zafenim se sekundarnim vytvrzo-
o Viytvrzovani ve sparach vanim vulkanizaci pfi

spousti povrchova vihkost ~ Pokojové teploté
* K lepeni plastti, kovi, e Pro pruzné utésfiovéni a
papiru atd. lepeni

¢ Dobra adheze na kovy,
sklo a vétsinu plastd




eznam produktu

transparentni,
Loctite® 322 akrylat w ne 5500 -40 az +100 4 svétle ne
jantarova
transparentni,
Loctite® 350 akrylat uv ne 4500 -40 az +120 4 svétle ne
jantarova
. . Aktivator s transparentni
® _ )
Loctite® 352 akrylat uv 7071 15000 40 az +150 4 jantarové ne
transparentni,
Loctite® 3011"ed akrylat uv ne 110 -40 az +100 4 svétle ne
jantarova
Loctite® 3081"ed akrylat uv ne 100 -40 az +120 4 ¢ira ano
Loctite® 3311"ed . e . transparentni,
Loctite® 3105 akrylat UV/viditelné ne 300 -40 az +130 >13 e ne
36® Med " AN a3 priisvitnd,
Loctite® 3381"e akrylat uv ne 5100 40 az +130 4 bezbarva ne
Loctite® 3491 akrylat uv ne 1100 -40 a7 +130 4 ¢ira ne
Loctite® 3494 akrylat UV/viditelné ne 6000 -40 az +120 >13 ¢ira ne
Loctite® 3525 akrylat UV/viditelné ne 15000 -40 az +140 >13 ¢ird ano
i , .| teplo, 120 °C, N transparentni,
® -
Loctite® 3526 akrylat UV/viditelné 15 min 17500 40 az +140 >13 jantarové ano
. , UV/viditelné/ N transparentni
® Med — U
kLoctlte 3554Me akrylat INDIGO ne 300 40 az +100 >13 SIuta ano

Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

* tvrzené s Loctite® 97055, 100 mW/cm?2 pfi 365 nm
** ozafované 6 mW pfi 365 nm




4 10 D 68 o0 ° ° 50 ml, 250 ml rychlé vytvrzeni povrchu
20 15 D70 o0 A e A 50 ml. 250 ml zlyhslzlfé chemicka odolnost a odolnost Vi
17 10 D 60 oo oo oo 50 ml, 250 ml wﬁlzlj(’éh%rllggiﬁlﬁéodolnost a odolnost vici
8 10 D 68 (X} ° ° 11 rychlé vytvrzeni povrchu
8 10 D74 o0 o0 ° ° 25ml, 11 rychlé vytvrzeni povrchu
>30 12 D 64 ° () o0 ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskéni
>30 30 AT2 o ) . o 25mi,11 gg&ctﬁlﬁ{ ”Cf,'l‘(?ér‘:]ys"ké odolnost v
15 12 D75 o0 (X} o0 ° 25ml, 11 vysoka prlihlednost, nizké Zloutnuti
>30 8 D 65 o0 (X ) LX) ° 25ml, 11 vysoka priihlednost, nizké Zloutnuti
10 5 D 60 ° () LX) ° 25ml, 11 vysoka pevnost, houzevnaté
<5 5 D 62 o0 (X} [ X ) o0 25ml, 11 lepi sklo a plasty, s tepelnym vytvrzenim
10 5 D75 Ao - A 25ml 11 :xg?:réi a\i,K(them’ na barevné prihledné
. »

e velmi vhodné
® vhodné




eznam produktu

Loctite® 355" akrylat le/xlig:tgg‘é/ ne 1000 | -40az+100 | >13 "a"si‘?ﬁtrg"t“"’ ano
Loctite® 3556 akrylat UVI/;’Iigiltgg‘é/ ne 5000 | -40ar+100 | >13 |TAnSparentnl
Loctite® 3921 akrylat UVAviditelné ne 150 40274130 | >13 "at’)‘gnggf\?;”i’ ano
Loctite® 3922V akrylat UVAviditelné ne 300 40274130 | >13 trag:fggf‘;‘;”"’ ano
Loctite® 3926" akrylat UVAviditelné ne 5500 | -40ai+150 |  >13 tragjffgf\?;""’ ano
Loctite® 3936" akrylat UVAviditeln ne 11000 | -40a7+140 | 13 "at')‘ng’;;f\;‘;”"’ ano
Loctite® 4304"< | kyanoakryldt |  UVAviditelné p‘\’,‘l’;‘lig‘;}’a 20 -40 a7 +100 >13 tsrsgggazr:l’;ﬂ‘; ne
Loctite® 4305 | kyanoakryldt | UVpiditeing | POITCNOvA 900 Aar+l00 | >13 | Uanspareninh o,
k|.octite® 5091 silikon wv AmOSIercka | 5000 | 60z +180 4| prsvivd e

Med = certifikované podle 1SO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

* tvrzené s Loctite® 97055, 100 mW/cm?2 pfi 365 nm

** ozafované 6 mW pii 365 nm




LOCTITE.

10 5 D77 o0 o °

25ml, 11
10 5 D 68 (X} ) ) 25ml, 11
>30 3 D 67 ° o0 ° ° 25ml, 11
>30 5 D 66 o (N} ° ° 25ml, 11
>30 3 D57 ) (X} ° ° 25ml, 11
>30 12 D 55 ) (X} ° ) 25ml, 11
<5 2 D72 (X ° o 289,454 g
<5 2 D77 o0 ° ° 289,454 ¢
30 >30 A34 (X} ) o0 (X} 300ml, 20|

rychlé vytvrzeni, na barevné prihledné
materidly

rychlé vytvrzeni, na barevné prihledné
materidly

pro plasty citlivé na praskani

pro plasty citlivé na praskani

pro plasty citlivé na praskani

pro plasty citlivé na praskani

vysoka adheze na plasty, vytvrzeni pfi
nizké intenzité

vysoka adheze na plasty, vytvrzeni pfi
nizké intenzité

vysoce pruzny, acetoxy-silikon

e velmi vhodné
© vhodné




Reseni pro rychlé vyrobni aplikace

Vyhody tavnych produktti obecné

e \lysoka rychlost vyroby (kratkd doba tuhnuti)

* \lyrobni proces Ize snadno automatizovat
e Kombinace lepeni a tésnéni

Vyhody polyamidovych tavnych
lepidel

* Dobra odolnost viici olejim

¢ Odolnost v(ici vysokym teplotam

Vyhody tavnych lepidel PSA
e Trvale lepiva

e Samolepici vrstva

e Lepici vrstvu a sestavu Ize oddélit

Pro¢ pouzivat tavna lepidlia Henkel?

Tavna lepidla se dodavaji v pevné formé jako granule, kostky nebo tyCinky. Jsou zaloZzena na
rliznych skupinach surovin, jako je kopolymer etylén-vinyl acetdt (EVA), polyamid (PA), kopolymer
polyolefinu (APP).

Reaktivni tavna lepidla na bazi polyurethanu (tavna PUR lepidla) pokracuji po ochlazeni v dal$i
zesitovaci reakci.

* Tavna lepidla se pouzivaji, kdyZ je pozadovana rychla pocatecni pevnost.

» Nanaseji se pomoci specialnich zafizeni nebo tavnych pistoli.

Tavna lepidla byla vyvinuta k lepeni celé fady podkladovych materialli véetné obtizné lepitelnych
plastil. Tato lepidla zvladnou soucasné nejnarocnéjsi aplikace v mnoha priimyslovych odvétvich.
Tavna lepidla jsou idedlni pro aplikace, které vyZaduiji vysokou rychlost vyroby, univerzalnost pfi

lepeni, vypliiovéni velmi velkych spar, rychlou pocatecni pevnost a miniméalni smrstovani.

Tavna lepidla nabizeji mnoho vyhod - od doby zpracovatelnosti, ktera se pohybuje od vtefin po
minuty, ¢imZ se eliminuje potfeba svorek nebo pripravk(, k dlouhodobé trvanlivosti a vynikajici
odolnosti viici vihkosti, chemikdliim, olejlim a teplotnim extrémdm.

Tavné produkty neobsahuiji rozpoustédia.

Vyhody polyolefinovych tavnych Vyhody tavnych lepidel

lepidel z etylen-vinyl acetatu

¢ Dobra adheze na PP (bez kordny ¢i podobného e Nizka viskozita
predbézného oSetfeni) ¢ Rychlé taveni

* Dobra chemicka odolnost vici kyselinam, * \lysokd rychlost nandseni
alkohollim

 QOdolnost viici vy$Sim teplotdm nezZ EVA

Vyhody polyuretanovych tavnych

lepidel
 Nizka teplota pfi nanaseni
¢ Dlouha doba zpracovatelnosti

¢ Nabidka obsahuje produkty s minimalnimi
emisemi (MicroEmission)



Zakladni faktory, které je tieba zvazit pri vybéru spravného produktu

Teplotni odolnost
Rlizné tavné systémy pokryvajici riizné rozsahy provozni teploty. Lze dosdhnout odolnosti v(iéi teploté az 150 °C.

Adheze na riizné materialy
Existuji tavné systémy, které zajistuji adhezi na polarni a/nebo nepoldrni materialy. Lepi riizné plasty, kovy, dfevo a papir.

Chemicka odolnost

Tavné systémy se také lisi s ohledem na chemickou odolnost. K dispozici jsou produkty pro pouZiti ve styku s oleji, Gistidly a dokonce kyselinou do
akumuldtord.

Pevnost

Termoplasticka tavna lepidla dosahuji konecné pevnosti ihned po vychladnuti Pfi zvySenych teplotdch opét méknou. Kromé toho se mohou pouzivat
jako pryskyfice pro odlévéni do formy. Polyuretanové tavné produkty po zesiténi vihkosti vytvareji termosetovy plast, ktery po vytvrzeni nelze roztavit a
tvarovat.

Bezpecnost reaktivnich tavnych produkii

Produkt Purmelt ME (mikro emise) pfedstavuje inovaci tavného PUR lepidla. Tyto produkty nemuseji
byt oznaCené jako nebezpecné materialy.

Obsahuji méné nez < 0,1 % monomerniho isokyanatu. To je méné nez limit, ktery aktualné
legislativa ¢lenskych statd EU povaZuje za Skodlivy pro lidské zdravi.

Purmelt ME je nova produktova fada tavnych PUR lepidel.

Uprava povrchu

Povrchy by mély byt Cisté a zbavené mastnoty. Pfedbézné oSetfeni kordnou nebo plazmou zlepSi adhezi na plastové povrchy. Kovové povrchy Ize za
tcelem zlepSeni adheze predehrat.

Zarizeni

Pistole na lepidlo, které pracuiji s tyCinkami, kartuSemi nebo granulemi, predstavuji jednoduché rucni
feSeni nanaSeni lepidla. Pro poloautomatické nebo piné automaticka vyrobni prostredi je k dispozici
Sirokd nabidka riiznych tavicich a nandSecich zafizeni. Pro aplikace s velmi vysokymi objemy se
doporucuiji sudové vykladace a extrudéry lepidla. Nanaseci valecky jsou vhodné pro aplikaci vrstev
tavnych lepidel.




Tavna lepidla l

Tabulka produktu

Termoplastické tuhnuti

Chemicky zaklad
Kauéuk Polyamid Polyolefin
.. Siroké spektrum Vstrikovani lepidia Adheze na PP bez
Samolepici (PSA) P P .
adheze do forem primeru
Technomelt Macromelt Macromelt Technomelt
Q 8707 6238 OM 657 Q5374
(Hustota 1,0 g/cm3 0,98 g/cm? 0,98 g/cm? 0,95 g/cm?
Teplota méknuti 105 az 115 °C 133 az 145 °C 150 az 165 °C 92 az 104 °C
Teplota pii nanaseni 150 az 180 °C 180 az 220 °C 180 az 230 °C 160 az 200 °C
Doba zpracovatelnosti PSA Kratka Kratka Stiedni
Viskozita roztaveného _ _ _ _
lepidla v mPa-s pii 130 °C
Viskozita roztaveného
lepidla v mPa-s pfi 160 °C - AL - -
Viskozita roztaveného
lepidia v mPa-s pfi 180 °C 3200 - 4800 10000 - 16000 8600 2250 - 2950
. . cca 15 kg X-tra cca 13,5 kg X-tra
Velikost baleni (pol3tafe) 20 kg granule 20 kg granule (pol3tafe)
.
Technomelt Q 8707 Technomelt Q 5374
Macromelt 6238 Macromelt OM 657
Technomelt Q 8707 Macromelt 6238 Macromelt OM 657 Technomelt Q 5374

* Provedeni MicroEmission (ME)
obsahuje méné nez 0,1 % monomer-
niho isokyandtu a ma o 90 % nizsi
isokyanatové vypary

¢ Bez rozpoustédel

¢ Trvale lepivé

e Dobra adheze k rliznym
materialim

¢ Dobra teplotni odolnost

¢ Bez rozpoustédel

 Dobra adheze ke koviim
a plastim

¢ VVhodné na mékcené PVC

e QOdolné proti olejdm

¢ Bez rozpoustédel
o Vstfikovani lepidla
do forem
 Odolné proti olejlim
e \lysoka provozni teplota

¢ Bez rozpoustédel

¢ \\hodné k lepeni PP

¢ Dlouha doba
zpracovatelnosti



Termoplastické tuhnuti + nasledné chemickeé

vytvrzeni
Chemicky zaklad
Etylen-vinyl acetat Polyuretan
Dlouha doba zpracovatelnosti AL eI zp'raco-
vatelnosti
Mikro emise Standardni

Granule Tyéinky Univerzalni Univerzalni Rychlé tuhnuti
Technomelt Technomelt Purmelt Purmelt Purmelt
Q3113 Q 9268H ME 4663* QR 4663 QR 3460

1,0 g/cm3 1,0 g/cm3 1,15 g/cm?3 1,13-1,23 g/cm? 1,18 g/cm?
99 a7 109 °C 82 az 90 °C - - -
160 az 180 °C 170 az 190 °C 110 az 140 °C 110 az 140 °C 100 az 140 °C
Velmi kratka Kratka 4-8 min. 4-8 min. 1 min.

17000 - 23000 - 5000 - 13000 6000 - 12000 6000 - 15000

6600 — 8800

24000 - 30000

3800 - 5800

25 kg granule

10 kg tyéinky

2 kg svicky, 190 kg
sudy

2 kg svicky, 20 kg kbe-
liky, 190 kg sudy

300 g kartuse, 2 kg
svicky, 20 kg kbeliky,
190 kg sudy

Technomelt Q 9268H

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3113

 Bez rozpoustédel

¢ Neobsahuje BHT

* Nizké zamlZeni (fogging)

e Kratka doba tuhnuti

e Malé smrsténi pfi
chladnuti

Technomelt Q 9268H

* Bez rozpoustédel

e Lepidlo v ty¢inkach

¢ Adheze na Sirokou $kalu
materidl{

¢ Dlouha doba
zpracovatelnosti

¢ Dobra razova pevnost

Purmelt ME 4663

Purmelt ME 4663

¢ Bez rozpoustédel

¢ Dlouha doba
zpracovatelnosti

¢ Nizka teplota pfi nanaseni

¢ QOdolnost proti vysokym
teplotdm

Purmelt QR 4663

Purmelt QR 4663

¢ Bez rozpoustédel

¢ Dlouha doba
zpracovatelnosti

¢ Nizka teplota pfi nanaseni

e Odolnost proti vysokym
teplotam

¢ Zpomalovac horeni (IMO
FTCP, ast 5)

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 3460

¢ Bez rozpoustédel

e Stfedni doba
zpracovatelnosti

¢ Nizkd teplota pfi nanaseni

 Odolnost proti vysokym
teplotdm

acromelt
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Lepidla na bazi rozpoustédel/na vodni bazi )

Kontaktni lepidlo s dobrou pocatecni pevnosti

Lepidla na bazi rozpoustédel

Lepidla na bazi rozpoustédel (polychloroprén) jsou vyrobena z riznych skupin surovin véetné prirodnich a syntetickych kaucukti a vhodnych
kombinaci rozpousStédel (benziny, ketony, estery nebo aromaticke latky). Lepici vrstva vznikne, kdyz se rozpoustédla vypafi. Sestavy se mohou
vytvaret kontaktnim lepenim (nanesenim lepidla na obé plochy) nebo mokrym lepenim (nanesenim lepidla na jednu lepenou plochu).

VétSina kontaktnich lepidel je zaloZzena na polychloroprénovém kaucuku. Vykazuiji dobrou pocatecni pevnost a dosahuji vysoké pevnosti na mnoha
materialech.

Terokal 2444

Terokal 2444 se miZe nanaset Stétcem a Spachtli. Pouziva se k lepeni pryZe na riizné materialy,
napf. kov, dfevo i samotnou pryZ. Terokal 2444 nabizi vysokou pocatecni pevnost a dobry kontakt.
Spoj je pruzny a vykazuje dobrou tepelnou odolnost.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 je kontaktni lepidlo na béazi rozpou$tédel, zaloZzené na polychloroprénu. Produkt vyka-
zuje dobrou pevnost pfi vysokych teplotach a schopnost lepit riizné materialy k sobé. Macroplast B 2140
je lepidlo vhodné pro nanaSeni stfikanim a je zvlaSté vhodné tam, kde spoje museji odolavat teplotdm az
do 120 °C.

Produkty na vodni bazi se zlepSenymi lepicimi viastnostmi

Lepidla na vodni bazi, neboli ,,disperzni lepidla“, obsahuji nerozpustné pryskyfice, které jsou jemné rozptylené jako pevné ¢astecky ve vodeé.

Tato lepidla tuhnou odparenim vody. Zesiténi rozptylenych ¢astecek se dosahuje zejména pridanim zasaditych katalyzatord. Diky tomu se vyrazné
zlepSuje odolnost lepeného spoje Viici vodé a teplu.

Disperzni lepidla zpravidla neobsahuji rozpoustédia ani jiné problematické chemikalie, nejsou Skodliva pro Zivotni prostredi a jsou méné rizikova s
ohledem na ochranu zdravi a bezpecnost pfi praci. Disperzni lepidla se nanaseji pomoci valeckl nebo rucnich pistoli. Tuhnuti lepidla Ize urychlit pliso-
benim tepla a vzduchové ventilace.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 je disperzni lepidlo na vodni bazi. Pouziva se k lepeni félii z mékceného PVC a lakova-
nych ploch na papir a kartdn. Ma dobré vlastnosti pfi lepeni na félie z vrstveného hliniku s povrchem z
PVDC a na polystyrénové fdlie.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 je disperzni lepidlo na vodni bazi, zaloZzené na akrylatovém esteru. Jednd se o vysoce
koncentrované disperzni lepidlo s rychlym tuhnutim, které je diky tomu vhodné pro vysoké rychlosti
vyrobnich linek. Adhesin J 1626 se pouziva k tvorbé samolepiciho filmu (PSA) na papir, tkaniny a plastové
fdlie, k potahovani hlinikovych a plastovych ceduli, oznacovacich stitk(i a paneli v elektronickém/zvuko-
vém prdimyslu a k lepeni hlinikovych f6lii na hlinikové panely.



Ruéni nanaseni

Vysoka pevnost

Lepidlo na bazi rozpoustédel

Nanaseni strikanim

Nelepivé

Lepidlo na vodni bazi

Samolepici

Terokal 2444

¢ Dobra adheze na pryz
¢ \lysoka pevnost
e Silny kontakt

Macroplast B 2140

Lepeni izolacnich vostinovych
konstrukci na pozinkované ocelové

Adhesin A 7088

A}
Polystyrénova péna

Laminovani papiru na polystyrén

Terokal 2444 || MaCIOPIast { pgnesin A 7088 || Adnesin J 1626

(. . Lepidlo na bazi Lepidlo na bazi . L . c )
Technologie rozpoustadel rozpoustadel Lepidlo na vodni bazi Lepidlo na vodni bazi
Chemicky zaklad Polychloroprén Polychloroprén Disperze Akrylatova disperze
Obsah pevnych latek cca 30 % 15-18% 57-61% 65.5 - 68.5 %
Viskozita cca 3 000 mPa-s cca 140-300 mPa-s 4 000-6 000 mPa-s 2 000-3 400 mPa-s
hodnota pH - - 3-5 6-8
Provozni teplota -30 az +90 °C (100 °C) -30 az +120 °C (130 °C) - -
Nanos 150-300 g/m? 150-250 g/m? - -
Hustota cca 0,89 g/cm? 0,78-0,88 g/cm?® - cca 1,0 g/cm?
Barva Bézova Bézova Bila Bila

\Velikost baleni 5 kg, 23 kg, 670 kg 23 kg, 160 kg 15 kg 28 kg )

(I'erokal 2444 ( \

Ulechy k J

Macroplast B 2140 Adhesin A 7088 Adhesin J 1626

¢ Dobrd rozstfikovatelnost e Dobra adheze na mékée- e Dobra pfilnavost

* QOdolnost proti vysokym ny PVC a polystyrénové k povrchu
teplotdm folie

o Mékka elasticka nelepiva
vrstva

¢ \lysoka soudrznost




Konstrukeni lepidla ;

Pro narocne pozadavky

/Y,

Pro¢ pouzivat konstrukéni lepidla Henkel?

Sortiment konstrukénich lepidel spolecnosti Henkel zahrnuje Sirokou nabidku reseni pro rlizné
pozadavky a podminky, které se vyskytuji v prosttedi priimyslového projektovani a konstrukce.

Lepeni:
Lepeni je proces, pii némz se dva podobné nebo rliznorodé materialy pevné a trvale spojuji

pomoci lepidla.
Lepidla stavi ,mosty“ mezi povrchy spojovanych materiali.

K dosazeni optimalniho vysledku lepeni musi byt spinény nasledujici predpoklady:
o Slucitelnost lepidla s lepenymi materialy

« Slucitelnost lepidla se stanovenymi pozadavky

o Spravny proces lepeni

Vyhody lepeni ve srovnani s tradi¢nimi metodami spojovani:

RovnomérnéjSi rozlozeni napéti po celé plose spoje:

To mé velmi pozitivni vliv na dosazenou statickou a dynamickou pevnost: tam, kde ma svarovani
a nytovani za nasledek vznik mistnich napétovych Spicek, zajistuje lepeni rovnomérné rozlozeni
a absorbovani razového zatizeni.

Zadna zména povrchu a struktury spojovanych materiali:
Teploty pii svafovani mohou zménit strukturu, a tim i mechanické viastnosti materiald.
Kromé toho svarovani, nytovani i spojovani Srouby ovliviiuje vzhled spojovanych sou¢asti.

Snizeni hmotnosti:

Lepidla jsou obzvlasté oblibend u lehkych konstrukci, kde se musi spojovat tenkosténné soucasti (tloustka stény < 0,5 mm).
Utésnéni spoj:

Lepidla také funguiji jako tésnivo, kdyZ brani ztraté tlaku nebo tekutin, znemoZziuji pronikani zkondenzované vody a chrani proti korozi.

Spojovani riiznorodych materialti a snizovani rizika koroze:
Lepidlo vytvari izolacni vrstvu, ktera brani kontaktni korozi, kdyz se spojuiji rlizné typy kovil. Také funguje jako elektricka a tepelna izolace.

Volba spravného konstrukéniho lepidla Henkel:

Pfi navrhovani lepenych spoji by mély byt dodrZovany nasledujici klicové body:
e L epené plochy by mély byt co nejvétsi, aby byl zajistén maximalini pfenos zatizeni
o Sily pisobici na spoj by mély byt rozlozené po celé linii spoje

Vhodna provedeni spojti pro lepeni: Nevhodna provedeni spojti pro lepeni:
VeSkera provedeni se zatizenim ve smyku, tahu nebo tlaku, napf. spoj s Spoj natupo, zatizeni Stépenim a zatizeni loupanim.
jednoduchym a dvojitym pfeplatovanim, jednoduchou a dvojitou kryci

deskou, klinovym pfeplatovanim.



cocTiTe

Tuhd lepidla se pouZzivaji hlavné pro pfenos vysokého zatizeni jako nahrada béznych metod mechanického spojovani. Dvé soucasti spojené takovym lepi-
dlem mohou byt povazovany za konstrukéné propojené. Mechanickeé vlastnosti téchto lepidel jako vysoké pevnost, vysoky modul a vysoka adheze byly
provéfeny v praxi u zakaznik(. A to v tak narocnych odvétvich, jako je letecky a automobilovy priimysl.

Tuhé lepeni

Tuhé lepeni nabizi uZivateliim vyrazné vyhody:

¢ Zjednodusuje konstrukci tim, Ze zvySuje pevnost/tuhost pro prenos zatizeni

¢ Pfedchazi unavé a poruSe materialu tim, Ze dosahuje rovnomérného prenosu zatizeni (rozlozeni
napéti) a tim, Ze udrZuje celistvost konstrukce (nedochézi k tepelnému ani mechanickému naruso-
vani soucasti)

e Snizuje vyrobni naklady, protoZe nahrazuje tradicni mechanicky spojovaci materidl (Srouby, nyty
nebo svarovani)

e Snizuje naklady na materidl a hmotnost tim, Ze omezuje tloustku materidlu pfi zachovani trovné
prenosu zatizeni

Analyza zatiZeni lepeného trubkového spoje

Pruzné lepeni

Pruzna lepidla se pouZivaji zejména pro jejich schopnost pruzné absorbovat a/nebo vyrovnavat dynamické namahani vedle schopnosti lepené sestavy
prenaset zatiZeni. Kromé elastickych vlastnosti vykazuje mnoho pruznych lepidel od spole¢nosti Henkel vysokou vnitfni pevnost (kohezi) a relativné vyso-
ky modul, ¢imZ vytvéreji tuhé spoje, které maji zaroven elastické vlastnosti.

Pruzné lepeni nabizi uZivatelGim vyrazné vyhody:

e Zjednodusuje konstrukci tim, Ze zvySuje pevnost/tuhost, aby spoj odolaval dynamickému zatizeni

¢ Pfedchazi unavé a poruSe materialu tim, Ze dosahuje rovnomérného prenosu zatizeni (rozloZeni
napéti) a tim, Ze udrZuje celistvost konstrukce (nedochazi k tepelnému ani mechanickému naruso- €
vani soucasti) e

 Snizuje vyrobni naklady, protoZe nahrazuje tradiéni mechanicky spojovaci material (Srouby, nyty
nebo svarovani) {

* Umozniuje nejrozmanitéj$i kombinace materidl(i, napf. kov/plast, kov/sklo, kov/dfevo atd.
* Snizuje a/nebo kompenzuje namahani zplisobované rliznou tepelnou roztaznosti spojovanych

materiald MontdZ fotovoltaického modulu
Dostupné technologie
Epoxidy Akrylaty Polyuretany
e Tuhé lepeni e Tuhé az mirné pruzné lepeni e Mirné pruzné lepeni
* 1 nebo 2slozkové feSeni * 1 nebo 2slozkové feSeni e 2slozkové feSeni
o Schopnost vypliiovat velké spary ¢ Na malé plochy o Schopnost vypliiovat velké spary
 Velmi vysokd pevnost e Velmi vysoka pevnost * \lysoka pevnost
 Pro malé az stedni plochy e Dobra chemicka odolnost e Na stiedni az velké plochy
e elmi dobrd chemicka odolnost e Dobré chemicka odolnost
Silikony MS Polymery
e Pruzné lepeni * Pruzné lepeni
¢ 1 nebo 2slozkové feSeni * 1 nebo 2slozkové feseni
 Odolnost viici velmi vysokym teplotam e Lepi vétsSinu materialli

¢ Velmi dobra chemicka odolnost



Tabulka produktu

Jake vlastnosti pozadujete?

Konstrukeéni lepidla - epoxidy J

\Provoznl teplota

VSeobecné lepeni Rychlé vytvrzeni
Vysoka viskozita Tekuté Ciré
3423 A&B 9483 A&B 3430 A&B
(Popis 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid
SméSovaci pomér objemové (A:B) 11 2:1 1:1
SméSovaci pomér hmotnostné (A:B) 100:70 100:46 100:100
Doba zpracovatelnosti 45 min. 30 min. 7 min.
Manipulacni pevnost za 180 min. 210 min. 15 min.
Barva Seda Ultra éira Ultra éira
Viskozita 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Pevnost ve smyku (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Odolnost loupani (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm
-55 az +120°C -55 az +150°C -55 az +100°C

* Doba zgelovaténi pii 120 °C
** Doba vytvrzeni pfi teploté 120 °C
nebo vyssi: viz technicky list

T &
Loctite® Hysol® 3423 A&B

o Nestékava pasta

e Stfedni doba zpracovatelnosti

o Viynikajici chemicka odolnost
Loctite® Hysol® 3423 A&B je uni-
verzalni dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro vypliiovani spar
a vertikalni aplikace. Idedlni pro
lepeni kovovych soucasti.

Loctite® Hysol® 9483 A&B

o Tekuté lepidlo
e Ultra Ciré
o Nizka absorpce vihkosti

Loctite® Hysol® 9483 A&B je uni-
verzalni dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro lepeni a zalévani
tam, kde se vyZzaduje opticka prl-
zracénost a vysoka pevnost. Idedlni
pro lepeni ozdobnych panell a
displejd.

Loctite® Hysol® 3430 A&B

o Stredni viskozita
e Ultra Giré

® Houzevnaté

e Vodéodolné

Loctite® Hysol® 3430 A&B je péti-
minutové dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro aplikaci vyZadu-
jici opticky Cistou linii spoje. Ideaini
pro lepeni skla, ozdobnych panel
a displejil a obecné aplikace pro
kutily.



Kontakt s potravinami

Potravinaisky atest

9480 A&B

Houzevnaté

9466 A&B

Vysoké technické parametry

LOCTITE

Odolné viici vysokym teplotam

9514

9497 A&B

2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 1slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid
21 21 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3h
270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Nasedla Nasedla Seda Seda
8,7 Pa:s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 az +120°C -55 az +120°C -55 az +200°C -55 az +180°C

Loctite® Hysol® 9480 A&B

® Dobra chemicka odolnost
® Houzevnaté
* Dobra adheze na nerez ocel

Loctite® Hysol® 9480 A&B je dvou-
slozkové epoxidové lepidlo schva-
lené pro styk s potravinami, vhodné
pro lepeni kov(i a vétsiny plastovych
dilG v oblasti zpracovani potravin
nebo kolem ni.

Loctite® Hysol® 9466 A&B

o Stfedni viskozita
e Nizkd hustota— MH = 1,0
e \lysokd pevnost

Loctite® Hysol® 9466 A&B je hou-
Zevnaté dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro univerzalni
aplikace vyZadujici dlouhou dobu
zpracovatelnosti a vysokou pevnost
lepeni. Hodi se pro lepeni mnoha
druh( materialti, jako jsou kovy,
keramika a vétSina plastd.

Loctite® Hysol® 9514

e Vhodné pro indukéni vytvrzeni

e \lysoka pevnost ve smyku a odol-
nost pfi loupani

e Vlynikajici chemicka odolnost

 Odolnost viiCi vysokym teplotam
(200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 je houZevnaté
jednoslozkové epoxidové lepidlo
vhodné pro vypliiovani spar a
odoIné vaci vysokym provoznim
teplotdm. Vhodné pro aplikace vyza-
dujici tuhost, jako je lepeni filtril a
magnetd.

Loctite® Hysol® 9497 A&B
e Stfedni viskozita

* \lysokd tepelna vodivost
e \lysoka pevnost v tlaku

e Odolnost viici vysokym teplotam

(180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 A&B je tepel-
né vodivé dvouslozkové epoxidové

lepidlo vhodné pro vypliiovani a
lepeni spojtl pro vysoké teploty.
Idedlni pro odvadéni tepla.




Konstrukeéni lepidla - epoxidy J

Seznam produktu

- . Smésovaci s
Produkt Technologie ::gsai V'SII(,(::a v . lg)j:mi; 5 7ra cg\?abt?aln osti “::c:lpousl: (z:;“ Provozni teplota
Loctite® Hysol® 3421 2Se'g§§f:jvy jasné jantarova 37 141 30-150 min. 240 min. | -55a% +120°C
Loctite® Hysol® 3423 zse'g(ﬁ;%"y seda 300 11 30-60 min. 180 min. | -55a% +120°C
Loctite® Hysol® 3425 Zz'ggtl‘:j"y luta/bila 1.350 141 55-105 min. 240 min. | -55a2 +120°C
Loctite® Hysol® 3430 22'33;‘2’" ultra Gir 23 11 5-10 min, 15min. | -55a7+100 °C
Loctite® Hysol® 3450 zi,'gé)'jﬁjvy Sedd 35 1:1 4-6 min. 15min. | -55a2+100°C
Loctite® Hysol® 9450 22'8;;‘3’" priisvitna 200 11 27 min. 13min. | -55a2+100°C
Loctite® Hysol® 9461 2283&%"3’ Seda 72 1:1 40 min. 240 min. | -55a7 +120 °C
Loctite® Hysol® 9464 ZSgg;t%vy Sedd % 11 10-20 min. 180 min. | -55 a2 +120 °C
Loctite® Hysol® 9466 Zse'gé)'jﬁj"y nasedld 35 21 60 min. 180 min. | -55 a2 +120 °C
Loctite® Hysol® 9480 2ilg(z)§l(zjvy nasedld 87 21 110-190min. | 270 min. | -55a% +120°C
Loctite® Hysol® 9483 Zse'géiﬁj"y ultra Gira 7 21 2560 min. 210min. | -55a2 +150 °C
Loctite® Hysol® 9489 22'83;%"" seda 45 11 60-120min. | 300min. | -55a7+120 °C
Loctite® Hysol® 9492 22'835%"" bil 30 21 15 min. 75min. | -55a7+180 °C
Loctite® Hysol® 9497 2‘2'83;‘3’" Sedd 12 2:1 165-255min. | 480 min. | -55a%+180°C
Loctite® Hysol® 9514 1slozkovy Sedd 45 - - whizeni g5 o5 4200 °C
epoxid teplem
Macroplast EP 3032 / 5032 Zse'gé)'jﬁj"y Sedd 80 111 120 min. 480 min. | -55a +80°C




LOCTITE

Pevnostv  Odolnost lou-

tahu pani Velikost baleni Poznamky
N/mm? N/mm
28 2-3 50 ml, 22(())0kg1l, Tka, konstrukéni lepidlo, univerzaini, dlouhd doba zpracovatelnosti
24 2-3 50 m|,12l?g(? ;nol’léoo ml, univerzalni, vynikajici na kovy, dobra odolnost vici vihkosti
27 1,5-25 50 m|’12|?g(? ;r(])l,léoo ml, univerzalni lepidlo, vyborné na lepeni kovd, na velké plochy, tixotropni
36 3 24 T&fﬂﬁ"&fﬁg M| univerzaln lepidlo, rychis, ultra ciré
- - 25ml konstrukéni lepidlo, rychlé vytvrzeni, idedlni na opravy kovil
17 0,6 ik 2%% T:é syl univerzaini lepidlo, rychlé (5 min.), vyplfiovani spar, prlisvitné
30 10 50 ml, ‘;%Ok'(;l’ Tkg, konstrukéni lepidlo, houzevnaté, nestékaveé, vypliiovani mezer
- 7-10 s, g(())okg", Tkg, konstrukéni lepidlo, houzevnaté, vypliiovani mezer, rychlé vytvrzeni
32 8 50 ml, g%Okgll, Tkg, houzZevnaté univerzaini lepidlo, vysoka pevnost lepeni na vSech materidlech
47 0,4 50 ml, 400 ml univerzalni lepidlo, schvalené pro kontakt s potravinami
47 1,5 50 mil, é%okgl‘ Tkg, univerzalni lepidlo, ultra ¢iré, vynikajici na panely a displeje
14 2,2 50 ml, é%okgl’ Tkg, konstrukéni lepidlo, univerzaini, prodlouZend doba zpracovatelnosti
31 1,6 50 ml, L;%Okgl’ Tkg, konstrukéni lepidlo, odolné viici vysokym teplotam
526 _ 50 ml, 400 ml, 20 kg ?t?xotl?ri [\)I;JSI vysokym teplotam, tepelné vodivé, vynikajici pro lepeni kovovych soucasti
m 95 300 ml, 1 kg, 20 kg %ﬂﬂgﬁ :ﬁ:;\é}éslglggr teplotam, lepeni spojli odolnych proti teplu, houZevnaté, vysokd
Slozka A: 50 ml, 400 ml,
- - Slovka B:35%|?$1]I, 400 ml, univerzalni lepidlo, vhodné pro kontakt s pitnou vodou (schvalené Waters Bylaws Scheme)
25 kg




Konstrukeéni lepidla - akrylaty J

Tabulka produktu

1-slozkové akrylaty

11,51

Univerzalni pouziti Univerzalni pouziti Vysoka teplota
330 F246 3342
(Popis Nemicha se Nemicha se Nemicha se
Aktivator 7388 Ini No. 1, Ini No. 5 7386
SméSovaci pomér objemové (A:B) - - -
Barva Svétle zluta Nasedla Matné Zluta
Viskozita 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s
Doba zpracovatelnosti - - -
Manipulacni pevnost za 3 min. 0,5-1 min. 1-1,5 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) 15-30 N/mm? 35 N/mm? 15-30 N/mm?
Provozni teplota (do) 100 °C 120 °C 180 °C
Velikost baleni EUIE 0, ST 50 ml sada, 320 ml, 5| 300 ml, 11,151

Loctite® 330

e Univerzalni produkt

e Dobrd odolnost v{ci
razlim

e [dealni pro slepovani
rozdilnych materialll
véetné plastd jako PVC,
fenolovych a akrylatovych
pryskyfic

i

¢
)&‘ .

7y
()

1
og,
-:,?_ﬂ

Y

Loctite® F246

e Univerzalni produkt

e Velmi rychlé vytvrzeni s
aktivatorem Ini No. 5

¢ \lysoka pevnost

Loctite® 3342

e Odolnost proti vysokym
teplotam

¢ Dobra odolnost viici
razlim

* Dobrd odolnost v{ci
vihkosti



LOCTITE

2-slozkové akrylaty

Lepeni skla Lepeni magneti Univerzalni pouziti Cista linie spoje Lepi polyolefiny
3298 326 3295 V5004 3038
Nemicha se Nemicha se Nutno smichat Nutno smichat Nutno smichat
7386 7649 - - -
- - 1:1 1:1 1:10
ZelenoSeda Zluta az jantarova Zelena Svétle fialova, éira Zluta
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26-30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 12 N/mm? 13 (PBT)
120 °C 120 °C 120 °C 80 °C 100 °C
50 ml, 300 ml 50 ml, 250 ml, 11 50 ml, 600 ml 50 ml, 201 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298

¢ Velmi dobra adheze na
sklo

* \lysoka pevnost

o Dobra odolnost vici
raziim

Loctite® 326

* Produkt na lepeni
magnetd

o Stfedni viskozita
(tixotropni)

e Dobra adheze na riizné
typy ferit(

Loctite® 3295

e 2slozkovy univerzalni
produkt

e Dobrd odolnost viici
razm

e Lepeni kovli, keramiky a
plastd

Loctite® V5004

o Cista linie spoje po
vytvrzeni

 Rychlé vytvrzeni

e Stfedni pevnost:

 Dobra adheze ke koviim a
plastiim

Loctite® 3038

 Velmi dobra adheze k
polyolefinovym mate-
rialtm (PP, PE)

* Dobra odolnost v{ci
raziim

e Dobrd adheze ke galva-
nickym povlakdm kov(i




Seznam produktu

Produkt

Loctite® 317

Loctite® 326

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3030

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F246

Loctite® V5004

Popis

nemicha se

nemichd se

nemicha se

nemicha se

nutno smichat

nutno smichat

nutno smichat

nemicha se

nemicha se
nemicha se

nemicha se

nutno smichat

Aktivator

Loctite® 734

Loctite® 7649

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

IniNo.1,5

SméSovaci
pomeér obje-
mové
(A:B)

1:10

1:10

1:1

1:1

Barva

bezbarva

Zluta a7 jantarova

svétle Zluta

Zluta az jantarova

jasné zluta

Zluta

zelena

zelenoSeda

matna Zluta
jantarova

nasedla

svétle fialova, Gira

Viskozita v mPa-s

3000

18000

67500

7500

6500

12000

17000

29000

90000

1,050

30000

18000

Konstrukeéni lepidla - akrylaty J

Doba
zpracovatel-
nosti
v min.

0.5




Manipulacni
pevnost za
min.

10

> 40

5-10

1-15

0,5-1

Pevnost ve
smyku (GBMS)
N/mm?2

12-26

15

15-30

13.5

9 (PBT)

13 (PBT)
25

26-30

15-30
22

35

12

Provozni teplota
(do) °C

120

120

100

120

65

100
120

120

180
120

120

80

Velikost baleni

50 ml

50 ml, 250 ml, 11

50 ml sada, 315 ml, 1
1,51

250 ml

35ml

50 ml, 490 ml

50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml

300ml, 11,151

50 ml, 250 ml

50 ml sada, 320 ml, 5 |

50ml, 20|

 FiIIDOT

LOCTITE

Poznamky

rychlda manipulace /malé spary

lepidlo na magnety

univerzalni pouziti

pridavné vytvrzeni pomoci UV

lepidlo na polyolefiny

lepidlo na polyolefiny

univerzalni pouziti
lepeni skla
vysokd teplota

pridavné vytvrzeni pomoci UV

univerzalni pouziti

¢ira linie spoje




Konstrukcni lepidla - polyuretany ‘

Tabulka produktu

Tolerance odchylnych rozmért spar

1-slozkové

Univerzalni pouziti

UR 7221

Rychlé vytvrzeni

UR 7228

Lepeni velkych ploch

2-slozkoveé

Univerzalni pouziti

UK 8103

(Technologie

1slozkovy PU 1slozkovy PU 2slozkovy PU
Viskozita 5 500-10 500 mPa-s 5 500-10 500 mPa-s 8 000-10 000 mPa-s
Pocéateéni pevnost 2-4h 10-15 min. 5-8h
Doba vytvrzeni 2 dny 1den 5-7 dnii
Pevnost ve smyku > 6 N/mm?2 > 6 N/mm?2 > 9 N/mm?
Provozni teplota (kratkodobé vystaveni) -40 az +80 °C (100 °C) -40 az +80 °C (100 °C) -40 az +80 °C (150 °C)

30 kg kanystr, 30 kg kanystr, 24 kg kbelik,
Velikost baleni 200 kg sud, 200 kg sud, 250 kg sud, 1 250 kg

1 000 kg kontejner 1 000 kg kontejner kontejner

* Doba do odjeti

Macroplast UR 7221

e Dlouhd doba zpracova-
telnosti

e Univerzalni

e Napénuje

e Schvaleni IMO

Jednoslozkové PU lepidlo,

které vytvrzuje plisobenim

vzdus$né vihkosti nebo

jemné rozpraSované vody a

lepi pevné pény z PVC nebo

PU na lakované nebo epoxi-

dem potazené plechy.

Mé dobry pomér doby zpra-

covatelnosti k dobé stlaceni.

Macroplast UR 7228

e Kratka doba do dosazeni
manipulacni pevnosti
e Napénuje
e Schvaleni IMO
Jednoslozkové PU lepidlo,
které vytvrzuje plisobenim
vzdusné vihkosti nebo
jemné rozpraSované vody a
lepi pevné pény z PVC nebo
PU na lakované nebo epoxi-
dovym zékladem opatfené
plechy. Nabizi velmi rychlé

zpracovani pri lepeni panel.

Macroplast UK 8103

o Univerzalni

o K dispozici jsou rlizné
Urovné akcelerace

* Dobré vlastnosti pfi te¢eni

e Schvaleni Wheelmark IMO

Univerzalni dvouslozkové
PU lepidlo, které se snadno
roztira na velkych plochach
pfi lepeni potahovanych
plechi a PU pén obzvlasté v
lodarském primyslu.



Odolnost viici
nizkym teplotam

1-slozkové

Pruzné lepeni

Terostat 8597

Konstrukeni lepidla

Vypliiovani spar

Lepeni bez primeru

2-slozkové

Dobra adheze
k plastiim

Vysoka pevnost

cocTiTe R

UK 8202 UK 8326 B30 UK 1366 B10 UK 1351 B25
HMLC )
2slozkovy PU 1slozkovy PU 2slozkovy PU 2slozkovy PU 2slozkovy PU )
8 000-10 000 mPa-s Pastovité 250 000-310 000 mPa-s 400 000-500 000 mPa-s 400 000500 000 mPa-s
8-10h 2 h* 3-4h 40-60 min. 1-2h
5-7 dni 5-7 dnii 5-7 dnii 2-3 dny 2-3 dny
> 12 N/mm2 >5N/ "‘5’“:“':1’ ity > 12 N/mm2 > 10 N/mm2 > 20 N/mm?
-190 a# +80 °C (150 °C)  -40 az +90 °C (120 °C) -40 a7 +80 °C (150 °C) -40 a7 +80 °C (100°C)  -40 az +120 °C (150 °C)
4 kg combi pack, 200 ml kartuse, .
24 kg kbelik, 310 ml kartuse, g ';%g‘l’(m';'u’;a"k' 415 ml dvojité kartuse 400 ml dvojita Kartuse
250 kg sud 400 ml félie, 570 ml folie 9

Macroplast UK 8202

® Dobréd pruznost pfi
nizkych teplotach

e \/ysoka pevnost

e Schvaleni ABS

Dvouslozkové PU lepidlo s

nizkou viskozitou pro stavbu

panelil tankeri LNG/LPG
spliujici poZzadavky pred-
pisti Amerického Uradu pro

namorni dopravu (American

Bureau of Shipping (ABS)).

Terostat-8597 HMLC

o Vysoky modul

e Nizkd vodivost

® Pruzné

e Kompenzace namahani

Jednoslozkové pruzné PU
lepidlo, které vytvrzuje
pisobenim vzdusné
vihkosti. PouZiva se k pfi-
mému zasklivani v automo-
bilovém prdmyslu a u spojt,
jejichz napéti by se mélo
lepidlem rozloZit (pruzné
lepeni).

Macroplast UK 8326 B30

 Adheze ke koviim bez
primeru

* Dobré stabilita pfi starnuti

o Nestékavé

Dvouslozkové nestékavé
PU lepidlo, které je vhodné
pro vertikalni aplikace a

kombinuje adhezi ke koviim

bez primeru s dobrymi
elastickymi vlastnostmi a
dobrou absorpci razového
namahani pro pouZiti pfi
vyrobé naveésa.

8 B
A '-""'I.rlr'

Macroplast UK 1366 B10

e Kréatka doba do dosazeni
manipulaéni pevnosti
 Dobra adheze k plastiim
a kovdim
o Absorbuje razové
namahani
Univerzalni dvouslozkové
PU lepidlo kartuSového
typu, nestékavé, s velmi
dobrym vytlacovanim a
vynikajici adhezi ke koviim
a plastiim. Mirné elastické
pro dobrou absorpci razo-
vého namahani.

Macroplast UK 1351 B25

e Schvaleno GL
 \/ysoka pevnost
o NevyZzaduje temperovani

Dvouslozkové PU lepidlo
kartuSového typu s vyso-
kou pevnosti a tuhosti a
doprou pevnosti v tlaku.
Ma certifikaci spolecnosti
Germanischer Lloyd pro

lepeni v zafizenich vétrnych

elektraren.



Konstrukcni lepidla - polyuretany ,

Seznam produktl (2-slozkova lepidla)

SméSovaci  Doba zpracova- Pevnost ve
Produkt Technologie Viskozita v mPa-s pomeér telnosti Pocatecni pevnost smyku v

hmotnostni  pfi 20 °C v min. N/mm2
Macroplast UK 1351 B25 2slozkovy PU 400000 — 500000 2:1 obj. 20-30 1-2h >20
Macroplast UK 1366 B10 2slozkovy PU 400000 — 500000 4:1 obj. 7-13 40-60 min. >10
Macroplast UK 8101* 2slozkovy PU kapalné 4:1 50-70 5-8h >9
Macroplast UK 8103* 2slozkovy PU 8000 — 10000 51 40-70 5-8h >9
Macroplast UK 8160* 2slozkovy PU pastovité 51 60-90 5-8h >7
Macroplast UK 8202* 2slozkovy PU 8000 — 10000 4:1 80-120 8-10h >12
Macroplast UK 8303 B60* 2slozkovy PU 200000 - 300000 6:1 60-75 4-5h >12
Macroplast UK 8306 B60* 2slozkovy PU 250000 - 310000 5:1 55-65 4-5h >12
Macroplast UK 8326 B30* 2slozkovy PU 250000 — 310000 5:1 25-35 3-4h >12
Macroplast UK 8445 B1 W* 2slozkovy PU kapalné 100:22 70-74 s - >6
Teromix 6700 2slozkovy PU pastovité 1:1 obj. 10 30 min. >12
Terostat 8630 2 HMLC 2slozkovy PU pastovité 100:0,3 obj. 25 min, 2 e Fhogemm

* Pryskyfice Macroplast UK 8XXX se obvykle pouzivaji s tvrdidlem Macroplast UK 5400 nebo Macroplast UK 5401. DalSi informace viz technicky list.
** Baleni combi pack obsahuji tvrdidlo UK 5400
*** Doba do odjezdu



Spotieba na

Provozni teplota (krat-

cocTiTe R

m2 kodobé vystaveni) Velikost baleni Poznamky
schvaleno GL jako duromerni lepidlo podle Pravidel pro klasifikaci a
- -40 az +120 °C (150 °C) 400 ml dvojita kartuse konstrukci Il, Gast 2, vysoka pevnost, vysoka pevnost v tlaku, nevyzaduje
temperovani
_ e o o " . kratka doba do dosazeni manipulacni pevnosti, kartuSovy typ, dobra
LR DY U Bl e [ s adheze k plastiim a koviim, absorbuje razové namahani
g AN a5 o o 24 kg kbelik, 250 kg sud, 1 250 e
200-400 g 40 az +80 °C (150 °C) kg kontejner nizka viskozita
. e o o 24 kg kbelik, 250 kg sud, 1 250 | univerzalni, k dispozici jsou rlizné trovné akcelerace, dobré vlastnosti pfi
200-400 g 40 az +80 °C (150 °C) kg kontajner tedeni
g ) s o o 3,6 kg combi pack**, 9 velmi pastovité, certifikované podle IMO 653, ¢ast 5/ IMO MSC 61, ¢ast
200-5009 190 az +80 °C (150 °C) kg combi pack**, 24 kg kbelik 2 pro stavbu lodi
. ) e o om | 4 kg combi pack**, 24 kg kbelik, | dobra pruznost pfi nizkych teplotach, vysoka pevnost, certifikované podle
200-400g | -190 az +80 °C (150 °C) 250 kg sud IMO 653, &ést 5 / DIN 4102, &ast 1 pro stavbu lod, typové schvaleni ABS
200-500 g -40 a7 +80 °C (150 °C) 9 kg combi pack**, 24 kg kbelik, cer,tn‘lkovane podle IMO 653, ¢ast 5/ IMO MSC 4102, ¢ast 1 pro stavbu
300 kg sud lodi
200500 -40 a2 +80 °C (150 °C) 300ka sud vysoka pevnost a dobra pruznost, moznost verzi s rtiznou dobou
g g zpracovatelnosti
200-500 g -40 az +80 °C (150 °C) | 3,6kg combi pack**, 300kg sud | adheze ke koviim bez primeru, dobra stabilita pfi starnuti, nestékavé
- -40 az +80 °C (150 °C) | 300kg sud, 1 400kg kontejner kapalné, rychlé tuhnuti pro lepeni vik a vicek
50 ml (2 x 25 ml) kartuSe, 250
- -40 az +80 °C (140 °C) | ml (2 x 125 ml) kartuSe, 620 ml | snadné pouziti
(2 x 310ml) kartuse
_ -40 a7 +90 °C (120 °C) 310 m! kartude, sada nanaseni za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, dvouslozkovy material,

doba do odjezdu 2 hodiny podle EURO NCAP



Konstrukcni lepidla - polyuretany ‘

Seznam produktt (1-slozkova lepidla)

Doba zpracova-
Produkt Technologie VisI:I(g:i.tsa v pt; Iggit(i:’ P::f;zz't‘i Doba vytvrzeni Pevn‘(:s': /\'l:"slzn ol
50 % RV
Macroplast UR 7220 1slozkovy PU 5500 — 10500 4-6h 6-10h 3dny >6
Macroplast UR 7221 1slozkovy PU 5500 — 10500 40-60 min. 2-4h 2 dny >6
Macroplast UR 7225 1slozkovy PU 5500 — 10500 20-25 min. 50-70 min. 1 den >6
Macroplast UR 7228 1slozkovy PU 5500 — 10500 7-9 min. 10-15 min. 1 den >6
Macroplast UR 7395 B-21 1slozkovy PU 2000 - 4000 12—15 min. 20-30 min. 1 den >7
Terostat 8596 1slozkovy PU pastovité 25 min. 6 h* 5-7 dnli > 5 pfi 5 mm vrstvé
Terostat 8597 HMLC 1slozkovy PU pastovité 25 min. 2 h* 5-7 dndi > 5 pfi 5 mm vrstvé
Terostat 8599 HMLC 1slozkovy PU pastovité 15 min. 15 min.* 5-7 dndi > 4 pfi 5 mm vrstvé
Terostat 9096 PL 1slozkovy PU pastovité 25 min. 4 h* 5-7 dndi > 5 pfi 5 mm vrstvé
Terostat 9097 PL HMLC 1slozkovy PU pastovité 25 min. 1h* 5-7 dnli > 5 pfi 5 mm vrstvé

* Doba do odjezdu



Provozni teplota

LOCTITE

Spotifeba na m? (kratkodobé vystaveni) Velikost baleni Poznamky

100-200 g -40 a7 +80 °C (100 °C) 1 ggoklggksgggjrﬁ o \ligl\g:]glgggi (:I(\)/Iboa, ﬁr;lg,ogg;«talgosti pro aplikaci na velké panely, certifi-
100-200g | -40az+80°C(100°C) | °° 'jgokgg{(ztrl’(g[?t%j'r‘]%f“d' dlouhé doba zpracovatelnosti, certifikované podie IMO, FTPC, &ast 5
100-200 ¢ -40 az +80 °C (100 °C) 30 kg kanystr, 200 kg sud | stfedni doba zpracovatelnosti
100-200 g -40 a2 +80 °C (100 °C) 30 lﬁgokggfgrlkgr?t%jﬁ% rsud, Ig;ittkg gog:sscs) dosazeni manipulacni pevnosti, certifikace IMO, FTPC,
100-200 g -40 az +80 °C (100 °C) 1 000 kg kontejner nizka viskozita, urychleni teplem, certifikované podle IMO, FTPC, ¢ast 2

- -40 az +90 °C (120 °C) 310 ml kartuse, sada doba do odjezdu 6 hodin podle FMVSS

200 ml kartuse,
- -40 az +90 °C (120 °C) 310 ml kartuse, vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu 2 hod. podle FMVSS
400 ml félie, 570 ml félie

_ -40 a2 +90 °C (120 °C) 310 ml kartuse, sada nma:p]éizztléezs ’\;[I(\el;;,lg vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu 15

- -40 az +90 °C (120 °C) 310 ml kartuse, sada adheze bez primeru, doba do odjezdu 4 hodiny podle FMVSS

_ -40 3 +90 °C (120 °C) 310 ml kartule, sada adheze bez primeru, vysoky modul, nizké vodivost, doba do odjezdu 1

hod. podle FMVSS




Konstrukcni lepidla - silikony ‘

Tabulka produktu

Je potieba lepidlo s rychlou fixaci / rychle vytvrzujici?

Ano
, . L . . Odolnost proti vy$Sim
Rychlé vytvrzeni Stiedné rychlé vytvrzeni P . y
teplotam
5615 A&B 5607 A&B 5612 A&B
Popis 2slozkovy alkoxy silikon 2slozkovy alkoxy silikon 2slozkovy alkoxy silikon
SméSovaci pomér objemové (A:B) 21 2:1 4:1
Barva Cerna Seda Cervena
Doba zpracovatelnosti . . .
ve statickém mixéru 2-3 min. 5-7 min. 4-5 min.
Doba pro vytvoieni _ _ _
povrchové kiizicky
Manipulacni pevnost za 10-15 min. 50 min. 25-30 min.
Pritaznost 230 % 140 % 180 %
Tvrdost Shore A 34 43 45
Pevnost ve smyku (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?
Provozni teplota (do) 180 °C 180 °C 220 °C
\Velikost baleni 400 ml, 17| 400 ml, 17 | 400 ml, 171

Loctite® 5615 A&B Loctite® 5607 A&B Loctite® 5612 A&B

 Dvouslozkovy silikon s rychlym ¢ Dvouslozkovy silikon se stfedné ¢ Dvouslozkovy silikon s vySSi
vytvrzenim rychlym vytvrzenim teplotni odolnosti

e \lyhodny sméSovaci pomér 2:1 e Vlyhodny sméSovaci pomér 2:1 e Rychlé vytvrzeni

e Dobra adheze k Siroké Skdle ¢ MilZe se nanaSet ruéni pistoli ¢ Vlysoka priitaznost

materiall



cocTiTe R

Ne
NP . ou: 1 o Inost viiéi vysokym
Univerzalni pouziti Elektrické soucasti Odolnost vuéi olejum Odoinos uc’ ysoky
teplotam
5366 5145 5970 5399
W,
1slozkovy acetoxy silikon 1slozkovy alkoxy silikon 1slozkovy alkoxy silikon 1slozkovy acetoxy silikon
Gira Gira Cerna Cervena
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
250 °C 200 °C 200 °C 300 °C
50 ml, 310 ml, 11,25 kg 40 ml, 300 mi 50 ml, 300 ml, 20 | 310 ml, 20| )

%)

03

Loctite® 5366 Loctite® 5145 Loctite® 5970 Loctite® 5399

e Univerzalni jednoslozkovy silikon e Jednoslozkovy silikon e Jednoslozkovy silikon s velmi ¢ Jednoslozkovy silikon s vysokou

o Cira barva s neutralnim vytvrzenim dobrou odolnosti v{ici olejim teplotni odolnosti

o K lepeni skla, kovi, keramiky atd. ® Nema korozivni i¢inky o Neutralni vytvrzeni e K lepeni a tésnéni skla, kovli a
* ZvI&3té pro tésnéni a ochranu * PouZivé se i na plocha tésnéni keramiky, napf. prmyslovych

elektrickych souGasti (t8snéni pFirub) peci, koufovodd kamen atd.



Seznam produktu

Produkt

Loctite® 5145

Loctite® 5366

Loctite® 5367

Loctite® 5368

Loctite® 5398

Loctite® 5399

Loctite® 5404

Loctite® 5607

Loctite® 5610

Loctite® 5612

Loctite® 5615

Loctite® 5616

Loctite® 5970

Terostat 58

Terostat 63

Popis

1slozkovy alkoxy silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

1slozkovy silikon s
vytvrzovanim teplem

2slozkovy alkoxy silikon

2slozkovy alkoxy silikon

2slozkovy alkoxy silikon

2slozkovy alkoxy silikon

2slozkovy alkoxy silikon

1slozkovy alkoxy silikon

1slozkovy oxim silikon

1slozkovy acetoxy
silikon

SmésSovaci
pomeér
objemové
A:B

2:1

2:1

4:1

2:1

2:1

Barva

¢ira

Cird

bila

cerna

Cervena

cervena

bila az Seda

Seda

cerna

cervena

cerna

bila

cerna

cerna

tmaveé cervena

Doba zpracova-

telnosti
ve statickém
mixéru
min.

Konstrukcni lepidla - silikony ‘

[;::?p':mm‘; Manipulacni
kiizicky S
min.
5 -
5 -
5 -
5 -
8 -
5 —
= 50
- 5-7
— 25-30
- 10-15
- 10-15
25 -
6 -
10 -




Prataznost
%

500

530

500

435

200

500

65

140

210

180

230

200

200

250

430

Tvrdost Shore A

25

25

20

26

35

33

60

43

40

45

34

30

44

40

35

Pevnost ve
smyku (GBMS)
N/mm?2

3,5

2,5

2,2

3,3

1,3

1,55

1,35

1,3

1,5

2,8

Provozni teplota
(do) °C

200

250

250

250

300

300

180

180

220

180

180

300

200

250

LOCTITE

Velikost baleni

40 ml, 300 ml

50ml, 310 ml, 11,25
kg

310 ml, 25 kg

310ml, 20 |

310 ml

310ml, 20 |

300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 17|

400 ml, 171

400 ml, 17|

50 ml, 300 ml, 20 |

310 ml, 20 kg

310 ml, 570 ml

Poznamky

pro elektrické soucasti

univerzalni pouZziti

univerzalni pouziti

univerzalni pouziti

roztékavé

odolnost vGici vy$$im teplotam

tepelné vodivé

stfedni rychlost vytvrzeni

velmi rychlé vytvrzeni

odolnost viici vySSim teplotam

rychlé vytvrzeni

bila verze Loctite® 5615

velmi dobra odolnost vici olejim

0.y

odolnost vici vy$$im teplotam




Konstrukeéni lepidla - MS polymery ;

Tabulka produktu

Jakeé hlavni funkce jsou pozadovany?

Pruzné tésnéni

Univerzalni pouziti Vysoka/stiedni odolnost

Terostat Terostat Terostat
MS 930 MS 510 MS 935
(Barva Bila, Seda, cerna Cerna Bila, Seda, cerna

Konzistence

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

.

250 kg

Tvrdost Shore A (DIN EN ISO 868) 30 45 50

Hloubka vytvrzeni po 24 h 4 mm 3-4mm 3mm

Doba pro vytvoieni povrchové kiizicky 25-40 min. 10-20 min. 10-15 min.
Pevnost v tahu (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Priitaznost (DIN 53504) 250 % 210% 230 %
Provozni teplota -50 az +80°C -50 az +100 °C -40 az +100°C
Velikost baleni 310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg 310 ml, 570 ml, 25 kg,

292 kg

Drevo

Hiinik

Terostat MS 930

o Mékké - pruzné

o Tésnivo odolné vici UV
zareni a starnuti

e Univerzalni

¢ Schvaleni FDA

* BSS 7239

Schvaleni FDA,

Germanischer Lloyd (sen-
zoricky test), BSS 7239

Terostat MS 510

Rémovani soldrnich moduld

Terostat MS 510

* Rychlé zpracovani
obzvlasté s urychlovacem
Terostat MS 9371

e Spliiuje pozadavky testu
vlhkym teplem pro solarni
zarizeni

Spliuje pozadavky testu

vihkym teplem podle IEC

61215/61646

i

3

Terostat MS 935
N

Lepeni prvki postran-
nich stén do profili
chladicich navést

Terostat MS 935

® Pruzné tésnivo/lepidlo

e Snadné vyhlazeni

¢ Dobra odolnost viici
podminkam prostredi

* Dobra moznost
prelakovani

Senzoricky test podle

DIN 10955

Prohlaseni o nezavadnosti

podle ISEGA DIN 1846 -

odolnost viici plisnim



Pruzné lepeni

Dvouslozkovy,
Samonivelacni Univerzalni pouziti Zpomaluje horeni Vysoky modul rychle vytvrzujici
produkt
Terostat Terostat Terostat Terostat Terostat
MS 931 MS 939 MS 939 FR MS 9380 MS 9399 )
] \
Bila, Seda, éerna Bila, nasedla, Seda, cerna Cerna Bila, Seda Bila, Seda, ¢erna
Samonivelacni Pastovita, tixotropni Pastovita, tixotropni Pastovita, tixotropni Pastovita, tixotropni
25 55 > 50 > 65 60
3-4 mm 3mm 3mm 3mm 2slozkovy systém
» . . . . 30 min. (Gerné)
15-20 min. 10 min. 20 min. 5-10 min. 20 min. (bilé, $edé)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40 az +100°C -40 az +100°C -40 az +100°C -40 az +100°C -40 az +100°C
310ml 310 ml, 570 ml, 25 kg 310mi 310 ml, 25 kg 2x25ml,2x200 ml
J
Terostat MS 939 FR H‘““‘ M
Plechovy segment H -
Kovovy U-profil H
[ / H Terostat
T —1 N MS 9399
Terostat MS 939 A
B -
Terostat MS 930 , o o
Lepeni fotovoltaickych modulii na L i . Lepeni rohovych thelniki pfi vyrobé
kovovy podstavec / nosnou konstrukci Lepeni/tésnéni podlahovych paneli kontejneru a do nastaveb ~
vozidel
Terostat MS 931 Terostat MS 939 Terostat MS 939 FR Terostat MS 9380 Terostat MS 9399
¢ Samonivelacni/zalévaci e Velmi univerzalni e Pruzné lepidlo o \lysoky modul * Dvouslozkoveé lepidlo
* Stfikatelny produkt * Pruzné lepidlo * Viysoka pevnost * Rychl4 tvorba povlaku kartuSového typu

Senzoricky test podle
DIN 10955

¢ \lysoka pevnost

e Dobra pruznost

e Spliuje poZadavky testu
vlhkym teplem pro solarni
zarizeni

Uvedeno v seznamu UL

pro elektricka zafizeni

e Dobra pruznost

e Zpomaluje hofeni

DIN 5510 S3 NF P
92507, M1 NF F 16-101,
NF P 92-512-M1

e \lypliiovani spar

e \lysoka pocateCni pevnost

e Elastomerni lepidlo
schvélené GL
(Germanischer Lloyd)

e \lysoka pocateCni pevnost

e Kratka doba do dosazeni
nelepivosti

o Nezavislé na vzdusné
vihkosti

® Dvouslozkovy systém se
snadnou manipulaci



Konstrukeéni lepidla - MS polymery ;

Seznam produktu

Hloubka Doba do vytvoreni  Pevnost v tahu

Produkt Barva Konzistence {B’Iﬁ‘gﬁ g;)o;%tl}l\) vytvrzeni povrchové_ kiizicky  (DIN 53504) v
vmmpo 24 h v min. MPa

Terostat MS 930 bil4, Sedd, Gerna Eiﬁ‘r’(‘)’gﬁl 30 4 25— 40 1
Terostat MS 931 bila, Seda, cerna samonivelaéni 25 3-4 15-20 0,8
Terostat MS 935 bil4, Sedd, Gerna giﬁ‘r’(‘)’gﬁl 50 3 10-15 2,8
Terostat MS 939 LB Eiii?!}fﬁ 55 3 10 3
Terostat MS 939 FR gemd ﬂiﬁ?{‘)’gﬁl > 50 3 20 35
Terostat MS 9302 Seda, hnéda tixotropni 30 3-4 10 1,1
Terostat MS 9360 gernd gics)mtﬁ. > 50 3 10 35
Terostat MS 9380 bil4, Sedd i’.iii?léfﬁ. > 65 3 5-10 4
Terostat MS 9399 bils, Sedé, Gema i’.iii?!}fﬁ. 60 Z:Jgtz:r?]"y 203%.'2'"@.‘&”3"33 " 3
Terostat MS 510 gernd flif){‘r’(‘)’gﬁl 45 3-4 10-20 16

Cistic:

Terostat 450 — alkoholovy roztok uréeny k ¢iSténi a zlepSeni adheze (fidka, bezbarva teku-

tina)

Slozka B (tvrdidlo) pro 2-slozkové tvrzeni
Terostat MS 9371 B — urychlovaci pasta pro lepidla a tésniva Terostat MS (pastovitd,
tixotropni, bila)



Prataznost
(DIN 53504)
V%

250

100

230

250

180

250

200

120

150

210

Provozni teplota

-50 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-50 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-50 az +100 °C

Velikost baleni
310 ml, 570 ml,
20 kg, 250 kg
310 ml

310 ml, 570 ml,
25 kg, 292 kg

310 ml, 570 ml,
25kg

310 ml

310 ml

310 ml

310 ml, 25 kg

2x25ml,
2 %200 ml

250 kg

Poznamky/zvlastnosti

schvaleni FDA, Germanischer Lloyd (senzoricky test), BSS 7239

senzoricky test podle DIN 10955

senzoricky test podle DIN 10955, prohlaSeni o nezavadnosti podle ISEGA DIN 1846 - odolnost
v(ci plisnim

zafazené v seznamu UL

DIN 5510 S3 NF P 92-152-M1, M1 NF F 16-101

DIN EN IS0 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

Germanischer Lloyd (elastomerni lepidio)

NF P 92507, M1 NF F 16-101

splfuje pozadavky testu vihkym teplem podle IEC 61215/61646




Tesnici tmely na bazi butylu J

Plasticka tésniva v ruznych tvarech

Pro¢ pouzivat tésniva na bazi butylu od spoleénosti
Henkel?

Plasticka tésniva

Podobné jako lepidla se tésnici hmoty pouZivaji v réiznych priimyslovych odvétvich a femeslech
a jejich ddlezitost naddle roste. Moderni tésnici hmoty perfektné dopliiuji tradicni spojovaci a
tésnici techniky, jako jsou napfiklad pevna tésnéni, a Gasto je mohou i nahradit.

Zakladni informace

Butylové a polyisobutylenové (PIB) tésnici hmoty se vyznaduiji rtiznym chemickym sloZenim, ale
pfi jejich pouziti uzivatel nezaznamena prakticky zadny rozdil. Obé tyto skupiny jsou jednosloz-
kova tésniva. Jelikoz nepotiebuiji tvrdidla ani Zadny ¢as k vytvrzeni, plisobi okam?Zité a jejich
vlastnosti jsou tedy ziejmé ihned po pouziti. Diky témto a nize uvedenym vlastnostem tésnici
hmoty na bazi butylu a PIB predstavuiji zajimava reSeni pro vyrobni a zpracovatelské aplikace v
primyslu i femesIné vyrobg.

Viastnosti

* \lynikajici adheze témér ke vSéem materidllim

o \lysledné vlastnosti jsou zfejmé ihned po pouZiti
o Nizka propustnost vodni pary a plynd

* Dobrd odolnost viiéi vodé a starnuti

e Znacna ohebnost dokonce i pfi nizkych teplotach
© Snadno se spojuje

Butylové a PBI tésnici hmoty diky své prilnavosti vykazuji dobrou adhezi ke koviim, sklu, kerami-
ce, mineralnim povrchlim, drevu, polystyrénu, EPDM a dal$im plastiim. Dosahuiji skvélé adheze i
k povrchdm, které se obecné tézko lepi, jako jsou napfiklad polyetylén, polypropylén a POM.

Plasticka versus elasticka

Diilezité kritérium pfi vybéru tésnici hmoty predstavuje jejich chovani pri deformaci. Kazdé tésnivo Plasticka tésniva  Elasticka tésniva
vykaze urcitou plastickou (tedy deformacni) a elastickou (pruznou) reakci, kdykoliv na né ptisobi sila. R 3
Pokud je plasticka reakce dominantni, hovofime o takzvané plastické tésnici hmoté. Dvé hlavni sku-
piny téchto plastickych tésnicich hmot predstavuiji tésniva na bazi butylu a/nebo polyisobutylénu.

a)bezzatizeni

b) stlaceny

I ‘:‘\; ~
c) uvolnény ] N

|
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Plasticka tésniva

Kdykoli se na nésledujicich strankach setkate s terminem plastické tésnivo, je tim minéna tésnici
hmota na bazi butylu nebo PIB. Spolecnost Henkel déli plastickd tésniva do nasledujicich skupin:

o Profily a vytlacené dily

e Tmely

e Tavna lepidla na bazi butylu
e Tésnici hmoty



Profily

Tésniva na bazi butylu ziskaji riizny tvar pomoci vytlacovani pfi teploté mezi 60 a 80 °C. Poté se
nanesou na podlepovaci papir a svinou. Podlepovaci papir se odstrani tésné pfed pouzitim profi-

lu. Profily maji plochy tvar (paska) nebo obly tvar (Sitira) a prodavaji se v fadé riiznych velikosti.
Skladuiji se navinuté na civkach nebo nafezané na urcité délky (prefabrikované profily). Pro zajiSténi
vétSi podélné rozmérové stalosti jsou k dispozici také profily s jadrem z bavinénych nebo syntetic-
kych viaken nebo s textilnim oplasténim. Pokrytim jedné strany pasky vrstvou z plastu, netkanou
folii nebo fdlii z hlinikového kompozitu Ize ziskat dalSi specidlni vlastnosti, jako je napf. odolnost proti
UV zareni a povétrnostnim vlivim, odolnost proti vznik(im trhlin nebo kompatibilita s omitkami nebo
natéry. Pro aplikaci profil(i neni zapotiebi Zadné vybaveni ani dodrZovani specidinich opatfeni. Prace
s nimi je snadnd, bezpecna a Cistd. Diky dlouholetym zkuSenostem a vyborné kvalité naSich vyrob-
nich procesi maji profily od spolecnosti Henkel vyjimecnou rozmérovou presnost. Toho je docileno
predevsim rovnomérnym nanaSenim materidlu pfi vyrobé, coz neustale kontroluje naSe oddéleni
zajiSténi jakosti.

Tmely

Tmely jsou snadno tvarovatelné tésnici hmoty na bazi polyisobutylénu. Potfebné tvary se vytvofi
rukama a poté se vmacknou do spar, spojil a otvor(i. Tmely od spolecnosti Henkel se jednoduse
vytvaruji tak, aby pfilnuly k jakémukoliv povrchu a tvaru. Diky skvélé adhezi a snadné tvarovatelnosti
zajistuji vyborné utésnéni proti vodé, vihkosti, plyndm i prachu.

Tavna lepidla na bazi butylu

Pfi pokojovych teplotach maji tavna lepidla na bazi butylu vysokou viskozitu a jsou velmi lepiva. Pred
zpracovanim se nahfivaji na teplotu 80 az 120 °C, cozZ znatné sniZi jejich viskozitu. Proto je jejich
pouZiti snazsi a rychlejsi, kdyZ se aplikuji pomoci vytapéného zafizeni. Tavna lepidla na bazi butylu
Ize rovnéZ nanaset ve velmi tenkych vrstvach. Diky vysokeé lepivosti Ize tyto produkty pouZit na fadu
rliznych profilli, pasek, folii/vrstev a vyliskdl. Po naneseni je Ize pokryt krycim papirem pro snadnéjsi
prenaseni a skladovani. Tavna lepidla na bézi butylu zGistavaji vysoce lepiva i pfi nizkych teplotach,
coZ umoznuije jejich zpracovani i pfi teplotach blizkych bodu mrazu. Doddvaji se v soudcich a bare-
lech. Lze je nanaset pomoci $nekovych vytlacovacich strojii nebo pistovych, zubovych nebo rotacnich
c¢erpadel.

Tésniva na bazi butylu

Tésniva na bazi butylu jsou jednoslozkova tésniva na bazi butylkauCuku, ktera Ize zpracovavat za stu-
dena. Lze je pouzivat i pfi pokojovych teplotach. Dodavaji se v kartusSich nebo ve foliovych kartusich
pro tlakové pistole nebo v barelech, pficemz je zapotfebi vhodny aplikator. RozliSuji se na tésniva
bez rozpoustédel a tésniva na bazi rozpoustédel. Tésniva na bazi rozpoustédel po naneseni uvolriuji
organické rozpoustédlo. Beéhem tohoto procesu se fyzicky ustali a vytvofi plastické tésnéni na bazi
butylu, které je odoIné viici opotfebeni. Tésniva bez rozpoustédel se takto ustali vytvrzenim za tepla.

=
Terostat-vii




Tesnici tmely na bazi butylu J

Tabulka produktu

Jak chcete vyrobek nanaset?

Ruéné
Predtvarovany

Za studena

Lze jej nanést po odstranéni kryciho papiru nebo fdlie.

Nizka lepivost

Vysoka lepivost

Stiedni pfilnavost Vysoka pfilnavost
Terostat Vi Terostat 276 Terostat 81
(Hustota 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Obsah pevnych latek 100 % 100 % 100 %
Adhezni sila Nizka Velmi vysoka Velmi vysoka

Teplota zpracovani

Pokojova teplota

Pokojova teplota (120-140 °C
pro nanaseni za tepla)

Pokojova teplota

Rozsah provoznich teplot

.

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 aZ +80 °C

Velikost baleni na pozadani

Terostat VII

Pro odstranéni tésnéni kvili idrzbé, opravam
apod.

Terostat Vi

e Lehce odstranitelny

 Velmi dobra odolnost proti vodé
a starnuti

 \lyborny na sparovani
® Zvukova izolace
e L ze prekryt natérem

Terostat 276

Tésnéni segmentti podélnych nosnikl

Terostat 276

* \lysoka lepivost
¢ | ze nanaSet za vysSich teplot a je
také dostupny jako profil

Terostat 81

oo

Ochranna vrstva pomoci aplikace Terostatu 81
spoje plechd natupo

Terostat 81

e \lysoce kvalitni tésnici paska

* \lysoce lepiva a samovulkani-
zujici

* Velmi dobra odolnost proti vodé
a opotrebeni

o Z4dné korozni slozky



Za studena

Tésniva na bazi butylu

Tvarovany na

Automaticky

misté

Za tepla

Tavna lepidla na bazi butylu

Hnétaci Teplovodivy
Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6813 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,18 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Nizka Stredni Velmi vysoka Velmi vysoka
Pokojova teplota Pokojova teplota 80 az 160 °C 120 az 140 °C
-30 az +80 °C -30 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C
J
Terostat IX Okenni tabule Terostat 2759 RAM Terostat 301
Profilovi pry2 Terostat 6813
Mrazici box
Ocelovy plech 1L
/ 7 " s iz o "
Tesnéni prichodu pro kabély Tesnéni oken (nap. lodi, karavant) lepelnevodivymatetiallprololiodiischnkiy
Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6813 Terostat 301

o Mirna lepivost

 Velmi dobra odolnost proti vodé
a starnuti

o \lyborny na sparovani

® Zvukova izolace

e | ze prekryt natérem

* Snadno se odstrani (tupovani)

¢ Velmi dobra odolnost proti vodé
a starnuti

e Elasticko-plasticky

o \lysoka lepivost
o Cerpatelny
o Mékce plasticky

* \lysoka tepelna vodivost
¢ Snadno tvarovatelny a vytlaova-

telny

za tepla

o Cerpatelny, také dostupny jako

profil




mely na bazi b

eznam produktu

Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 301

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6813
A\

tmel

tmel

predtvarované (a za
tepla nanasené) tésnivo
na bézi butylu

predtvarované a za
tepla nanasené tésnivo
na bazi butylu

kompozit

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

predtvarované ¢asti

kartuSe, vytlaGitelné za
pokojové teploty

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

svétle Seda

svétle Seda

cerna

Seda a cerna

stfibroferna

antracitova

cerna

Seda

Seda

1,69

1,7

1,26

1,41

1,41

1,25

1,4

1,4

1,18

pokojova teplota

100

100

100

100

100

100

83

100

nizka

nizka

velmi vysoka

velmi vysoka

silny

velmi vysoka

stfedni

nizka

velmi vysoka

pokojova teplota

pokojova teplota

predtvarovany: pokojova
teplota

nanaseni za tepla: 120
az 140

pokojova teplota

120 az 140

pokojova teplota

pokojova teplota

80 az 160




Funkéni teplota Penetrace

v°C 1/10 mm AL
-40 a7 +80 56 tésnéni plechovych krytd
-30 a7z +80 75 hnétaci tésnivo uréené pro spary a praskliny
-40 az +80 65 velmi vysoka lepivost, zlepSena dcinnost, na bazi rozpoustédel
-40 az +80 55 viceucelovy, pevny
.40 a3 +80 B pokryty folii z hlinikového kompozitu pro vybornou odolnost proti povétrnostnim vliviim a UV zareni, dif(ize vodni
pary (DIN 53 122): p = 645 000
-40 az +80 70 vysoka tepelna vodivost, tmel na bazi butylu erpatelné za tepla
-40 az +105 45 samozhaseci paska, vysoka tepelna odolnost
-20 az +80 - tésnivo na bazi rozpoustédel, nestékavé
-40 az +80 86 vysoce vykonné tésnivo na bazi butylu, Cerpatelné za tepla




Tabulka produktu

Jaky druh zalévani?

Pro vzduch

Kapalina

UK 8439-21

Tixotropni

UK8180 N

Zalévaci pryskyrice )

Potraviny/voda

Suché podkladové
materialy

CR 3525

do 150 °C). Epoxidové zalévaci pryskyfice se pouZzivaji
tam, kde se pozaduji vySSi teploty (az do 180 °C).

« Siroké spektrum adheze
Macroplast UK 8439-21 je

velmi dobfe zpracovatelny a

ma samonivelaéni vlastno-

sti. Je uréen pro vyrobu ¢as-
ticovych vzduchovych filtrd.

Vlyrobek splfiuje pozadavky
priimyslu HEPA filtrd.

o Kratky ¢as zpracovani
 Dobré pronikéni do
filtratniho média
Macroplast UK 8180 N je
chemicky tixotropni, coz
umozniuje velmi rychlou
pasovou vyrobu soucasti

filtrd. Viyrobek je vhodny pro
aplikace v Cistém prostredi.

(Technologie Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU
. . Macroplast UK 5400 / Macroplast UK 5400 /
Tvrdidlo (Slozka B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 Macroplast CR 4200
Barva po smiseni Bila/bézova Bézova Zlutava
Smésovaci pomér podle hmotnosti 5:2 5:3 100:75
Zpracovatelnost 4-5 min. 4-6 min. 23-29 min.
Viskozita smési 800 mPa-s 850 mPa-s 1 300 mPa-s
Rozsah provoznich teplot -40 az +80 °C -40 az +100 °C 50 °C béhem procesu
Kratka expozice (1 h) 150 °C 150 °C 70 °C
Slozka A: 200 kg barel, = .

Slozka A: 190 kg barel 1000 kg Kontejner LG S S

Velikost baleni Slozka B: 30 kg kanystr, Slozka B: 30 kg kanystr, Slozka B: 33 e
250 kg barel 250 kg barel, 1 250 kg 2 4(') k bgrel ysth,
Y kontejner 9

Zalévaci pryskyrice na bazi epoxidu a polyuretanu
Zalévaci pryskyfice na bazi epoxidu a polyuretanu se v /
uplynulych desetiletich postupné prosadily diky svym
vSestrannym vlastnostem. Lze je chemicky navrhnout S
tak, aby byly bud' velmi tvrdé a odolné proti narazu, nebo » ; g%
mékkeé a pruzné. Zalévaci pryskyfice se obvykle sklada ze piiais -/ -
dvou zakladnich slozek, které jsou smichané a navzajem S—
spolu reaguji, a tak vytvareji vysledny produkt. Systémy R4
tohoto druhu vykazuji obecné vysokou pevnost, snadno
se pouzivaji a velmi dobe vyplfiuji spary. Polyuretanové Macroplast UK 8439-21 Macroplast UK 8180 N Macroplast CR 3525
zalévaci pryskyfice jsou kompatibilni se Sirokou Skalou e Samonivelacni ¢ Rychle nastupujici ¢ Rychlé tuhnuti
materialii a odolavaji teplotam do 120 °C (kratkodobé az * Rychlé tuhnuti tixotropie * Snadna zpracovatelnost

Macroplast CR 3525 ma
nizkou exotermni reakci, coz
umoziuje rychlé zpracovani.
Schvaleni KTW

ES 1935 2004, schvaleni
pro pfimy styk

s potravinami

2002/72/ES schvaleni pro
plastikaisky pramysl



Aplikace na filtrech

Mokré povrchy

EP 3299

Lékaiské

CR 3502

Stredni doba
pouzitelnosti

EP 3030

Dlouha doba
pouzitelnosti

EP 3430

Elektricka aplikace

CR 6127

Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy PU R
Macroplast EP 5299 Macroplast CR 4100 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast CR 4300
Jantarova Zlutava/transparentni Purpurova Jantarova Bila
100:35 100:59 100:29 10:1 85:15
6h 5-7 min. 60 min. 16 h 70-110 min.
Kapalina 1000 mPa-s 600 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C béhem procesu 40 °C béhem procesu -55 az +80 °C -55 az +100 °C -40 az +80 °C
200 °C 120 °C 200 °C 200 °C 150 °C
Slozka A: 180 kg barel  goake v 18D Ka barel - Slozka i 20 ka Kanystt, - go55 p: g0 kg kanystr i s ok
Slozka B: 180 kg barel 0zka B: 31 Xg kanystr, . g hare Slozka B: 18 kg kanystr > 02«a B: 0 X0 Kanystr,
250 kg barel Slozka B: 20 kg kanystr kg kanystr
J

Macroplast EP 3299

© Dobra prilnavost

e Odolnost proti vysokym
provoznim teplotam.

Macroplast EP 3299 ma

ve vyrobnim procesu velmi

dobrou chemickou odolnost

a dobrou pfilnavost k mo-

krym vidkndm. Viyrobek ma

schvaleni KTW.

Macroplast CR 3502

¢ Umoziuje sterilizaci
pomoci pary, ETO nebo
gama zareni.
e Velmi dobra pfilnavost
Macroplast CR 3502 ma
velmi dobré penetracni
vlastnosti v pribéhu odstie-
dovani. VWyrobek vyhovuje
pozadavk(im normy I1SO
10993 pro lékarska zafizeni
a je schvalen pro dialyzé-
tory.

N\ [~ N\
VRN J
Macroplast EP 3030 Macroplast EP 3430 Macroplast CR 6127
e Viicetcelovy pro aplikace ¢ Dlouha doba zpracova- ¢ Zpomalova¢ hofeni
na filtrech telnosti v souladu s UL 94 VO
* \lysoka chemicka odolnost e Vysoka teplotni stabilita e Elastické vlastnosti

e Nizka viskozita
Macroplast EP 3030 ma
nizkou viskozitu a fizenou
exotermni reakci v priibéhu
procesu. Je dobfe osvédce-
ny pfi vyrobé membrano-
vych filtrd.

e Nizké smrsténi
Macroplast EP 3430 ma
velmi dobrou odolnost proti
hydraulickym kapalinam,
palivim a chemikaliim.
Vzhledem k dlouhé oteviené
dobé je vhodny také pro
velké zalévaci aplikace,
napf. pro plynové separacni
filtry.

Velmi dobré elektrické
vlastnosti, napf. diele-
ktrickd pevnost nebo
konstanta

Macroplast CR 6127 je
vhodny pro odlévani tele-
komunikacnich vyrobka,
transformatord nebo jinych
elektrickych/elektronickych
zafizeni.




Odhlucneni }

Odhlucnéni

Pro¢ pouzivat odhluéiovaci natéry Teroson?

V zasadeé existuji dvé moznosti pro omezeni hluku: Ize jej izolovat nebo absorbovat. Vzhledem k
tomu, Ze obé moznosti Ize pouZit jak pro zvuk Sifeny vzduchem, tak pro zvuk Sifeny materialem,
existuji ve skutecnosti Gtyfi rlizné typy omezeni hluku:

1. Absorpce zvuku Sifeného materialem

Absorpce zvuku Sifeného materidlem Ize dosahnout preménou ¢asti zvukové energie na tepel-
nou, kdyZ zvuk prochazi homogennimi materialy pripojenymi nebo pfilepenymi k pevnému
télesu. Timto zplisobem se zvuk $iteny materialem pohlti dfive, nez se zacne $ifit vzduchem. Cim
lepsi jsou absorpcni vlastnosti téchto tiumicich materidld, tim Iépe se zvuk Sifeny materidlem
pohlicuje. Mérnym parametrem tohoto efektu je ,ztratovy faktor*.

2. Izolace zvuku Sifeného materialem

Izolace zvuku Siteného materidlem spociva v tlumeni Sifeného zvuku pomoci pruzného materialu
uréeného pro zvukovou izolaci. Cim je tento material mékéi a ¢im ma vétsi objem, tim Iépe izolu-

je zvuk Sifeny materialem.

3. Absorpce zvuku Sifeného vzduchem

Absorpce zvuku Sifeného vzduchem Ize dosahnout pfemeénou ¢asti vzduchem éifgné zvukove
energie na tepelnou, kdyz zvuk pronika do vlaknitého nebo pénového materidlu. Cim je viaknity
nebo pénovy materidl tlustsi, tim lépe pohlcuje zvuk Sifeny vzduchem.

4. 1zolace zvuku Sifeného vzduchem

Izolace zvuku Sifeného vzduchem je zaloZena na odrazeni ¢asti zvukové energie sténou. Zbyvajici
zvukova energie se prenasi skrze sténu a na druhé strané se zacne Sifit vzduchem. Cim t€zSi a
pruznéjsi je délici sténa, tim Iépe izoluje zvuk Sifeny vzduchem.

Méreni zvuku a jeho vyhodnoceni:

Tlak zvukovych vin Sifenych vzduchem se méfi
pomoci méfice zvukoveé hladiny s mikrofonem.
Hladiny akustického tlaku se méfi v jednotkéch
zvanych decibely (dB). Vzhledem k tomu, Ze
subjektivni reakce lidského ucha na vnimany
hluk je do znacné miry zavisla na frekvenci nebo
frekvencénim spektru zvuku, jsou hladinoméry
vybaveny vyrovnavacimi filtry. Vazend hladina
akustického tlaku A, vyjadiena jako dBA, je pro
vétsinu srovnavacich méfeni hluku dostatecné
presna.

Ztratovy faktor ,,d“:

Akusticky ztratovy Cinitel ,d“ se pouziva jako
meéfitko schopnosti materidlu absorbovat hluk.
Tento faktor uréuje, jak velka ¢ast zvukové ener-
gie Sitené ve formé vin se absorbuje a preméni
na tepelnou energii. Ztratovy faktor materidlu

je zavisly na frekvenci a teploté. Pfesto vSak
umoziiuje smysluplné urcit skutecné dosazitelné
snizeni hladiny hluku. Proto se méfeni musi pro-
vadét pfimo na misté. Jako rozumny kompromis
mezi ekonomickymi naklady a pfinosy je pro
Sirokou Skalu aplikaci pfijatelny ztratovy faktor
cca0,1.

Absorpéni koeficient o pro zvuk
Sifeny vzduchem:

Absorpcni schopnost materidlu se vyjadfuje jako
absorpéni koeficient zvuku Sifeného vzduchem
a.. Popisuje procentni dil energie dopadajiciho
zvuku, ktery se absorbuje a preméni na tepelnou
energii. Absorpéni kogficient a. je do znaéné miry
zavisly na frekvenci. Cim nizsi frekvence (hlubsi

pouZit!




Odhlucnéni

* \lysoce efektivni zvukotésné materidly pastového typu

 Nabizeji vynikajici absorpéni schopnosti
e Snizeni hluku Sifeného materidlem

e L ze je nanaSet stérkou nebo stfikaci pistoli.

Terophon 112 DB

Terophon 123 WF

)

4 N\
Chemicky zaklad Vodni disperze syntetické pryskyrice Vodni disperze syntetické pryskyrice
Hustota sucha/mokra 1,4 g/cm?/ 1,2 g/cm? 1,4 g/cm?/ 1,2 g/cm?

Obsah pevnych latek 65 % 73 %
Doba schnuti (4mm mokry film) (DIN 50014) 24h 15h
Teplotni odolnost -50 az +120 °C -50 az +120 °C

\Velikost baleni 250 kg barel 250 kg barel )

Doporuceni:

® Nikdy neaplikujte produkty Terophon na vodni
bazi na holé ocelové plechy, protoze existuje
velké riziko koroze, jednak kdyz vyrobek na
vodni bézi pisobi na ocelovy povrch a dale
kdyz se vihkost prenasi do natéru Terophon.
Holé ocelové plechy nebo hlinikové povrchy
bez eloxovani vzdy vyzaduji vodovzdorny
ochranny natér.

* Rada spoletnosti Henkel zahrnuje dalsi
odhluciovaci produkty, které jsou k dispozici
na vyzadani.

-

Terophon 112 DB

© Bez rozpoustédel

 Pfipraveno pro aplikaci pomoci stfikaci pistole
« Vlynikajici odoInost proti ohni

¢ Nizka hoflavost

© Dobré tepelné izolacni vlastnosti

Terophon 112 DB se pouziva pro sekundarni
omezeni hluku a vibraci na tenkosténnych ple-
chovych konstrukcich pfi vyrobé vozidel, Zelez-
nicnich voz(, stavbé lodi, zafizeni a vybaveni
budov. Kromé toho se vyrobek pouziva také na
ventilacni Sachty, ventilatorové skiing, vytahy,
jednotky pro likvidaci odpadu, na zadni strané
fasédnich prvki a na obytné buriky. Natéry z
Terophonu 112 DB nesmi byt vystaveny vodé
nebo pfimym povétrnostnim vliviim.

N
4

Terophon 123 WF

* Bez rozpoustédel

e Pfipraveno pro aplikaci pomoci stfikaci pistole
¢ Odolny proti vihkosti

* Nizka hoflavost

¢ Dobré tepelné izolacni vlastnosti

Terophon 123 WF se pouZziva pro sekundarni
omezeni hluku a vibraci na tenkosténnych ple-
chovych konstrukcich pi vyrobé vozidel, Zelez-
nicnich voz(, stavbé lodi, zafizeni a vybaveni
budov. Natéry z Terophon 123 WF mohou byt
vystaveny vodé na delSi Casové obdobi.




Ve clIC cly U C yoUl™ d C v c- N Vd
vit a zrenovovat Sirokou Skalu opotfebovanych soucasti a uvést je zpét do provoz
stavu.

uschopného

Hlavni vyhody kovem pInénych tmeli Loctite® Hysol® jsou:

* Rychld oprava * \ljborna odolnost viici agresivnim chemikaliim, ktera prodiuzuje
 Malé smrsténi, které snizuje napéti na soucéstech Zivotnost soucasti

e Snadné nanaSeni o \lybér plniv z mékké oceli, hliniku ¢i nekovovych plniv

¢ Neni tfeba soucasti zahfivat e Opravy, které vydrzi

e Provadéni oprav pfimo na vyrobni lince o \lysoka pevnost v tlaku pro mechanickeé aplikace

* Odpovidaji barvé kovu
o Umoznuiji vrtani, fezani zavitli nebo obrabéni po vytvrzeni
* \lynikajici adheze ke koviim, keramice, dievu, skiu a nékterym

plasttim
\ .
N
[ Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravného kovem pinéného tmelu Loctite® Hysol®
J

Opravovany kov

Produkty Loctite® Hysol® pro opravy kovli pouZivaji ocelova nebo hlinikova plniva k ziskani viastnosti, které se budou co nejvice bliZit opravované
soucasti. Produkty s nekovovymi plnivy se mohou pouzivat k opravdm opotfebenych oblasti, které jsou trvale vystaveny kavitaci a otéru.




LOCTITE.

Konzistence

Viskozita produktu musi byt nastavena tak, aby vyhovovala potfebam zakaznika. Rada kovem plnénych produktli Loctite® Hysol® zahrnuje
tekuté produkty, tmely &i produkty zpracovavané hnétenim, aby bylo mozné pinit rlizné pozadavky.

Specialni pozadavky
JelikoZ jsou nékteré aplikace extrémné narocné, vyvinula spolecnost Henkel specialni produkty, které odolavaji vysokému tlakovému zatiZeni, vysokym
teplotam ¢i abrazi.

( Priprava povrchu

Spravna pfiprava povrchu tvori zaklad pro Uspé$né pouZiti téchto produkti.

Dobré pfiprava povrchu:
* zleps$i adhezi kovem pinénych tmeld Loctite® Hysol® k soucastem

e zabrani korozi mezi kovovym povrchem a kovem plnénym tmelem Loctite® Hysol®
¢ prodlouZi Zivotnost soucasti

Po provedeni pfipravy povrchu musi byt soucasti:

o (isté a suché

* hez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi

® bez koroze

¢ s minimalnim profilem povrchu 75 pm

C Nanaseni produktu

Kovem pInéné tmely Loctite® Hysol® jsou dvousloZkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosazeno stejnomérné barvy.

Tmely je tfeba nanaSet v tenkych vrstvach. Zatlacte tmel pevné na misto a postupné vytvorte
tlouStku pozadovanou k vyplnéni spary. ZvlaStni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby se netvofily
bublinky.

Opravy hrideli

K tomuto specidlnimu ucelu pouZzivejte Loctite® Hysol® 3478. Tento produkt je zvlasté vhodny k
provadéni oprav uloZeni loZisek. Konkrétni doporuceni k feSenim oprav hideli ziskate od mistni tech-
nické podpory.




Tabulka produkt(

Inéné tmely

-

Oprava nebo renovace poskozenych souc¢astek?

Hnétaci

3463

Vysoka pevnost v
tlaku

3478 A&B

3471 A&

G

(ty¢inka Metal Magic Steel™) (Superior Metal) (Metal Set S1)
(Popis 2slozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid

SméSovaci pomér podle objemu/hmotnosti: - 7.25:1 1:1
Doba pouzitelnosti 3 min. 20 min. 45 min.
Manipulacni pevnost za 10 min. 180 min. 180 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Pevnost v tlaku 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Rozsah provoznich teplot -30 az +120 °C -30 az +120 °C -20 az +120 °C
Velikost baleni 509,114 g 453 g, 3,5 kg souprava 500 g souprava

Loctite® 3463

¢ Nouzové opravy netés-
nosti trubek a nadrzi

e Uhlazovani svaril

e Opravy malych trhlin v
odlitcich

Tuhne za 10 minut. Oceli

pinéna hnétaci ty¢inka. Lepi

i na vihké povrchy a vytvr-

zuje pod vodou. Odolny vigi

chemikaliim a korozi. MliZe

se vrtat, pilovat a natirat.

Norma ANSI/NSF 61

Loctite® Hysol® 3478 A&B

¢ Renovace drazek pro pero
* Renovace loZisek,
svérnych spojeni, upina-
cich prvkd, prevodovych
kol nebo uloZeni loZisek
Ferosilikatové plnivo s
vynikajici pevnosti v tlaku.
Idealni pro renovaci povrchii
vystavenych tlaku, smyko-
vému namahani, naraztim a
agresivnimu prostredi.

Loctite® Hysol® 3471 A&B

e K utésniovani trhlin
v nadrzich, odlitcich,
nadobéach a ventilech

¢ Opravy nestrukturalnich
vad v ocelovych skfinich

e Opravy povrchu vzducho-
vych ucpavek

o Opravy dulki zpisobe-
nych kavitaci a/nebo
korozi

Univerzalni oceli pinény

nestékajici dvouslozkovy

epoxid. Pouziva se k reno-

vaci opotfebenych kovovych

soucastek.



LOCTITE.

- Jaky material vypliiujete?

3472 A&B

(Metal Set S2)

Rychlé vytvrzeni

3473 A&B

(Metal Set S3)

Univerzalni

3475 A&B

(Metal Set A1)

Odolnost vici
vysokym teplotam

3479 A&B

(Metal Set HTA)

Kovové dily
vystavené tieni

Odolny viici
opotiebeni

3474 A&B

(Metal Set M)

Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid
11 11 11 11 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.

180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.

25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?

70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +190 °C -20 az +120°C
500 g souprava 500 g souprava 500 g souprava 500 g souprava 500 g souprava

Loctite® Hysol® 3472 A&B

e K vyrobé forem, pfipravkii
a prototypli
* VVhodny pro opravy zavito-
vych dill, trubek a nadrzi
Tekuty, oceli plnény, samo-
nivelacni. Doporucuje se pro
liti do obtiZzné dosazitelnych
mist, kotveni a vyrovnavani,
vyrobu forem a soucastek.

Loctite® Hysol® 3473 A&B

e QOpravy otvortl v nadrzich,
netésnosti v trubkach a
kolenech

¢ Renovace strzenych
zavitll

¢ Renovace opotfebovanych
ocelovych soucastek

Rychle vytvrzuijici, oceli

plnény, nestékajici.

Idedlni pro nouzové opravy

a opravy opotfebovanych

kovovych soucastek v ramci

predchazeni prostojtim.

Loctite® Hysol® 3475 A&B

¢ Opravy hlinikovych odlit-
ki, prasklych nebo opo-
tfebovanych hlinikovych
soucastek a strzenych
hlinikovych zavitl
Nestékajici, silné vyztuzeny
dvouslozkovy epoxid piné-
ny hlinikovym praskem.
Snadno se micha a tvaruje,
takze se miize v pripadé
potieby pouZivat k vytvareni
nestandardnich tvarti. Po
vytvrzeni vytvafi nereza-
véjici povrch s hlinikovych
vzhledem.

Loctite® Hysol® 3479 A&B

 Renovace a opravy opo-
tfebovanych kovovych
soucastek pro prostredi
s vysokymi provoznimi
teplotami
Nestékajici, silné vyztuzeny
dvouslozkovy epoxid piné-
ny hlinikovym praskem.
Snadno se micha a tvaruje,
takze se miize v pripadé
potieby pouZivat k vytvareni
nestandardnich tvari. Po
vytvrzeni vytvafi nereza-
véjici povrch s hlinikovych
vzhledem.

Loctite® Hysol® 3474 A&B

e |dedlni pro opravy kovo-
vych povrchd vystavenych
treni

Ocelovy tmel s vysokou

odolnosti v{ici opotiebeni.

Vytvafi samomazny povrch

pro snizeni tfeni pohybuji-

cich se soucasti.




Smesi proti oderu }

Ochrana soucastek proti pusobeni vnéjsiho prostredi

Proc¢ pouzivat smési proti odéru Loctite® Nordbak®?

Smeési proti odéru Loctite ® nabizeji FeSeni probléma v oblasti (idrzby zpdsobenych opotrebenim,
abrazi, poSkozenim chemikaliemi, kavitaci a erozi.

Typické aplikace této fady vyrobkil zahrnuji vzduchotechnické kandly, Gerpadla, obéZna kola
cerpadel, lopatky ventilatort, Snekové dopravniky, cyklény apod.

Diky extrémné tvrdym piniviim maji smési proti odéru Loctite® Nordbak® vynikajici odolnost proti
opotiebeni a vybornou pfilnavost. Byly vyvinuty pro specifické provozni podminky a k ochrané

a prodlouZeni Zivotnosti Siroké fady vyrobnich technologii a vybaveni. Jejich hlavni vyhodou je
schopnost vytvaret ochranny a obnovitelny pracovni povrch dildi, a chranit tak strukturni pevnost
origindlnich dild.

Smési proti odéru Loctite® Nordbak® se nanaseji stérkou, natiranim nebo nastfikem. Obsahuiji
specialni plniva pro naro¢né podminky a odolaji kazdé korozi, abrazi a opotfebeni, se kterym se
miiZete setkat, a jsou idealni pro vSechny rozsahlé opravy, které musi dlouho vydrzet.

Tradi¢ni metody versus moderni feSeni:

Tradi¢ni metody oprav, jako je navarovani tvrdokovem nebo Zarové pokoveni, jsou drahé a na
velké ploSe se Spatné provadéji. Naproti tomu smési proti odéru Loctite® Nordbak® se snadno
nanaseji na povrchy vSech velikosti a navic nabizeji i ochranu proti korozi.

Kovem pInéné smési proti odéru Loctite® Hysol® a Loctite® Nordbak® vam pomohou opravit a
zrenovovat Sirokou Skalu opotifebovanych soucasti a uvést je zpét do provozuschopného stavu.

v,

Hlavni vyhody pouzivani smési proti odéru Loctite® Nordbak®:
* Renovace opotfebenych povrchil a prodlouZeni Zivotnosti soucastek e Prodlouzeni zivotnosti novych soucastek
o Uspora nakladd, protoze sougastky neni treba ménit e ZvySeni UCinnosti zafizeni
e Snizeni investic do nahradnich dild
e QOchrana dil proti korozi
» Nesmrstujici se a nestékajici produkty umoznuijici velkoplo$né nebo
vertikalni aplikace
 Dobra chemicka odolnost i¢inné chrani sestavy
« Siroké $kala produkti uréenych pro specifické aplikace

Zakladni faktory, které je tieba zvazit pri vybéru spravné smési proti odéru Loctite® Nordbak®

Velikost éastic

Céstice abrazivnich material(i a smési proti odéru Loctite® Nordbak® by mély mit podobnou velikost za (iéelem zlepseni odolnosti proti abrazi. Rada
smési proti odéru Loctite® Nordbak® zahrnuje vyrobky pro ochranu proti plisobeni jak hrubych, tak i jemnych ¢astic. Nabidka zahrnuje i specialni vyrobek
pro ochranu proti velkym narazim.



Teplotni odolnost

LOCTITE

Provozni teploty smési proti odéru Loctite® Nordbak® se pohybuji od -30 °C do +120 °C. Nékteré specialni produkty, jako je Loctite® Nordbak® 7230
nebo Loctite® Nordbak® 7229, Ize pouZit pfi teplotach az 230 °C. Tyto specialni vyrobky vyZaduji dotvrzeni, aby dosahly nejvy$si odolnosti proti vysokym

teplotam.

Chemicka odolnost

Diky specidlnimu epoxidovému pojivu smési proti odéru Loctite® Nordbak® je tato fada vyrobkii odolna proti vétSiné chemickych vliv{. Tyto vyrobky
poskytuji dobrou ochranu proti sladké i slané vodé, siranu amonnému a hydroxidu sodnému. Ohledné zvlastnich pozadavk( na chemické vlastnosti se

prosim obratte na mistni technickou podporu.

Priprava povrchu
Spravna priprava povrchu tvori zaklad pro Uspé$né pouZiti téchto produkt.

Dobra pfiprava povrchu:

* zlepSi adhezi smési proti odéru Loctite® Nordbak® k soucastem

o zabrani korozi mezi kovovym povrchem a smési proti odéru Loctite® Nordbak®
o prodlouZi intervaly udrzby

Po provedeni pfipravy povrchu musi byt soucasti:

o (isté a suché

* hez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi

* bez koroze

© s minimalnim profilem povrchu 75 pm

e otryskany povrch tfidy 2,5

Aby nedoslo k rezavéni pfipravenych povrchl, je mozné aplikovat antikorozni natér kompatibilni se
smési proti odéru Loctite® Nordbak®.

Nanaseni produktu

Smési proti odéru Loctite® Nordbak® jsou dvouslozkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosazeno stejnomérné barvy.
Pro zajiSténi dobré smacivosti smési proti odéru Loctite® Nordbak® doporucujeme nejprve jako
zéklad nanést napfiklad natér Loctite® Nordbak® 7117 pred pouzitim smési proti odéru Loctite®
Nordbak® vyztuZené hrubymi ¢asticemi.

vrstvy nechte predchozi vrstvu zchladnout.




Tabulka produktu

Jakému typu opotiebeni abrazivnimi ¢asticemi je tfeba celit?

Smesi proti oderu )

Hrubé céastice

Odolava abrazi a korozi

Smeés proti odéru

7218

Odolava raziim a kluzné
abrazi

Narazuvzdorna smés
proti odéru

7219

(Barva Seda Seda
Rozsah provoznich teplot -30 az +120°C -30 az +120°C
SméSovaci pomér (objemové) 2:1 2:1
Doba zpracovatelnosti 30 min. 30 min.
Doba vytvrzeni 7h 6h
Doporucena tloustka vrstvy min. 6 mm min. 6 mm

\Velikost baleni 1kg, 10 kg 1 kg, 10 kg

Silné poskozené povrchy dilGi nejprve renovujte pomoci tmelu proti
opotiebeni Loctite® Nordbak® 7222 nebo vysokoteplotniho tmelu proti
opotiebeni Loctite® Nordbak® 7232 a potom aplikujte ochranny natér
Loctite® Nordbak®.

DalSi informace vam poskytne technik spole¢nosti Henkel.

Loctite® Nordbak® 7218

o Télesa cyklont a odlucovact

¢ Lapace prachu a odsavaci zafi-
zeni

 Télesa a obézna kola Cerpadel

* Télesa a lopatky ventilator(

o Skluzy a nasypky

 Kolena potrubi a pfechodové kusy

Keramikou plnény epoxid na ochra-

nu, obnovu a opravu ¢asti vyrobnich

zafizeni vystavenych silnému opo-

tfebeni. Vhodny pro aplikace nad

hlavou a na nerovné povrchy.

Loctite® Nordbak® 7219

 Télesa bagrovacich Cerpadel

o 7laby a Zlabové dopravniky

¢ Obézna kola cerpadel

e Vibra¢ni dopravniky

o Skluzy/nasypky

Epoxid modifikovany pryzi s
keramickym pinivem poskytuje
vynikajici odolnost proti narazu.
Idealni pro oblasti vystavené abra-
zi a ndraziim. Neroztékd se a je
vhodny pro aplikace nad hlavou a
na nerovné povrchy.



Odolava abrazi jemnymi
casticemi

Smeés pro pneudopravu

7226

Jemné castice

Ochranny natér nanaseny

nastrikem

Keramicky natér
nanaseny nastiikem

7255

Ochranny natér nanaseny
Stétcem

Keramicky natér
nanaseny Stétcem

117

LOCTITE

Ochranny natér odolny
proti vysokym teplotam
nanaseny Stétcem

Vysokoteplotni keramicky
natér nanaseny Stétcem

7234

Seda Zelena Seda Seda
-30 az +120°C -30 az +95°C -29 az +95°C -29 az +205°C
41 21 3,38:1 2,6:1
30 min. 40 min. 60 min. 30 min.
6h 4h 35h 8 h + 3 h dovytvrzeni
min. 6 mm min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 0,5 mm
1 kg, 10 kg 900 g, 30 kg 1kg, 6 kg 1kg

Loctite® Nordbak® 7226

* Télesa bagrovacich ¢erpadel

* 7laby a #labové dopravniky

¢ Obézna kola Gerpadel

e Vibra¢ni dopravniky

e Skluzy/nasypky

Epoxid pInény karbidem pro ochra-
nu vyrobniho zafizeni pfed abrazi
jemnymi ¢asteckami. Tento nesté-
kavy epoxid je vhodny pro aplikace
nad hlavou a na nerovné povrchy.

Loctite® Nordbak® 7255

e QOchrannd vrstva zasobniki
a skluzd
¢ Kormidla a jejich zavésy
 \lyméniky tepla
¢ Kondenzatory
¢ Obézna kola v ¢erpadlech
chlazeni
Obzvlasté jemny keramikou piné-
ny epoxid poskytujici natér, ktery
vytvari povrch s vysokym leskem
a malym tfenim chranici proti
turbulenci a abrazi. Tésni a chrani
zafizeni proti korozi a opotfebeni.

Vyrobek Loctite ® Nordbak®
7117 nahrazuje Loctite®
Nordbak®7227 a nabizi lepSi
odolnost proti abrazi

* Obézna kola cerpadel, klapkové
ventily

o Skfiné ¢erpadel

o Cyklony

o Ochrannd vrstva zasobniki

Dvouslozkovy epoxid, ktery se

nanasi Stétcem a vytvafi povrch

s vysokym leskem a malym tfe-

nim chranici vybaveni proti abrazi

a korozi.

Loctite® Nordbak® 7234

¢ Odsavaci zafizeni
* \lyméniky tepla a kondenzatory
e Ochranna vrstva zasobnik{i

a skluzti
e Klapkové ventily
Dvouslozkovy epoxid, ktery se
nanasi Stétcem a je urceny k ochra-
né dili pred turbulenci a abrazi pfi
extrémné vysokych teplotach.




roti odéru

eznam produktd

7

\

Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7232

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Keramikou plnény
epoxid

Epoxid pInény
kfemenem — opravy
betonu
Keramikou pInény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou pInény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid
Keramikou plnény
epoxid

Epoxid pro lepeni
keramickych dlazdic

Oprava betonu —
magnezium fosfat

jemné

malé

velké
velké
jemné
malé
jemné
jemné
jemné
malé

velké

velké a
jemné
jemné

jemné

jemné

malé

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

bila

Seda

Seda

Seda

Seda

zelena

nasedla

Seda

3,38:1

1,66:1

21
2:1
2,31
2:1
4:1
2,75:1
2,811
4:1
4:1
4:1
2,6:1

2:1

11

1:5

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

30 min.

45 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

24 h

7h

6h

16 h

6h

6h

6h

5h
6h+2h

dovytvrzeni

7h+2h

dovytvrzeni

8h+3h

dovytvrzeni

8h+3h

dovytvrzeni

4h

12h

22 min.

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm
min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm
min. 0,5 mm
min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 6 mm
min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm




LOCTITE.

90

85

83

89

85

85

85

85

90

90

86

88

82,7

110,3
82,7
69
80
103,4
86,2
86
103,4
103,4

103

106

96,6

az 90

17,2
10
34,5
24,2
24

34,5

59

31

34

-28 a7 +95 °C

-29 aZ +66 °C

-28 az +120 °C

-30 aZ +120 °C

-30 aZ +65 °C

-29 a7 +107 °C

-29 a7z +120 °C

-29 a7 +95 °C

-29 a7 +95 °C

-28 a7 +230 °C

-28 a7 +230 °C

-29 a7 +205 °C

-29 a7 +205 °C

-30 az +95 °C

-29 a7 +93 °C

-26 aZz +1 090 °C

1kg, 6 kg

19 kg

1kg, 10 kg
1kg, 10 kg
5,4 kg
1,3kg
1kg, 10 kg
1kg
1kg, 6 kg
10 kg
10 kg
1kg
1kg

900 g, 30 kg

9kg

5,54 kg, 25,7
kg

Ochranny natér nanaseny Stétcem

Chemicky odolna ochrana podlah

Odolév4 abrazi a korozi
Odolnost proti velkym naraziim a abrazi
Chemicky odolny natér
Tmel odolny proti odéru
Ochrana proti abrazi jemnymi ¢asticemi
Stary ochranny natér nanaSeny Stétcem

Bily ochranny natér nanaseny Stétcem

Ochrana proti abrazi malymi ¢asticemi pfi vysokych
teplotach

Odolnost proti vysokym teplotdm a abrazi

Tmel odolny proti vysokym teplotam a otéru
Ochranny natér odolny proti vysokym teplotdm
Natér odolny proti opotfebeni nanaseny sprejem
Lepeni keramickych dlazdic pro ochranu proti

opotrebeni

Rychlé feSeni pro opravu betonu




o Cist
o Cisténi a odmastovani pracovnich ploch a soucasti

o Odstraniovani zbytkl vytvrzenych tésniv

* Produktova rada obsahuje dva vysoce (cinné, jemné a biologicky odbouratelné Cistice rukou
o Cisténi elektrickych kontakti

o Cistié pro potravinarstvi (NSF A7)




LOCTITE

Pro¢ pouzivat Cistice P3?

Cistice P3 jsou uréené zejména k Gisténi soucésti a sestav v kovoobrabécim primyslu, v dilndch,
v Zelezniénim a lodarském primyslu a v rdmci provadéni adrzby. Cistice P3 jsou také vhodné k
odstrariovani barev z povrcht (graffiti), CiSténi rukou, podlah, karosérii automobilti, kolejovych
vozidel, lodi, markyz, nadrZi, trubek a k mnoha dal$im Gceltim.

o Cistite P3 kombinuif kvalitni alkalické, kyselé a neutralni istiGe na bézi vody. Cistice P3 jsou
vhodné na kovové podklady, plastové, betonové, kamenné, keramickeé, sklenéné, lakované
povrchy atd.

o Cistice P3 je mozné nanéset stfikanim, ponorem, pod vysokym tlakem, ultrazvukem, manuainé
Ci strojové v ramci konecného ¢i prlibézného Cisticiho procesu.

* Dobrych vysledki Cisténi Ize dosahnout pfi teplotach 5 °C az 100 °C.

« Cistite P3 se doddvajf jako koncentraty (pro smichdni s vodou) nebo jako produkty pfipravené
K pouziti.

 Navic jsou k dispozici i Cistice s antikoroznimi vlastnostmi.

Cistici funkce spoéiva v odstrafiovani necistot z povrchu v ramci pripravy k naslednému zpraco-

vani. Necistoty jsou materialy, které ulpély na povrchu v disledku predchozich zpracovatelskych

¢innosti, jako je fezani, lisovani, vrtani, tazeni, brouSeni atd., nebo které jsou pfitomné na povrchu
vstupnich surovin.

Necistoty Ize obecné rozdélit do tfi kategorii:

 Organické necistoty jsou typicky maziva pouzivana pfi tvareni a obrabéni kovli nebo produkty
pro predchazeni korozi. Vhodné jsou zejména alkalické Cistice.

» Mezi anorganické necistoty patfi rez, okuje zptisobené pisobenim tepla a svarovanim, saze a
oxidy. K odstrariovani takovych typil necistot jsou urceny kyseliny nebo kyselé cistice. Kyselé
Cistice se také pouzivaji k ¢isténi vstrikovanych termosetnich plastd.

* Riizné necistoty zahrnuiji dilenské necistoty, barvy, otisky rukavic a prstd. K jejich odstranéni
muZete pouzit alkalické ¢i neutralni Gistice.

 Neutrdlni Cistice jsou vhodné na citlivé plochy, obzvlasté samodeemulgacni istice.




Cistice ‘

Tabulka produktu

Potiebujete Cisti¢ rukou nebo éistié¢ soucasti/povrchii?

Univerzalni cistic¢

Cisti¢ rukou

Univerzalni pouziti

Na ruce znecisténé
barvami, laky nebo

Univerzalni pouziti

pryskyfici
7840 7850 7855 7061
(Popis Cisti¢ a odmastovaé Cistic rukou Cistié rukou Cisti¢ a odmastovaé
750 ml sprej, 400 ml lahey, 400 ml lahey,
Velikost baleni 5 | plechovka, 3 | pumpickovy 1,75 | pumpickovy 400 ml sprej
20 | kanystr davkovac davkovaé

Cisti¢ a odmastovaé
Loctite® 7840

* Biologicky odbouratelny

* Neobsahuje rozpoustédia,
netoxicky, nehoflavy

o Reditelny vodou

e QOdstrafiuje mastnotu,
oleje, fezné kapaliny a
dilenské necistoty

Cistié rukou Loctite® 7850

¢ Na bazi pfirodnich
extrakttl

 Bez minerdlnich olejli

* Biologicky odbouratelny

¢ Obsahuje vysoce kvalitni
latky k oSetieni pokozky

¢ MUzZe se pouzivat s vodou
i bez vody

¢ Odstranuje zazrané necis-
toty, mastnotu, Smir a olej

Cistié rukou Loctite® 7855 Cisti¢ a odmastovaé

e Biologicky odbouratelny
o Netoxicky

e QOdstrafiuje barvy,
pryskyfice a lepidla

Loctite® 7061

o Univerzalni Gisti¢
soucastek na bazi
rozpous$tédla (acetonu)

o Velmi rychlé odpafovani

e QOdstrafiuje necistoty,
pryskyfice, laky, oleje a
mastnotu



Cistice soucastek, strojii a povrchii

LOCTITE

Nizky obsah téka- L _
. - o , - . ., Odstraiovac Na elektrickeé
Univerzalni pouziti Plastové soucasti vych organickych tesnéni kontakty
latek (VOC)
7063 7070 7066 7200 7039
A
Cisti¢ a odmastovaé Cisti¢ a odmastovaé Cisti¢ a odmastovaé Odstraiiovaé tésnéni smﬁl;):faiit?é"i
400 ml sprej, pumpicka, . . . .
10 | plechovka 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej
J

Cisti¢ a odmastovaé

Loctite® 7063

e Univerzalni Cisti¢
soucastek na bazi
rozpoustédla

e Nezanechava zbytky

o |dedini k poutZiti pred
lepenim nebo utésfio-
vanim

e Qdstrariuje vétSinu tuk,
olejli, maziv, kovové tfisky
a prach ze vSech povrchd

Cistic a odmastovac

Loctite® 7070

e Univerzalni Cisti¢
soucastek na bazi
rozpou$tédla

e | ze pouzit jako sprej nebo
pfi ¢iSténi ponorem pfi
pokojové teploté

e QOdstrafiuje specialni tézké
oleje

e \Vhodny na vétSinu
plastovych soucasti bez
nebezpeti popraskani
napétim

Cistic a odmastovaé

Loctite® 7066

¢ Emulze na bazi vody s
nizkym obsahem VOC

e Pouziti na kovy a plasty

Reg. ¢. A7 NSF: 138407

Odstraiovac tésnéni
Loctite® 7200

e (Qdstrariuje vytvrzend
tésnéni i tradicni plocha
tésnéni za 10 az 15 minut

e Minimalni nutnost seSkra-
bavani

e PouZzitelny na vétsinu
typl povrchil

i

Sprej na ¢isténi kontaktd

Loctite® 7039

o K GiSténi elektrickych
kontakt( vystavenych
vlhkosti nebo jinému
znecisténi

e Nema negativni vliv na
izolacni laky

o Priklady pouziti: ¢isténi
elektrickych kontakttl,
relé, rozvadéca atd.



A\

Loctite® 7061

Loctite® 7039

Loctite® 7063

Loctite® 7066

Loctite® 7070

Loctite® 7200

Loctite® 7840

Loctite® 7850

Loctite® 7855

sprej

sprej

sprej/otirani

sprej

sprej/otirani/ponor

sprej

sprej/otirani/ponor

manualné

manualné

na soucastky

na elektronické sou-

casti

na soucastky

na soucastky

na soucastky

soucastky/udrzba

na soucastky

Cisti¢ rukou

Gistic rukou

10-11

pfipraven k pouZiti

pipraven k pouziti

pfipraven k pouZiti

pipraven k pouziti

pfipraven k pouZiti

pripraven k pouziti

pfipraven k pouziti /
ziedény vodou

pripraven k pouziti

pripraven k pouZiti




LOCTITE.

univerzalni Cisti¢ soucasti a odmastovac (na bazi acetonu)

kovoobrabéci priimysl, dilny, stroje univerzalni pouZiti pfed lepenim
. _ Cistici sprej k ¢isténi elektrickych kontaktd vystavenych
Sl SR Gty vihkosti nebo jinému znecisténi

v o . . P univerzalni Cisti¢ a odmastova¢ soucasti pred lepenim,
kovoobrabéci priimysl, dilny, stroje univerzalni pouZziti ktery nezanechava zbytky (na bazi rozpoustdel)

S . . CistiC a odmastovac s nizkym obsahem VOC pro pouziti na
kovoobrabéci prumysl, dilny, stroje kov, plasty kov a plasty, s certifikaci NSF

(v o . . Gistic a odmastovac na plasty pred lepenim, bez rizika
kovoobrabéci pramysl, dilny, stroje plasty popraskani napétim
kovoobrabéci pramysl, dilny, stroje s odstrafiovac tésnéni, ktery odstrafiuje materidly plochych

tésnéni za 10-15 minut

biologicky odbouratelny ¢isti¢ a odmastovac k odstrariova-
ni tukd, Feznych kapalin a dilenskych negistot

kovoobrabéci priimys|, dilny, stroje, podlahy, sklady,

, univerzalni pouZiti
prostory pro personal p

kovoobrabéci priimysl, dilny pokozka univerzalni ¢istic rukou na bazi prirodnich extraktl

kovoobrabéci primysl, dilny pokozka Gistic rukou k odstrafiovani barev, pryskyfic a lepidel

LOCTITE
7039

LOCTITE.
_7850

_MANDREINIGER
rr=—
o st




eznam produktu

\,

P3 Chemacid 3500

P3 Croniclean 300

P3 Emulpon 6776

P3 Galvaclean 20

P3 Glin Plus

P3 Grato 12

P3 Grato 80

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300

P3 Neutrapon 5088

P3 Prevox 7400

P3 Rimol 768

P3 Scribex 400

P3 Solvclean 102

Plastiwash 1939

postfik/ponor

postfik/ponor

postfik/ponor

ponor/ultrazvuk

vysokotlaky postfik/manudiné

(postfik)/ponor/manudiné

postfik/vysokotlaky postiik

manualné

postfik/vysokotlaky postfik

postfik/ponor/ultrazvuk

postfik/ponor

postfik/ponor/manudiné

manualné

postfik/ponor/manualné

postfik

na soucastky

lidrzba

na soucastky

na soucastky

lidrzba

Udrzba

Udrzba

Udrzba

na soucastky

na soucastky

na soucastky

lidrzba

ldrzba

ldrzba

na soucastky

1,5
11

9.1

8,6

10
91

12
9,5

9,1

8,6
10,1

8,7

3,7

24

50-90

15-35

40-80

40-90

15-100

15-35

30-80

50-80

15-80

30-80

10-40

10-40

40 - 65

20 - 450

10-20

5-20

20-80

30-100

misitelny ve vSech
pomérech

5-20

pfipraven k pouZiti

10-30

misitelny ve vSech
pomérech

pfipraven k pouZiti

pfipraven k pouziti

10-30




Oblast pouziti

kovoobrabéci primysl

kovoobrabéci priimysl, lakovny

kovoobrabéci priimys|

kovoobrabéci, elektronicky priimysl, kalici provozy

kovoobrabéci priimysl, dilny, stroje, podlahy, sklady/

socidlni zafizeni

Zelezni¢ni vagény, lodé, motory, nahradni dily,
nadrze, trubky, podlahy

kovoobrabéci priimysl, karosérie automobil,
motory, nahradni dily

kovoobrabéci primysl

kovoobrabéci priimysl, vyroba motortl

kovoobrabéci primysl, vyroba motorti

kovoobrabéci primysl

kovoobrabéci priimys|, Cisténi lakovanych povrchd,
fasad, dilen, vSech typl plastil

vnéjsi plochy karosérii, vagond, hladke,
nesavé povrchy

primyslové ¢isténi, zpracovani vysoce presnych
soucastek

vyroba forem a litych plast(i

Cisténé materialy

ocel, litina

oblast/zafizeni pro nanaseni
barev: pistole, nalevky, trysky

ocel, litina

univerzalni na kovy

riizné kovy, plasty, lakované
povrchy

univerzalni na kovy

ocel, nezelezné kovy
znecisténé ruce
ocel, hlinik
univerzalni na kovy

ocel, litina

riizné kovy, plasty, pfirodni
kamen, beton

lakované povrchy, sklo, keramika

univerzalni na kovy

S.M.C., R.LM., R-TPU, PC

Kratky popis

kysely Gistic, lazef pro silné zne€isténi

Cisti¢ na bazi vody k odstranovani nezatvrdlych vodnych
lakovacich systému, prostfik

emulze s ochranou proti korozi (3-4 mésice)

univerzalni alkalicky Cisti¢ s ochranou proti korozi (zane-
chava hydrofobni povrch, pro konecné a priibézné Cisté-
ni, vynikajici na odstrafiovani lesticich past)

univerzalni Cisti¢, samodeemulgacni, manualni nanaseni
houbou, Stétcem nebo hadrem

alkalicky Cisti¢, nanaseny za studena, témeér na vSechny
povrchy a materialy

pro vysokotlaké CiSténi parou

Cistic rukou

samodeemulgacni neutraini Cisti¢

neutralni Gisti¢ s ochranou proti korozi neobsahujici soli

ochrana proti korozi na bazi vody (2-3 dny)

vysoce vykonny neutralni Gisti¢ na vSechny povrchy

odstranovac graffiti bez chlorovanych rozpoustédel a
destilatd minerainich olejd

Cisti¢ obsahujici rozpoustédla, bez halogenovych uhlovo-
dikd, bod vzniceni >100 °C

kysely €isti¢ na vSechny druhy plast(i pfed lakovanim



Maziva )

Mazani a konzervace

Proc¢ pouzivat maziva Loctite®?

Maziva Loctite® poskytuji vynikajici ochranu pro priimyslové zavody a vybaveni. Tato fada
zahrnuje vyrobky na bazi organickych, mineralnich a syntetickych materialii spliiujicich
pozadavky priimyslovych aplikaci.

Jak mazivo funguje?

Typickou funkci maziva je chranit proti tfeni a opotrebeni.
Maziva se pouZivaji také k ochrané proti korozi diky tomu, Ze eliminuji vihkost a vytvori
na soucastce celistvy film.

Na co je tieba brat ohled pfi vybéru maziva?

Pi vybéru maziva je dulezité zvazit zamyslené pouZiti stejné jako okolni podminky, kterym bude
sestava vystavena. Pro spravny vybér maziva jsou nejdilezitéjsi podminky okolniho prostiedi.
Faktory, jako je vysoka teplota, agresivni chemikalie a kontaminace, mohou mit nezadouci vliv na
predpokladany dcinek maziva.

v, v

Loctite® proti zadreni (Anti-Seize)

Vyrobky Loctite® proti zadfeni poskytuji ochranu v drsnych okolnich a provoznich podminkdch, napf.
pii extrémnich teplotach a piisobeni koroze. Zabranuiji stykové a galvanické korozi. Lze je pouZit také
jako zabéhové mazivo pro nové vybaveni.

Maziva Loctite® se suchym filmem

Maziva Loctite® se suchym filmem MoS, a PTFE sniZuji tfeni, zabrafiuji zadfeni, zajistuji ochranu
proti korozi a zlepsuji ucinnost olejli a tukd.




LOCTITE

Mazaci oleje Loctite®

Mazaci oleje Loctite® byly navrZeny pro pohybuiici se soucastky ve velkych zafizenich az po minia-
turni pfistroje. Tekutost a pfilnavost k povrchu zajiStuji dobrou mazivost pfi vysokych i nizkych rych-
lostech ve stanoveném teplotnim rozmezi.

Multan

8021 _

e Yy

nba
=

Mazaci tuky Loctite®

Mazaci tuky ® byly navrzeny, aby poskytovaly nasledujici vyhody:
e Qchrana proti tfeni
e Snizeni opotrebeni
 Prevence prehiati

Dokonale vyvazené sloZeni a vysoce kvalitni pfisady umoZiuji, aby maziva Loctite® splriovala
pozadavky Siroké Skaly aplikaci. Aby tuky Loctite® spliiovaly specifické poZadavky, jsou vyrobeny z
olejii na mineralni nebo syntetické bazi kombinovanych se zpeviiovadlem, napf. lithiovym mydlem
nebo anorganickym materialem, jako je napf. silikagel. Tuky Loctite® chrani proti korozi a odolavaji
extrémnimu tlaku.

Emulze feznych kapalin Multan® — nové biostabilni fezné kapaliny

Patentovana emulgacni technologie spoleénosti Henkel

Vynikajici smaceci vlastnosti zajistuji:

* \lysokou Gistotu strojnich soucastek, stroji a nastroji

 Dobry odtok a nizky podil vynaseni

¢ Minimalizace ¢etnosti dopliiovani

o \lynikajici protikorozni vlastnosti

* Rezné kapaliny bez baktericidu a bez mnoZeni bakterif — pfidévéni baktericidu neni zapotebf

o 7adné naklady na baktericid — dokonce ani b&hem dopliiovani / stabilni i pfi dlouhych odstavkach
/ autostabilni.

* Slozeni bez baktericidu zajiStuje velmi dobrou snasenlivost s pokozkou

e Velice nizka tvorba pény

o MIécné bilé fezné kapaliny pouzivané pro vrtani, soustruzeni, frézovani a brouseni

o Aplikace na vice kov( (litina, ocel, hlinik, nezelezné kovy apod.)

o Vlastnosti vhodné pro viceticelové stroje (soustruzeni, vrtani, frézovani, fezani vnitfnich zavitd,
brou$eni apod.)

o Multifunkéni — Multan 71-2 je skute¢né univerzalni prostfedek

* Reznd kapalina s vynikajicim vyjkonem pro obrabéni hliniku / nerezové oceli, kde je zapottebi
vysokd mazivost: Specialista Multan 77- 4




a — Proti zadreni
Tabulka produkt(

=

Vysoka odolnost
proti vodé

8023

Velmi naroéné podminky

Vysoka cistota

8013

Dlouhodoba
ochrana

8009

-
Barva

Cerna

Tmaveé Seda

Cerna

Pevné mazivo

Grafit, vapnik, nitrid
boru a inhibitory koroze

Grafit a oxid vapenaty

Grafit a fluorid vapenaty

Trida N.L.G.I.

Rozsah provoznich teplot

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

Velikost baleni

454 g déza se Stétcem

454 g doza se Stétcem

454 g doza se Stétcem,
3,6 kg plechovka

Doporuceni:

® | octite® 8065 nabizi stejnou ovérenou tcinnost v podobé
polotuhych ty€inek. Vyhodou je Cista, rychla a snadna
aplikace.

® Specialni davkovaci a nanaseci zafizeni je k dispozici na
vyZadani.

Loctite® 8023 doza se
Stétcem

¢ Mazivo proti zadirani s
mimoradnou odolnosti
proti vymyvani

¢ Doporucuje se pro nere-
zovou ocel

Certifikat Amerického

uradu pro namoini

dopravu

Loctite® 8013 ddza se

Stétcem

* \lysoce Gisté mazivo proti
zadirani bez primési kovli

* \lynikajici chemicka
odolnost

¢ Doporucuje se pro nere-
zovou ocel

e |dealni pro pouziti
v jaderném primyslu

PMUC

Loctite® 8009 doza se

Stétcem

¢ Mazivo proti zadirani bez
pfimési kovu

¢ Poskytuje dlouhodobé
mazné vlastnosti

e V\hodné pro vSechny kovy
véetné nerezové oceli a
titanu




Velké zatizeni

Proti zadieni

Bézné podminky

Proti zadieni

MoS, montazni

LOCTITE

Proti zadieni pro

s médi s hlinikem sprej/pasta potravinarstvi
8007/8008/
8012 8150/8151 8154 8014
8065 ]
. e & 1 . i )
Cerna Médéna Seda Cerna Bila
A o . Hlinik, grafit, aditiva pro Bily olej a aditiva pro
MoS, a inhibitory koroze Méd' a grafit extrémni tlaky (EP) MoS, extrémni tiaky (EP)
1 - 1 1 -
-30 az +400 °C -30 az +980 °C -30 az +980 °C -30 az +450 °C -30 az +400 °C
400 ml aerosol, 113 g,
. o 454 g doza se Stétcem, 500 g, 1 kg, .
454 g ddza se Stétcem 3,6 kg plechovka, 400 ml aerosol 400 ml sprej 907 g plechovka
20 g tycinka

J

Loctite® 8012 déza se

Stétcem

* Montazi pasta MoS,
zajistuje maximalni
mazivost

e Poskytuje vysokou odol-
nost proti velmi velkym
zatéZim

* |dedlni k ochrané
soucastek béhem provozu
nebo pii studeném startu

DIEL o

-

C5-A®

Loctite® 8007 aerosol

Loctite® 8008 déza se

Stétcem

Loctite® 8065, tyéinka

¢ Mazivo proti zadirani na
bazi médi

e Piklady pouziti: Srouby,
matice, trubky, vyméniky,
Srouby na vyfuku, brzdové
trmeny

Loctite® 8150 plechovka
Loctite® 8151 aerosol

e QOchrana zdvitovych spoji

e Zabrafuje zadirani a
korozi

e Piklady pouziti: Srouby,
matice, trubky, vyméniky
tepla, fitinky u olejovych a
plynovych horaki

r

/

Loctite® 8154 aerosol

* Montazni pasta s MoS,

¢ Usnadnuje montaz a
demontaz valcovych
soucasti

e Odolava narocnym pro-
voznim podminkam

¢ Promaze a utésni valcové
soucasti, loZiska, ozubend
kola pfi nizké rychlosti

H2 NSF Reg. ¢.: 122982

C——

giinl
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Loctite® 8014

¢ Mazivo pro potravinarsky
priimysl, bez pfimési kovu

* Pro soucastky z nerezové
oceli

e Vhodny i do vihkého pro-
stredi

H1 NSF Reg. ¢.: 123004



— Oleje a suché
Tabulka produkt(

r

Suché mazivo

Univerzalni pouziti

Nekovové povrchy

Penetracni olej

8191 8192 8001
(" . o .
Vzhled Cerny Bily Bezbarvy
Zaklad MosS, PTFE Mineralni olej
Viskozita 11s (Cup 4) 11s (Cup 4) 4 cSt
Rozsah provoznich teplot -40 az +340 °C -180 az +260 °C -20 az +120 °C
Zatézovy test (metoda 4 kulicek), N - - 1,200
Velikost baleni 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej

Loctite® 8191

* MoS, povlak proti zadfeni
— aerosol

¢ Rychle zasycha

e Ochrana povrchu proti
korozi

e ZlepSuje Ucinnost olejll
a tukl

Loctite® 8192

e nastiik PTFE

¢ Na nekovové a kovové
povrchy

o \lytvéfi kluzny povrch pro
volny pohyb

* Prevence proti usazovani
prachu/Spiny

e Ochrana proti korozi

* Pro dopravnikové pasy,
kluzna vedeni a vacky

H2 NSF Reg. ¢.: 122980

Loctite® 8001

¢ Penetracni mineralni olej
ve spreji

e Viceticelovy penetracni
olej pro mikromechanismy

¢ Penetruje na nepfistupna
mista

e Pro mazani ventilovych
sedel, pouzder, fetézd,
zavésl, feznych nozll

H1 NSF Reg. ¢.: 122999



Mazani fetézu

8011

Olej

Uvoliovani
soucastek

8040

Silikonovy olej

8021

Rezny olej

8030/8031

LOCTITE

Univerzalni pouziti

8201

Zluty Jantarovy Bezbarvy Tmavé zluty Svétle zluty
Synteticky olej Mineralni olej Silikonovy olej Mineralni olej Mineralni olej
11,5 cSt 5 mPa-s 350 mPa-s 170 cSt 17,5 ¢St (50 °C)
-20 az +250 °C - -30 az +150 °C -20 az +160 °C -20 az +120 °C
2,450 - - 8,000 -
400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 8030: 250m! lahev, 400 ml sprej

8031: 400 ml sprej

Loctite® 8011

¢ QOlej na fetézy, pro vysoké
teploty, sprej

e ZvySena odolnost viici
oxidaci prodluzuje
Zivotnost maziva

¢ Pro mazani otevienych
mechanismd, dopravnik(i
a fetézd, pouzivanych za
zvySené teploty
az do 250 °C

H2 NSF Reg. ¢.: 122978

Loctite® 8040
Uvolnéni Sokem

e Uvolriuje zarezlé, zkorodo-
vané a zadfené soucastky
Sokovym podchlazenim

¢ Okamzité se vsakne do
zkorodované vrstvy
pomoci kapilarniho Géinku

e Uvolnéné dily zlistanou
namazany a ochranény
proti dalSi korozi

Loctite® 8021

e Silikonovy olej

* Pro mazani kovil
a nekovovych povrchil

¢ MiiZe byt pouZit také jako
separator

Reg. ¢. H1 NSF: 141642

Loctite® 8030 lahev
Loctite® 8031 aerosol

* Rezny olej

e Chrani obrabéci nastroje
za provozu

 ZlepSuje konecny povrch

e ZvySuje zivotnost naradi

e UrCeny pro vrtani, fezani,
fezani zavitl v oceli
a vétsiné nezeleznych
kovil

Loctite® 8201
Pétiticelovy sprej

e Uvolfiuje soucastky

® Pro lehké mazani kovil
o Cisti sougastky

e (Odstrariuje vlhkost

e Zabrafuje korozi




Tabulka produkt(

=

Univerzalni pouziti

Neutralni vzhled

Ochrana proti korozi

Odolnost proti vysokym
teplotam

8105 8106 8102

(" i . YL . Y
Vzhled Bezbarvy Svétle hnédy Svétle hnédy
Zakladovy olej a aditiva Mineralni Mineralni Mineralni, EP
Zpeviiovadlo Anorganicky gel Lithiové mydlo Komplex lithiovych mydel
Bod skapnuti ne >230 °C >250 °C
Trida N.L.G.I. 2 2 2
Rozsah provoznich teplot -20 az +150 °C -30 az +160 °C -30 az +200 °C
Zatézovy test (metoda 4 kulicek), N 1.300 2.400 3.300

\

Velikost baleni

400 ml kartuse, 1 | plechovka

400 ml kartuse, 1 | plechovka

400 g kartuse, 1 | plechovka

Doporuceni:

® Specidlni davkovaci a nanaseci
zarizeni je k dispozici na vyzadani.

Loctite® 8105

o Mineralni tuk

e Mazivo pro pohyblivé dily

e Bezbarvy

® Bez zapachu

* Vhodny pro mazani loZisek, vacek,
ventilGi a dopravnik(i

H1 NSF Reg. ¢.: 122979

Loctite® 8106

o Viceticelovy tuk

e Mazivo pro pohyblivé dily

e Poskytuje ochranu proti korozi

¢ Pro mazani valivych a kluznych
loZisek a kluznych vedeni

Loctite® 8102

e \lysokoteplotni tuk

e Zabrafuje opotrebeni a korozi

» MuZe byt pouzivan ve vihkém
prostredi

* Snasi vysoka zatiZeni pfi stfed-
nich a vysokych rychlostech

 Pouziva se k mazani valivych
a kluznych loZisek, ozubenych
prevodil a kluznych vedeni



LOCTITE.

Pro vysoké vykony
]

Pro aplikace s vysokym
zatizenim

8103

Pro plastové dily

8104

Aplikace v potravinarstvi

8108

Pro specialni ucely

Retézy, prevody

8101

Cerny Bezharvy Krémovy Jantarovy
Mineralni olej, MoS, Silikon Polyalfaolefin (PAQ) Mineralni olej, E.P.
Lithiové mydlo Silika gel Kalcium sulfonat Lithiové mydlo
>250 °C - >315°C >250 °C
2 2/3 2 2
-30 az +160 °C -50 az +200 °C -40 az +200 °C -30 az +170 °C
3.600 - - 3.900
400 g kartuse, 1 | plechovka 75 ml kartuse, 1 | plechovka 400 ml (286,3 g) 400 ml sprej

Loctite® 8103

* Tuk MoS,

 Pro pohybujici dily pfi vech
rychlostech

e Snasi vibrace a vysokd zatizeni

 Pro vysoce zatizené spoje, valiva
a kluzna loZiska, kulové klouby a
Kluznd vedeni

Loctite® 8104

e Silikonovy tuk

e Tuk na ventily a ucpavky

« Siroké teplotni rozmezi

 Pro mazani vétSiny soucasti z
plastli a elastomertl

H1 NSF Reg. ¢.: 122981

Loctite® 8108

o Synteticky tuk (aerosol)

e K pouziti na potravinafském
vybaveni jako mazivo a antiko-
rozni film

¢ Dlouhodobd mazivost poskytujici
vynikajici ochranu v priimyslo-
vych procesech

Loctite® 8101

o Mazani fetézll

e Pfilnavy tuk pro odkryté mecha-
nismy s vlastnostmi proti odstfi-
kovani

 Odolny vici vodé

o Vlynikajici odolnost viici opotfebe-
ni a vysokému tlaku

® Pouziva se k mazani fetézd,
ozubenych prevodl a Snekovych
prevodid




Mazani — rezné kapaliny l

Tabulka produktu

BrousSeni

Brouseni

VSechny druhy obrabéni

Nezelezné materialy

Univerzalni pro obrabéni

Multan 46-81 Multan 21-70 Multan 71-2
(Typ Synteticky Polosynteticky Polosynteticky
Vzhled Transparentni Emulze Transparentni
Hlinik Vhodny Vhodny Vhodny
Ocel Preferovany Vhodny Preferovany
Litina Preferovany Vhodny Preferovany
Nerezova ocel Vhodny Vhodny Vhodny
Nezelezné kovy Vhodny Preferovany Vhodny
Koncentrace 3-4% 5-20% 4-8%
\_
Doporuceni:

Aditiva pro obéhové systémy:

® Multan S: systémovy Cisti¢
prodluzujici Zivotnost emulzi

® Multan AS: odstrariova¢ pény pro

emulze

Multan 46-81

 PouZiti pro rdizné druhy brouseni

o Neobsahuje mineralni oleje

e Vlynikajici kontrola pény

e Hodnota pH: 9.3

e Ochrana proti poSkozeni slitin
médi

e Odolny proti mnoZeni bakterii

o Netvori se nitrosodietanolaminy

Multan 21-70

o \/rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavitd a brouseni

o Neobsahuje bdr a aminy

e Bez EP aditiv (chldr, sira, fosfor)

e Hodnota pH: 9.1

e Na bazi mineralniho oleje

o Nezanechava skvrny na hliniko-
vych a nezeleznych kovech

o Odolny proti mnoZeni bakterii

¢ Vhodny pro stfedni az vysokou
tvrdost vody — 20-150 GH

Multan 71-2

 \/rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavit(, vystruZovani a
brouseni

e Neobsahuje baktericidy

e Hodnota pH: 9.2

o Nizka Getnost doplfiovani

e \lysoce odolny proti mikroorga-
nismdm, bakteriim, houbam

¢ Nesmirné uéinna mazivost
vedouci k delSi Zivotnosti
nastroje a vynikajici GCinnosti
chlazeni



Komplikované obrabéni

Tézkeé obrabéni

Mult@

Lisovani a tazeni

Lisovani

Tazeni

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
Polosynteticky Rostlinny olej Olej Olej
Miécny Emulze Transparentni Transparentni
Preferovany Vhodny Preferovany Preferovany
Preferovany Preferovany Vhodny Preferovany
Vhodny Vhodny Vhodny Preferovany
Preferovany Vhodny Vhodny Vhodny
Vhodny Vhodny Vhodny Vhodny
2-10%
4-8% (navic k polosyntetickym Bez redéni Bez fedéni
emulzim)

Multan 77-4

 \/rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavitd a brouseni

¢ Neobsahuje baktericidy

e Hodnota pH: 9.4

e Inovativni mazaci slozka

e Vlysoce odolny proti mikroorga-
nismdm, bakteriim, houbam

¢ \/ysoce Uc¢inna fezna kapalina

 \/ysoce Ucinna mazivost vede k
prodlouzeni Zivotnosti nastroje

e Obsahuje inhibitory pro obrabéni

hliniku

prace, jako je hluboké vrtani,
fezani, vrtani
e Soucast systému HD

® Rozpustny v feznych kapalinach:

napr. Multan 71-2

* Neobsahuje mineralni oleje

¢ Obsahuje aditiva EP s vynikaji-
cim maznym déinkem

e Biorozlozitelné rostlinné oleje,
dobra odolnost proti oxidaci

Multan F AFS 105

o Nizka viskozita pro nizké a
stfedni lisovani

o Nanaseni vale¢kem, ponorem,
nastfikem, polévanim

¢ Vlyroba hlinikovych zeber
a trubkovych chladict

¢ Vlyrobek odparného typu

* Snadné Gisténi

o Nebarvi hlinik ani méd

o Vhodny k vyrobé soucasti
klimatizace

Multan F 7161

o Misitelny s vodou

o Nanaseni valeCkem, nastfikem,
Stétcem, polévanim

o Kompatibilni s naslednymi
procesy, jako je Cisténi, pfiprava
povrchu, lakovani




povrchu

Priprava a ochrana

2

Prevence sklouznuti a zvySeni tfeni pro vSechny typy femen(i

2. 0$etfovani zrezivélych povrchii a ochrana proti korozi
Ochrana povrchli proti korozi preménou koroze na stabilni zaklad — obnova ochrannych natért
na galvanizovanych soucastkach — vytvoreni nevysychavého, nelepivého povlaku na soucastkach

3. Detekce uniki plynu
Detekuje unik plynu v plynovych zafizenich

4. Ochrana proti nepovolenému zasahu
Vizualni detekce pohybu oznacenych soucastek

5. Ochranna paska
Oprava, vyztuZeni, fixace, utésnéni a ochrana textilem vyztuzenou paskou

VSechny produkty se snadno pouzivaji. Nékteré z nich se doporucuji pro nouzové opravy, kdy je
zapotiebi rychlé a G¢inné pomoci. Idedlni po Udrzbu a pasovou vyrobu.




LOCTITE

Proc pouzivat aktivatory nebo primery Loctite® ?

Aktivatory Loctite® urychluji vytvrzovani zajiStovact zavitdl, tésnéni zavitl, upeviiovaci, tésni-
cich vyrobkii a vtefinovych lepidel Loctite®. Doporucuji se také pro aplikace pfi nizkych teplotach
(pod 5 °C) a tam, kde je zapottebi vyplnit velkou sparu.

U modifikovanych akrylatl (Loctite® 329, 3298, 330, 3342) je aktivator nezbytny k zahdjeni pro-
cesu vytvrzovani: aktivator se aplikuje na jednu stranu, lepidlo na druhou. Vytvrzovani zacne po
spojeni obou soucéstek.

Primery Loctite ® se pouZivaji pro zlepSeni prilnavosti k obtizné lepitelnym materialdim, jako je
polyolefin (PP, PE), POM. Primery Loctite® Ize pouzivat pouze s vtefinovymi lepidly.

Spolecnost Henkel nabizi ucelenou radu aktivatorl a primer( poskytujicich feseni pro nasledujici
technologie lepeni Loctite®:

1. Aktivatory a primery Loctite® pro vtefinova lepidla (kyanoakrylat)

Primery Loctite® se pouzivaji pro zlepSeni prilnavosti k podkladu. Nanaseji se pfed nanesenim
lepidla. U obtizné lepitelnych plastti, jako je polyolefin, PP ¢i PE, Ize nejlepsi adheze dosahnout
pri pouZiti produkt(l Loctite® 770 / 7701.

Aktivatory Loctite® se pouzivaji ke zrychleni vytvrzovani. Stejné jako primery, i aktivatory se
vétSinou nanaseji pred nanesenim lepidla. Aktivatory na bazi heptanu na soucdastce vydrzi dlou-
ho aktivni a lepeny spoj ma dobry vzhled. Jsou vhodné takeé pro plasty citlivé na popraskani.
Aktivatory Ize aplikovat také az po naneseni lepidla, napf. pro vytvrzeni pretoku lepidla. Zarucuji
vynikajici vzhled tim, Ze u nich nedochazi na viefinovém lepidle k tvorbé bilych skvrn.

2. Aktivatory Loctite® pro modifikované akrylaty

Aktivatory Loctite® pro modifikované akrylaty jsou zapotfebi k zahajeni procesu vytvrzovani.
Aktivator se obvykle aplikuje na jeden dil a modifikovany akrylat na druhy. Proces vytvrzeni zaci-
na v okamziku, kdy se oba dily spoji. Cas fixace zavisi na pouZitém lepidle, lepeném materialu,
spare a Gistoté povrchd.

y 3. Aktivatory Loctite® pro zajistovani zaviti, tésnéni potrubi a zavitt, ploSna tésnéni,
upeviiovace a akrylaty s anaerobnim vytvrzovanim

Aktivatory Loctite® se u této skupiny pouZzivaji k urychleni vytvrzovani vyrobkd. Doporuduiji se k
aplikacim na pasivnich kovech, jako je nerezova ocel, pokovené nebo pasivované povrchy. Aktivatory jsou k dispozici jako produkty na bazi rozpousté-
del a bez rozpoustédel.




Uprava povrchu J

Tabulka produktu

Adhezni sprej
na remeny

8005

Odrezovac

7500

Ochrana proti

Vysychavy (Lak)

Zelezné kovy

7800

-
Popis Kapalina ve spreji Odrezovac Zinkovy sprej
Barva Jasné Zluta Matné cerna Seda
Rozsah provoznich teplot - - -50 az +550 °C

\Velikost baleni 400 ml sprej 1| plechovka 400 ml sprej

Loctite® 8005
Adhezni sprej na femeny

e Zabranuje prokluzu

o ZvySené tfeni u vSech
druhd hnacich femen(i

e Prodluzuje Zivotnost
femenu

Loctite® 7500
Odrezovac

e Méni rez na stabilni
vrstvu

e Chrani povrch pred korozi

o \lytvrzeny produkt slouzi
jako podklad pro vrchni
natér

e Na kovové trubky, ventily,
fitinky, zasobni nadrze,
ploty, ochrannd zabradli,
dopravniky, stavebni a
zemeédélskeé stroje

Loctite® 7800
Zinkovy sprej

o \lynikajici katodicka
ochrana proti korozi na
nezeleznych kovech

* Obnovena ochrana galva-
nizovanych dilli

e Priklady pouziti: mistni
povrchova Uprava kovo-
vych soucasti po svaro-
vani, dlouhodoba protiko-
rozni ochrana kovovych
soucasti



Ochrana proti nepovolenému

LOCTITE

korozi Detektor trhlin . Paska
zasahu
Nevysychavy
. L, . _— Elektronicky
Univerzalni pouziti VSeobecny prumysl - y
prumysl
7803 7100 7414 7400 5080
. Detekce drobnych Detekce pohybu Detekce pohybu Paska vyztuzena
e i vétSich GnikG soucastek soucastek textilem
Bila Bezbarva Modra Cervena Kovové Seda
-30 az +60 °C 10 az +50 °C -35 az +145 °C -35 az +145 °C Do 70 °C
400 ml sprej 400 ml sprej 50 mi 20 mi 25m,50 m

Loctite® 7803
Ochranny povlak na kov
ve spreji

o Nevysychavy, nelepivy
ochranny povlak

e Poskytuje dlouhodobou
protikorozni ochranu

 Vhodny na litinu, ocel,
ocelovy plech, formy,
stroje a zafizeni sklado-
vané venku

Loctite® 7100
Detektor trhlin

o \lytvafi bubliny v misté,
kde dochazi k uniku

* Netoxicky

 Nehoflavy

¢ Doporucuje se pro pouZiti
u vSech druhd plynu a
jejich smési s vyjimkou
Cistého kysliku. Lze
pouzit rovnéz na kovo-
vé, médéné a plastové
trubky

Loctite® 7414

Ochrana proti nepovole-
nému zasahu

e Vizudlni detekce pohybu
oznacenych soucastek

o Poutziti pro fitinky, Cepy,
matky apod.

* Dobrd adheze ke kov(im

* Nema korozivni G¢inky

e | pro venkovni aplikace

Loctite® 7400
Ochrana proti
nepovolenému zasahu

e Vizualné detekuje pohyby
oznacenych soucastek,
oznacuje body nasta-
vovani, nebo oznacuje
komponenty, které byly
nastaveny nebo testo-
vany

e Poutziti pro elektronické
vybaveni

e Dobra adheze k Siroké
Skale materialli

Loctite® 5080

Paska na pripevnéni a

opravy

e Odolnost proti tlaku az 4
bar (prlisak potrubi)

e P4ska se snadno trhd
rukou

* Na opravy, vyztuzeni,
pfipevnéni, utésnéni a
ochranu




Uprava povrchu )

Tabulka produktu
0 jakou aplikaci jde?

Viefinova lepidla

Co potiebujete udélat?

Zvysit adhezi Urychlit vytvrzeni

Univerzalni pouziti Univerzalni pouziti

7239 770/7701* 7458 7455
Popis Primer Primer Aktivator Aktivator
Barva Bezbarvy Bezbarvy Bezbarvy Bezbarvy
Rozpoustédio Heptan Heptan Heptan Heptan
Zptsob aplikace Aplikace predem Aplikace predem Aplikace predem nebo Nasledna aplikace

nasledna aplikace
Velikost baleni 4ml 109,3009g 500 ml 150 ml, 500 ml
.

A=
teermt
77

| _AcTivaTOR |
2178
Loctite® 7239 Loctite® 770 Loctite® 7458 Loctite® 7455
Primer na plasty Primer pro polyolefiny e Univerzalni pouziti e Univerzalni pouziti
e Univerzalni pouziti  Pouze pro obtizné ¢ Na vSechny povrchy ¢ Na vSechny povrchy
e \\hodny na vSechny druhy lepitelné plasty e Dlouhd zivotnost na dilu e Rychl4 fixace tésné prilé-
priimyslovych plasti e Zajistuje vybornou adhezi — pro aplikaci pred nebo hajicich soucastek
e ZlepSuje prilnavost vtefinovych lepidel na po lepeni ® Pro néslednou aplikaci
vtefinového lepidla polyolefinech a jinych e Nizky zapach
e Lepeni polyolefinti a dal- obtizné lepitelnych plas- e Minimalizuje vykvét po
Sich obtizné lepitelnych tech vytvrzeni
plastti e | octite® 770 Ize detekovat e Zaruduje dobry esteticky
pod UV zafenim vzhled lepeného spoje

* Na zdravotnické aplikace

** Loctite® 7388 (aerosol) je
prodavan jako souprava s pro-
duktem Loctite® 330



LOCTITE

ATLORFTL Zajistovani zavitt, tésnéni zavitt, ploSna
akrylaty (329, 3298, tésjnéni u evﬁové;li a anaerobni ;Er lat
330, 3342) » up ylaty
Jaky aktivator je pozadovan?
Vhodny pro plasty - ..
Dokonaly vzhled citlivé na praskani rozNzl?;:"zl dia rozNz:éaél dia Bez rozpoustédia
pod napétim P p
7452 7457 7386/7388** 7471/7649 7240/7091
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
SI';T:?:;::::J& Bezbarvy Transparentni, zluta Transparentni, zelena Modrozelena, modra
Aceton Heptan Heptan Aceton Bez rozpoustédla

Nasledna aplikace

Aplikace piedem nebo

Aplikace predem

Aplikace piedem

Aplikace piedem

nasledna aplikace

7386: 500 mi
500 ml, 18 ml 150 ml, 18 mi 7388: 150 ml 150 ml, 500 mi 90 ml

Loctite® 7452

Loctite® 7457

e Dlouhd Zivotnost na dilu
— pro aplikaci pfed nebo
po lepeni

e \\hodny na vSechny plasty
citlivé na popraskani

Loctite® 7386
Loctite® 7388**

Loctite® 7471
Loctite® 7649

e Urychluje vytvrzovani na
pasivnich a neaktivnich
povrsich

 Pro velké spary

e Zivotnost na dilu: Loctite®
7649: < 30 dni Loctite®
7471: < 7dni

Loctite® 7240
Loctite® 7091

e Urychluje vytvrzeni u
pasivnich a neaktivnich
povrchi

 Pro velké spary

e Pro vytvrzovani pfi nizké
teploté (< 5 °C)

e Vlytvrzuje pretoky lepidla

e Poskytuje dokonaly
vzhled, bez vykvétu lepi-
dla bézného u vtefinovych
lepidel

¢ Nedoporucuje se na plasty
citlivé na popraskani

e ZabezpecCuje vytvrzeni
modifikovanych akrylato-
vych lepidel

¢ Doba fixace a rychlost
vytvrzeni zélezi na
pouzitém lepidle, lepe-
ném materialu a Cistoté
povrchu



Separacni prostredky )

Semipermanentni technologie pro separaci vyrobku z forem

Svétovy standard pro separacni prostredky

Spolecnost Henkel nabizi vysoce efektivni feSeni pro narocné pozadavky a vyzvy v ablasti sepa-
race forem. Zakaznici z celého svéta pouzivaji vyrobky znacky Frekote® nejen proto, Ze jsou to
jedinecné prostiedky pro separaci, ale také pro nasi schopnost navrhnout ,individuainé pfizpd-
sobena“ reSeni. Velmi si vazime toho, Ze diky naSim znalostem, zkuSenostem a odpovédnosti
miZeme poskytovat ty nejlepsi technické sluzby naSim zékaznikdim na celém svété.

Rada Frekote® predstavuje nejsirsi fadu semipermanentnich separaénich prostredkai,
plni¢t pord a Cistich forem. Separacni prostiedky znacky Frekote®, za nimiz stoji vice nez 50 let
vyzkumu a vyvoje, predstavuiji celosvétovy priimyslovy standard co do vlastnosti, kvality a hod-
noty. Diky své Ucasti na zakladnim vyzkumu u nejvétsich svétovych vyrobcli poznala spolecnost

malizuji zanaSeni a zajiStuji nejvy$si mozny pocet vyrobki z jedné formy. Nasi zakaznici diky sni-
Zeni prostoji pfi vyrobé, snizeni poctu zmetku a vySSi kvalité vyrobkd dosahuiji vyssi produktivity
a vétsich ziskl. Produkty znacky Frekote® jsou primyslovym standardem, ktery nahrazuje jedno-
razové separacni prostredky. Na rozdil od voski nebo silikonli na jedno pouZiti semipermanentni
separacni prostredky znacky Frekote® nekontaminuji vyrobek, misto toho jsou chemicky vazané
s povrchem formy a umoziuji vice vyliski z jedné formy. Viyrobky se z formy uvolfiuiji ¢isté a

na jejich povrchu neulpivé nizkoenergeticky film. K obnoveni formy po vice separacich je tfeba
nanést pouze jednu vrstvu. Vyrobky znacky Frekote® jsou navrzeny tak, aby vam uSetfily penize.

Spolecnost Henkel vytvorila separaéni prostredky prakticky pro vSechny kompozity, plas-
ty a pryze, které se pouzivaji v lisovacich operacich. Od velkych dopravnich letadel po teni-
sové rakety, od pneumatik pro nakladni automobily po pryZové tésnici krouzky, od van po jachty,
vzdy vam miZzeme nabidnout separacni prostredek, ktery spini vase pozadavky.

.
Oblasti pouziti
Prehled hlavnich oblasti pouZziti
Termosetové plasty Termoplasty Pryze
Moderni kompozity Epoxidové Sklolaminatové kompozity, Rotacni vylisky Gumarensky pramysl
systémy polyester, vinylester « Rekreacni « Pneumatiky
 Obnovitelné energie ¢ Namofini sklolaminaty Kajaky, Slapadia atd. Béhouny / boéni stény
Lopatky vétrnych vrtuli Lodé, jachty, vodni lyZe atd. e Stavebni « Technicka pryz
¢ Letectvi a kosmonautika ¢ Dopravni sklolaminaty Kontejnery, nadrze, zidle, Tlumice vibraci, dopravnikova
Letadla, helikoptéry apod. Panely, stfechy, spojlery atd. odpadkové koSe atd. kolecka, obuv,
* Rekreaéni * Stavebni sklolaminaty vylisky na zakazku atd.
Kola, lyZe, rakety atd. Lopatky vétrnych rotord,
¢ Specialni mramorové diezy a desky, vany
Zavodni soucasti, lékarské atd.

prostiedky, elektronika, vinuta
vlakna atd.



Jak separacni prostiedky znacky Frekote® funguiji

Semipermanentni prostfedky znacky Frekote® na bazi rozpoustédel vytvrzuji vzduSnou vihkosti,
zatimco pryskyfice Aqualine vytvrzuji teplem nebo pfi pokojové teploté. Separacni prostfedky znacky
Frekote® Ize nanaSet natiranim nebo nastfikem. Viytvrzené separaCni natéry znacky Frekote ® vytvofi
pevny, nemastny, odolny film, ktery odolava tfeci sile, ktera se vyskytuje pfi vstfikovani a vyjimani z
formy. Maximalni tloustka vrstvy je 5 pm. Tim se zabrani zanaSeni formy, coZ minimalizuje nakladné
¢isténi, a zaroven je u dilli dosaZeno vynikajicich detailli a zachovana geometrie. K dispozici jsou
specialni separatory znacky Frekote®, které umozriuji lakovani nebo lepeni po vyjmuti z formy bez
nutnosti jakékoliv ¢isténi vyjmutych dild.

Zaplnéni port

PInice porii Frekote® se pouzivaji pred aplikaci separacniho prostiedku pro vypinéni mikropori ve
formé a vytvareji jednotny, stabilni podklad pro separacni prostredek. Plnice porl také zlepSuii trvan-
livost filmu Frekote®, zajistuji maximalni pocet vyliskii z jedné formy na jednu aplikaci prostfedku.
Nékteré separacni prostiedky obsahuji pini¢ pord, napfiklad Frekote ® Aqualine G-600 na bazi vody.
Pred aplikaci plnice poril byste méli odstranit jakékoli zbytky, napr. zbytky jednordzovych nebo semi-
permanentnich separacnich prostredkl.

Cisténi
Pro maximdlini vykon by se separacni prostfedky Frekote ® mély nanaSet na tplné Cistou formu.
Proto je dleZité formy vyCistit, a tak odstranit veSkeré zbytky vytvrzeného separacniho prostiedku

a dal’i nezadouci neistoty, které ve formé ziistaly. Cisti¢e Frekote® na bazi vody a rozpoustédel
odstrani vSechny negistoty z kompozitnich a kovovych forem.

Frekote® Vlastnosti — Vyhody

» Semipermanentni technologie — vice vyrobki z jedné formy

e Rychlé tvrdnuti pfi pokojové teploté, tepelné urychlené tvrdnuti — snizuje prostoje

o | ze nastfikat nebo natfit — snadné nanaSeni hadfikem nebo stiikaci pistoli

« Nizky nebo Zadny prenos kontaminace — redukuje potrebu ¢isténi dilli

o 5um film zajiStuje malé zanaSeni formy — redukuje nutnost Cisténi forem

o \lytvoreni tvrdého, trvanlivého a suchého termosetového filmu — delSi Zivotnost formy

(@REKOTE

&  Molekuly Frekote
s Pfilnavost

=———= Soudrznost

Semipermanentni technologie vytvori ve formé nizkoenergeticky
film.

PIni¢ pori Separacni prostiedek

L_—¥— e e |

Forma oSetrena plnicem

port se separaénim
prostredkem

PInice porh utésni mikropory, aby mohla byt nanesena jednolita
vrstva separaéniho prostredku

Nedéistota

@_>  Molekuly Frekote
s Pfilnavost

=——= Soudrznost

Nezadouci kontaminujici latky mohou ovlivnit pfilnavost separaéni-
ho prostredku Frekote® k formé.




Separacni prostredky )

Tabulka produktu

Separujete kompozity nebo pryze?

Epoxidy

Matny povrch

PInié porti B-15

Nasledné lepeni /

Zadny plnié port

Na bazi vody

Leskly povrch
PInié port B-15
nebo FMS

Rychleé tvrzeni pri Natfit a nechat

¢ Neulpiva ve formé
¢ Nedochazi k pfenosu
kontaminace

e \lysoka tepelna stabilita

 Rychla aplikace a tvrdnuti

pfi pokojové teploté
o Velké dily
¢ Nehoflavy

 Rychlé tvrdnuti pfi

* \lysoky lesk a vysoky

natér pokojové teploté
44-NC C-600 700-NC WOLO
(. L . L . L . L .
Popis Separacni prostiedek Separacni prostiedek Separacni prostredek Separacni prostredek
Vzhled Cira kapalina Bila emulze CGira kapalina CGira kapalina
Teplota zpracovani 15 az 60 °C 20 az 40 °C 15az 135 °C 15 az 45 °C
. . 15 min. / pokojova 15 min. / pokojova . — . .,
Doba schnuti mezi natéry teplota teplota 5 min. / pokojova teplota 5 min. / pokojova teplota
Doba tvrdnuti po kone¢ném L 40 min. / pokojova 15-20 min. / pokojova 15 min. / pokojova
natéru Sl teplota teplota teplota
\Tepelné stabilita do 400 °C do 315 °C do 400°C do 400 °C
: T
Y
Frekote® 44-NC Frekote® C-600 Frekote® 700-NC Frekote® WOLO

e Snadno se pouziva
® Pro opakovanou separaci
e Povrch s vysokym leskem

pokojoveé teploté

skluz

¢ Separuje vétSinu

polymeri



Sklolaminat -
polyester

Povrch s vysokym
leskem

PIni¢ pori FMS

Nastrikat a nechat

1-Step

Antivibraéni dily

Pryz

Vysoce plnéné
elastomery

Na bazi vody

Matny povrch

Pryz - kovové dily

R-110

Leskly povrch

Obtizné
separovatelné pryze

R-220

PIni¢ pori

Matny povrch

Epoxidové a
hlinikové formy

Na bazi
rozpoustédia

B-15

(@REKOTE

Cisti¢

Plastové a

kovové formy

Lestici kapalina

Vysoka
kontaminace

915WB

Separacni prostiedek

Separacni prostiedek

Separacni prostiedek

Utésnuje pory

Predbézné ¢isténi

Cira kapalina Bila emulze Bila emulze CGira kapalina Nazloutla kapalina
15az 45 °C 60 az 205 °C 60 az 205 °C 15 az 60 °C 10 az 40 °C
ihned / pokojova teplota ihned pfi 60 °C ihned pfi 60 °C 30 mlltléll)lzg:omva 5 min. / pokojova teplota
30 min. / pokojova 10 min. pii 90 °C 10 min. pii 90 °C L _
teplota 4 min. pfi 150 °C 4 min. pfi 150 °C LT (L
do 400 °C do 315 °C do 315 °C do 400 °C -

Frekote® 1-Step

¢ Snadné pouZziti

* Povrch s vysokym leskem

e Minimalni ulpivani ve
formé

Frekote® R-110

¢ Rychlé tvrdnuti

e 74dny prenos

e Pro standardni pryze

Frekote® R-220
* Rychlé tvrdnuti
* \lysoky skluz

e Pro obtizné separovatelné
pryze

Frekote® B-15

¢ Snadno se nanasi

¢ Na porézni formy

e \lysoka tepelna stabilita

Frekote® 915WB

¢ Na bazi vody

o Lestici kapalina

¢ (Qdstrariuje vytvrzené
separacni prostredky




Separacni prostredky )

Seznam produktu

Doba schnuti

Produkt - Chemicky  Teplota Systém  mezi nétéry pHi Doba tvrdnuti po koneéném natéru
Frekote® P zaklad formy tvrdnuti
20°C 60°C 20°C 60°C 100°C 150°C
. roz- 50 o * . ; . R i,
1-Step @ | FRP polyesteroveé dily poustédio 15az40°C vihkost 30 min.
, . roz- PR . . . i i
44-NC O | moderni kompozity poustédio 20az60 °C vlhkost 15 min. | 5 min. 3h 30 min. | 15 min.
i moderni kompozity, roz- % on o . . . . i i
55-NC o polyesterové dily poustédio 15az60 °C vihkost 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min.
: . roz- o o . . . . . )
700-NC @ | moderni kompozity poustédio 15az135°C vihkost 5min. | 3min. | 20min. [ 8 min. | 5 min.
i moderni kompozity, roz- % an o . . . . i i
770-NC o polyesterové dily poustédio 15az60 °C vihkost 5min. | 1min. | 10 min. | 5 min.
Cisti€ pred nanesenim 5 T E ) i i B i i
909WB A prostedku voda 10 az 40 °C 1h
Cisti¢ pred nanesenim <m0 .
915WB A prostredku voda 10az40°C - 5 min. - - - - -
é\f];:(l)me @ | moderni kompozity voda 20az40°C | vypafovani | 15min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. - -
Aqualine O | separace pryze voda 60 az 205 °C vytvrzeni - * - 30 min. | 10 min. | 4 min
R-100 teplem ’ ' ’
Aqualing O | separace pryze voda 60 az 205 °C Lyl - * - 30 min. | 10 min. | 4 min
R-110 teplem ’ ’ ’
Aqualine @ | separace pryze voda 60 az 205 °C vytvrzeni - * - 30 min. | 10 min. | 4 min
R-120 teplem ’ ’ )
Al O | separace pryze voda 60 az 205 °C vytvrzeni - * 30 min. | 10 min. | 4 min
R-150 teplem ’ ' ‘
Aqualine [ | separace pryze voda 60 az 205 °C vytvrzeni - * - 30 min. | 10 min. | 4 min
R-180 teplem ’ ' ‘
Aqualine O | separace pryze voda 60 az 205 °C vytvrzenf - * - 30 min. | 10 min. | 4 min
R-220 teplem ’ ) '
O Separacni O PIni¢ pord forem A Cistié forem *ihned

prostiedek



Vysledny
povrch

vysoky lesk

matny

hedvabny
lesk

lesk

vysoky lesk

vse

vse

matny

matny

matny

matny

matny

saténovy mat

lesk

Druh polymeru /
elastomeru

Gel-coat, polyesterova
pryskyfice

Epoxidy, PA

Epoxidy, polyester bez
gel-coat, PA

Epoxidy

Epoxidy, polyester bez
gel-coat, PE

Ocel, nikl, nerez ocel

Estery, epoxidy, ocel,
nikl

Epoxidy

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

Technika
nanaseni

nastrik

natér, nastrik

natér, nastrik

natér, nastik

natér, nastik

natér

natér

natér, nastrik

nastik

nastrik

nastik

nastiik

nastik

nastrik

11
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Velikost baleni

51 101 18,71251 20812101
[ ] [ ]
° o | o
° o | o

°

°
°
e | o °
o | o °
[ ] [ ] [}
[ ] [ J [ ]
°

(@REKOTE

Poznamky

nastfikat a nechat, pIni¢ porti neni nutny, vysoky
lesk dilil s gel-coat

neulpiva ve formé, nedochazi k prenosu konta-
minace, minimalizované CiSténi pred lepenim a
natiranim

neulpiva ve formé, nedochdzi k pfenosu konta-
minace

vysoky skluz, univerzalni pro vétSinu kompozittl i
pro polyesterové pryskyfice

vysoky skluz, vysoky lesk, rychlé tvrdnuti,
univerzaini pro vétsinu kompozit(i

alkalicky pénovy Cisti€, odstrafiuje vytvrzené
separacni prostfedky a dalSi necistoty

odstrafiuje vytvrzené separacni prostredky a dalSi
neCistoty

Integrovany plni¢ por, tvrdne pfi pokojové
teploté

vysoky skluz, obtizné separovatelné pryze,
syntetické pryze

nizky skluz, malé zanaSeni formy, standardni
pryze

nizky skluz, malé zanaseni formy, standardni
pryze

nizky skluz, malé zanaSeni formy, standardni
pryze, pryz versus kov

vysoky skluz, obtizné separovatelné pryze

vysoky skluz, velmi obtizné separovatelné pryze,
pro vysoce pinéné elastomery, syntetické pryze



eznam produktd

- roz- 2 @@ . . . ) )
B-15 © | pfiprava formy poustédio 15az60 °C vlhkost 30 min. | 5 min. 24 h | 120 min.
- roz- s oF o . ) . ) ) )
FMS © | pfiprava formy poustédio 15az35°C vlhkost 15 min. 20 min.
e roz- s or o . ) . ) ) )
Frewax O | FRP Polyesterové dily poustédio 15az35°C vlhkost 5 min. 10 min.
e roz- % o . i ) ) ) i
FRP-NC @ | FRP polyesterové dily poustédio 15az40°C vlhkost 15 min. 20 min.
.  xixx o roz- 2 @ _ « _ . . _ }
PMC A | nasledné Cisténi poustédio 15az40°C
S-50 m | specidlni produkt voda | 100az205°c | \Whvrzeni - - - - * *
teplem
o roz- < o . ) . ) ) )
WOLO @ | FRP polyesterové dily poustédio 15az40°C vihkost 5 min. 15 min.
A\
O Separacéni O PIni¢ pord forem A Cisti¢ forem *ihned

prostiedek




Vysledny
povrch

matny

vysoky lesk

vysoky lesk

vysoky lesk

vse

matny

vysoky lesk

Druh polymeru /
elastomeru

Epoxidy

Polyester, vinylester

Gel-coat, polyesterova
pryskyrice

Gel-coat, polyesterova
pryskyfice

Estery, epoxidy, ocel,
nikl, hlinik

Silikonova pryz

Gel-coat, polyesterova
pryskyrice

Technika
nanaseni

natér

natér

natér

natér

natér

nastik

natér

11
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Velikost baleni

51

101 18,71 251 20812101

(@REKOTE

Poznamky

utésiiuje mikropdry, poskytuje jednotny podklad
pro separacni prostfedek

utésnuje mikropory, poskytuje jednotny podklad
pro separacni prostredek

snadné pouziti, viditelné, neni nutné zadny pini¢
pord, vysoky lesk dilil s gel-coat

malo upliva na formé, vysoky lesk dild s gel-coat
odstrafiuje prach, Spinavé otisky prstl, mastnotu

pro silikonové elastomery

nastfikat a nechat, pIni¢ por(i neni nutny, vysoky
lesk dild s gel-coat

LOCTITE.

1-STEP

|DH 380914 s 238567
arware bgees




| nanaseci aplikatory

( Rucni aplikatory pro jednoslozkové kartuse

30 ml

50 ml

250 ml vytla-
Govaci tuby,
300 ml

300 ml,
310 mi

310 ml

310 mi

Folie 400 ml,
570 ml

L

Vse véetné akrylatd
a UV lepidel

Elasticka lepidla a tésnéni,
plo$na tésnéni

Elasticka lepidla a tésnéni,
ploSna tésnéni

Elasticka lepidla a tésnéni,
napr. silikony, MS polymery

Velmi viskozni elasticka
lepidla a tésnéni,
napr. Terostat 1K-PU

Nastfik pfipravku
Terostat 9320* nebo
Terostat MS 9302*

MS polymery, polyuretany

98026
(IDH 476902)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

\

J

~\

viz Injekéni davkovaci systém na strané 130

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
Elektrické

PowerLine I
(IDH 960304)

N

Multi-Press
(IDH 14224)

,
\.

N

Softpress
(IDH 250052)

* Specidlni sestava trysek IDH 547882



( Ruéni aplikatory pro dvouslozkové kartuse

37ml 10:1 Epoxidy, polyure- | gg001 %34576898

o o | BV.aKNIYE e s (IDH 476898)
50 ml 11,21 MS polymery 1:1,2:1
50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034026

s . 96003 ? 983437
200 mi 1:1,2:1 | Epoxidy (IDH 267453) (IDH 218315)

LS
Epoxidy, akrylaty,
400 ml, 1.9 | siikony, polyure- 33343188312) 983439
415 mi L2 any a MS poly- (IDH 218311)
mery
) + Konverzni souprava + Konverzni souprava
5L FELTTE] 984211 (IDH 478553) 984210 (IDH 478552)
_ , 985246 985249

490 mi 10:1 Akrylaty (IDH 4786000) (IDH 470572)
2x300ml | 1:1 Loctite® 3295 ggﬁ 3333?8)
2x310ml | 111 Teromix 6700 IDH 439869

i Loctite® Nordbak® 97048
900 mi z1 7255+ (IDH 1175530)

A

* Pro aplikaci nastfikem s rucnim aplikatorem predehrejte vyrobek na T= 50 °C. Pouzijte vyhfivaci box IDH 796993




avkovaci pistole

(Peristaltické davkovaci pistole )

Anaerobni zajiStovace zavi- 98414
50 mi t0, anaerobni tésnéni zavitt, (IDH 608966)
upeviiovace
Anaerobni zajistovace zavi- 97001
250 ml td, anaerobni tésnéni zavit(, (IDH 88631)
upeviovace
Baleni vSech " e 98548
velikosti Vsechny technologie 1K (IDH 769914)
\

( Injekéni davkovace

10 ml nebo “ . Viz Ruéni aplikatory pro jednoslozkové kartuSe, 97006
30 ml Vsechny technologie TK | 202 128 (IDH 88633)
A L
( Prislusenstvi - kartusky )
10 ml 97207 (IDH 88656)
Injekéni kartuSe - sada
30 ml 97244 (IDH 88677)
10 mi 97263 (IDH 218287)
Injekéni Gerné kartuse pro lepidla UV a INDIGO
30ml 97264 (IDH 218286)
10ml 97208 (IDH 88657)
l’f\ .i" Adaptér pro injekéni kartuSe se vzduchovou hadici
A,
30ml 97245 (IDH 88678 ANS
L ( ) —




LOCTITE.

~
( Prislusenstvi — statické mixéry )

37 ml 10:1 Akrylaty 98463 (IDH 720221) [ G -

4 h. Epoxidy, polyuretany a MS i

50 mi 1:1, 2:1 polymery 984569 (IDH 478562) | ——

50 ml 1:1 Akrylaty 5289010 (IDH 545996)

50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034575 |

2x125 mi 11 Polyuretany IDH 780805 p*

200 ml 11 . .

400 ml o1 Epoxidy 984570 (IDH 478563) Lt ]

400 ml 1:1,2:1, 41 Silikony 98457 (IDH 720174) [~

400 mi 1:1 MS polymery IDH 367545 -

400 ml 2:1

e N e

415 ml 41 Polyuretany IDH 639381

490 mi 10:1 Akrylaty 8953187 (IDH 1104047) e

2 x 300 mi 11 Akrylaty IDH 545967*

2x310ml 1:1 Polyuretany IDH 253105 ** F—

900 ml 2:1 Epoxidy IDH 1248606 s 4 T

310 ml MS polymery IDH 547882

310 ml MS polymery, polyuretany IDH 581582

310 ml MS polymery, polyuretany IDH 648894 b

Folie 400 ml h

570 ml ’ MS polymery, polyuretany IDH 582416 \r

* Rozdvojka IDH 7N 2003 ** Rozdvojka IDH 270517
( Prislusenstvi — nanaseci jehly )
Barva nanaseci jehly oznacuje vnitini primér jehly. VSechny nanaseci jehly maji Sroubovy zavit a Ize je pripevnit ke vSem ventilim Loctite® pomoci adaptéru
97233 (IDH 88672) Luer-Lock®.

-_— = [ —
Ohebné nanaseci jehly, A o Nerezové nanaseci jehly
polypropylen (PPF) Zuzené nanaseci jehly (PPC) standard (SSS)

15 (= Zlutd) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)

16 (= Seda) ID 1,19 mm 97221 (IDH 88660)

18 (= zelend) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)

20 (= rtizova) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)

22 (= modra) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= éervena) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)

Souprava obsahuijici po dvou

jehlach od vsech vySe uvedenych 97262 (IDH 218288)

typt




Poloautomatické nanaseci systemy

=
Tyto systémy jsou navrzeny pro integraci do automatickych linek a Ize je ovliadat pomoci PLC. Jsou vhodné pro nanaseni kapek a housenek
vyrobkii s nizkou az vysokou viskozitou. Kazdy systém je vybaven fidici jednotkou 97152, zasobnikem 97108, ktery pojme aZ 11 lahve Loctite®,
noznim spinacem 97201 a vzduchovym filtrem/regulatorem 97120 v kombinaci s odpovidajicim ventilem. Ventil je vybran tak, aby odpovidal
viskozité vyrobku a mnozstvi, které je tfeba nanést - viz tabulka nize.

IDH 1388648 (ne pro UVCA)
Nizka* — | |DH 1388647 IDH 1388647 IDH 1388648 (ne pro UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (ne pro UVCA)
Stredni* — | D 1388677 IDH 1388649 (ne pro UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Vysoka*** = | na vyzadani na vyzadani IDH 1388650

* Nizka viskozita do 2 500 mPa-s
** Stiedni viskozita cca 2 500 — 7 500 mPa-s
***\lysokad viskozita nad 7 500 mPa-s

< J . J . J
IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647
o Zahrnuje: 97113 Ventil stacionarni o Zahrnuje: 97114 Ventil stacionarni e Zahrnuje: 98009 NanaSeci ventil
e Vhodné pro viechny jednoslozkové techno- * V\hodné pro viechny jednoslozkové techno- pro UV lepidla
logie logie e VVhodny pro vSechna UV lepidla

8

IDH 1388648 IDH 1388649 IDH 1388646
o Zahrnuje: 97135 Membranovy ventil o Zahrnuje: 97136 Membranovy ventil ¢ Zahrnuje: 98013 (Nanaseci ventil pro kyano-
 Vhodny pro vSechny metakrylaty a akrylatova ¢ Vhodny pro vSechny metakrylaty a akrylatova akrylaty)

lepidla s nizkou viskozitou lepidla s nizkou az stfedni viskozitou ¢ Vhodny pro vSechny jednoslozkové technolo-

gie kromé UV lepidel

Jednoslozkové technologie: napf. metakrylaty, akrylaty, UV akrylaty a kyanoakrylaty. S dotazy na jakékoli dal$i technologie se na nas nevahejte obratit.




LOCTITE.

Rucni nanaseci systemy

N

Tyto systémy jsou navrZeny pro rucni pracovni stanice s jednim uZivatelem. Jsou vhodné pro nanaseni kapek a housenek vyrobkii s nizkou az
vysokou viskozitou.

Systémy tvofi integrovana fidici jednotka a zasobnik 97009, nozni spina¢ 97201 a vzduchovy filtr/regulator 97120 v kombinaci s odpovidajicim
ventilem. Ventil je vybra